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วชิา : Surface Mining and Mine Design

เนื�อหาวชิา : 448 : Exploration,evaluation and development of mineral deposits

ขอ้ที� 1 :
บนเปลอืกโลกของเรา ธาตใุดตอ่ไปนี�มมีากที�สดุ

1 : Aluminum
2 : Copper
3 : Zince
4 : Tin

ขอ้ที� 2 :
ถา้ทา่นไดรั้บมอบหมายใหทํ้า Prospecting แหลง่แรท่องในประเทศไทย ทา่นควรจะเริ�มตน้ดว้ยวธิใีด

1 : ประกาศในหนังสอืพมิพใ์หค้นแจง้เบาะแส
2 : สง่ทมีนักธรณีวทิยาลงทํา Ground geophysics
3 : สง่ทมีนักธรณีวทิยาลงทํา Geochemistry
4 : ศกึษาแผนที�ธรณีวทิยา รายงาน บทความตา่งๆ

ขอ้ที� 3 :
Geobotany หมายถงึ

1 : การเกบ็ตวัอยา่งพชืผักมาวเิคราะหห์าธาตทุี�ตอ้งการ
2 : การเกบ็ตวัอยา่ง Fossil มาวเิคราะหห์าธาตทุี�ตอ้งการ
3 : การศกึษาทางธรณีวทิยาโดยใชพั้นธุพ์ชืเป็นตวับง่ชี�
4 : การแสวงหาพชืพันธุพ์เิศษที�มคีวามสมัพันธก์บัแหลง่แร่

ขอ้ที� 4 :
กระบวนการใดในขอ้ตอ่ไปนี� อยูใ่นขั�นตอนของ Prospecting

1 : Metallurgical studies
2 : Seismic survey
3 : Trenching
4 : Drilling

ขอ้ที� 5 :
ในการเจาะสํารวจแหลง่แรเ่หล็ก มหีลมุเจาะหลมุหนึ�งไดผ้ลการสํารวจตามตาราง คา่เฉลี�ยความสมบรูณข์องหลมุ
เจาะนี�ควรเป็นเทา่ใด 
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1 : 58.3 % Fe
2 : 59.3 % Fe
3 : 60.3 % Fe
4 : 61.3 % Fe

ขอ้ที� 6 :



5/3/2021 สภาวศิวกร

203.170.248.248/memexam/main/app4011.php?aSubj=58&aDb=0 3/76

สภ
าว

ศิว
กร

 ข
อ

ขอ
สง

วน
สทิ

ธิ�

1 : 58.3 % Fe
2 : 59.3 % Fe
3 : 60.3 % Fe
4 : 61.3 % Fe

ขอ้ที� 7 :
วธิกีารออกแบบขอบเขตสดุทา้ยของบอ่เหมอืงที�ใหม้ลูคา่สทุธขิองแรใ่นบอ่เหมอืงสงูสดุ คอืวธิกีารใด

1 : Cross section hand method
2 : Moving Cone method
3 : Lerch Grossmann graph method
4 : Dynamic programming method

ขอ้ที� 8 :
ขอ้มลูคูใ่ดที�มคีวามสําคญัในการออกแบบขอบเขตของบอ่เหมอืงมากที�สดุ

1 : Stripping ratio + Pit slope
2 : Stripping ratio + Cut off grade
3 : Pit slope + Cut off grade
4 : Stripping costs + Ore price
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ขอ้ที� 9 :
วธิคํีานวณคา่คณุภาพของบล็อคแรโ่ดยการประเมนิจากขอ้มลูหลมุเจาะสํารวจที�ใหค้วามผดิพลาดในการประเมนินอ้ย
ที�สดุ คอืวธิกีารใด

1 : Inverse distance method
2 : Polygon method
3 : Triangulation method
4 : Kriging method
5 : Average method

ขอ้ที� 10 :
วธิคํีานวณคา่คณุภาพของบล็อคแรโ่ดยประเมนิจากขอ้มลูหลมุเจาะสํารวจ ซึ�งเป็นวธิกีารที�ไมลํ่าเอยีง (Unbiased)
จะตอ้งมหีลกัการอยา่งไร

1 : ใหค้วามผดิพลาดในการประเมนินอ้ยที�สดุ
2 : ไมใ่ชค้า่จากหลมุเจาะที�อยูไ่กลเกนิระยะรัศมอีทิธพิล
3 : คา่ขอ้มลูของหลมุเจาะที�นํามาใชต้อ้งมกีารแจกแจงแบบสุม่
4 : ผลรวมของคา่นํ�าหนัก (Sum weight) ที�กําหนดใหท้กุคา่ของหลมุเจาะที�นํามาคํานวณ ตอ้งมคีา่รวมกนั
เทา่กบั 1.0
5 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 11 :
การเจาะสํารวจเกบ็ตวัอยา่งดว้ยวธิกีารใดที�ใหข้อ้มลูของแหลง่แรท่ี�มคีวามสมบรูณม์ากที�สดุสําหรับการออกแบบ
เหมอืงแร่

1 : Cuttings
2 : Auger drill
3 : Coring
4 : Churn drill
5 : Pitting

ขอ้ที� 12 :
ขอ้มลูใดที�ไมจํ่าเป็นตอ้งบนัทกึรายละเอยีดตามระดบัความลกึของหลมุเจาะสํารวจ (Logging) สําหรับการออกแบบ
เหมอืง

1 : Penetration rate
2 : Collar elevation
3 : RQD
4 : Water inflow
5 : Lithology

ขอ้ที� 13 :
ขั�นตอนแรกสดุที�ตอ้งทําในการสํารวจแหลง่แรสํ่าหรับการทําเหมอืง คอืขอ้ใด

1 : วเิคราะหข์อ้มลูปัจจบุนัของพื�นที�ที�เลอืก
2 : ขออาชญาบตัรสํารวจแร่
3 : สํารวจภมูปิระเทศ
4 : สํารวจธรณีวทิยาทั�วไป
5 : หาแหลง่เงนิทนุในการเจาะสํารวจ
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ขอ้ที� 14 :
การสรา้งแบบจําลองของแหลง่แรช่นดิใดที�มคีวามเหมาะสมสําหรับการออกแบบทําเหมอืงในแหลง่แรท่ี�มกํีาเนดิเป็น
ชั�นๆ (Bedded deposits) ที�มหีลายชั�น มากที�สดุ

1 : Block model
2 : Cross section model
3 : Surface model
4 : Solid model
5 : Gridded seam model

ขอ้ที� 15 :
การสรา้งแบบจําลองของแหลง่แรแ่บบบล็อคสามมติ ิ(Block model) จะไมม่คีวามเหมาะสมในการจัดเกบ็ขอ้มลูชนดิ
ใดของแหลง่แร่

1 : Interburden thickness
2 : Fault zone
3 : Lithology
4 : Rock strength
5 : Ore recovery

ขอ้ที� 16 :
การเลอืกคา่ Composite ของขอ้มลูคณุภาพแรจ่ากหลมุเจาะมาใชป้ระเมนิความสมบรูณข์องบล็อคแร ่ควรจะ
พจิารณาจากขอ้มลูใดมากที�สดุ

1 : ระยะหา่งระหวา่งหลมุเจาะ
2 : โครงสรา้งทางธรณีวทิยาของชั�นแร่
3 : แวรโิอแกรมที�ไดจ้ากการทําธรณีสถติิ
4 : ประสบการณจ์ากแหลง่แรช่นดิเดยีวกนั
5 : Composite ของหลมุเจาะ และบล็อคแรนั่�นมตํีาแหน่งอยูใ่นหนิชนดิเดยีวกนั

ขอ้ที� 17 :
ในการคํานวณมลูคา่ทางการเงนิของบล็อคแรท่ี�สรา้งขึ�นเป็นแบบจําลองแหลง่แร ่(Economic block model) พบวา่  
รายรับจากการจําหน่ายแรใ่นบล็อคคอื 20,000 บาท  
รายจา่ยในการทําเหมอืงคอื 10,000 บาท  
รายจา่ยในการแตง่แรแ่ละจําหน่ายคอื 15,000 บาท  
ถา้แรใ่นบล็อคนี�อยูใ่นขอบเขตสดุทา้ยของบอ่เหมอืงที�ออกแบบไวแ้ลว้ ทา่นคดิวา่ควรตดัสนิใจอยา่งไรกบัแรใ่น
บล็อคนี�

1 : ขดุและขนแรส่ง่ไปแตง่แรแ่ละจําหน่าย
2 : ขดุและขนแรไ่ปกองสต็อคไวร้อใหร้าคาแรส่งูขึ�น
3 : ขดุและขนไปยงักองที�ทิ�งมลูแร่
4 : เปรยีบเทยีบคณุภาพแรบ่ล็อคในบล็อคกบั Mining cutoff grade กอ่นตดัสนิใจใด ๆ
5 : เปรยีบเทยีบคณุภาพแรบ่ล็อคในบล็อคกบั Milling cutoff grade กอ่นตดัสนิใจใด ๆ

ขอ้ที� 18 :
ขอ้ใดตอ่ไปนี�ไมอ่ยูข่อบเขตของการคํานวณและทํารายงานปรมิาณสํารองแร่

1 : วเิคราะหผ์ลกระทบสิ�งแวดลอ้มจากการทําเหมอืง
2 : วเิคราะหว์า่เป็นแหลง่แรท่ี�สามารถลงทนุทําเหมอืงได ้
3 : จําแนกปรมิาณและคณุภาพแรต่ามระดบัความลกึ
4 : ระบคุวามผดิพลาดหรอืความแมน่ยําในการคํานวณ
5 : แสดงความสมัพันธร์ะหวา่งปรมิาณและคณุภาพแร่
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ขอ้ที� 19 :
Scout Prospecting คอือะไร

1 : การสํารวจแหลง่แรแ่บบครา่วๆ เพื�อกําหนดพื�นที�ใหแ้คบลง
2 : การเดนิสํารวจคลา้ยการเดนิป่าของลกูเสอื เพื�อหาสายแรท่ี�โผลอ่ยูบ่นผวิดนิ
3 : การสํารวจแหลง่แรแ่บบเกา่ที�ใชเ้ครื�องเจาะบงักา้
4 : การสํารวจแหลง่แรต่ามลําธารที�มกีารพัดพาทบัถม

ขอ้ที� 20 :
Outcrop คอือะไร

1 : สายแรท่ี�วางตวัแนวเอยีง
2 : สายแรท่ี�โผลใ่หเ้ห็นบนผวิดนิ
3 : สายแรท่ี�สะสมอยูบ่นผวิดนิจากการพัดพา
4 : สายแรท่ี�มปีรมิาณไมม่าก ที�อยูใ่นหนิ

ขอ้ที� 21 :
Detail Prospecting คอือะไร

1 : เป็นการสํารวจโดยการเจาะเพื�อเกบ็ตวัอยา่งแหลง่แรโ่ดยละเอยีด
2 : เป็นการสํารวจเพื�อนําตวัอยา่งมาวเิคราะหท์างเคมี
3 : เป็นการสรปุรายงานการสํารวจแหลง่แรโ่ดยละเอยีดเพื�อเสนอขอประทานบตัรทําเหมอืง
4 : เป็นการสํารวจทางกายภาพโดยใชเ้ครื�องมอืที�มคีวามละเอยีดสงูตดิตั�งบนเครื�องบนิรว่มกบัภาพถา่ยทาง
อากาศ

ขอ้ที� 22 :
Wire-line drill เป็นเครื�องเจาะแบบใด

1 : Percussion drill
2 : Cutting drill
3 : Rotary drill
4 : Abrasive drill

ขอ้ที� 23 :
ขอ้ใดคอืความหมายของ Area of Influence

1 : ลกัษณะของพื�นที�ที�มอีทิธพิลตอ่ตําแหน่งของแหลง่แร่
2 : พื�นที�ที�มศีกัยภาพในการทําเหมอืง
3 : พื�นที�ที�ถกูตดัออกไปเนื�องจากวเิคราะหด์ว้ยขอ้มลูหลมุเจาะแลว้ไมน่่าสนใจ
4 : คา่ความสมบรูณข์องหลมุเจาะที�ใชเ้ป็นตวัแทนของพื�นที�หนึ�งๆ

ขอ้ที� 24 :
การใหห้ลมุเจาะสํารวจแตล่ะหลมุ เป็นตวัแทนของขนาดพื�นที�ที�เทา่กนั เป็นลกัษณะการแบง่พื�นที�ที�เรยีกวา่

1 : Perpendicular
2 : Triangular
3 : uniform
4 : polygon blocks
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ขอ้ที� 25 :
ขอ้ใดไมใ่ชส่ ิ�งที�จะทราบตามมา หลงัจากทราบ Final pit limit

1 : ปรมิาณ overburden ที�จะตอ้งขดุออก
2 : ปรมิาณแรสํ่ารอง
3 : อายขุองเหมอืง
4 : กําลงัการผลติที�เหมาะสม

ขอ้ที� 26 :
หน่วยที�ถกูตอ้งที�สดุของอตัราสว่นดนิตอ่แร ่(Stripping ratio) ที�ใชคํ้านวณปรมิาณสดัสว่นในการขดุเปิดชั�นดนิตอ่
ปรมิาณแร ่คอืขอ้ใด

1 : ลบ.เมตรดนิ ตอ่ ลบ.เมตรแร่
2 : ตนัดนิ ตอ่ ตนัแร่
3 : ลบ.เมตรดนิ ตอ่ ตนัแร่
4 : ตนัดนิ ตอ่ ลบ.เมตรแร่
5 : ตร.เมตรของดนิ ตอ่ ตนัแร่

ขอ้ที� 27 :
หน่วยงานหลกั (Unit operations) ของการทําเหมอืงผวิดนิ ประกอบดว้ย

1 : Planning, Development, Production, Monitoring
2 : Reserve estimation, Pit planning, Scheduling, Reclamation
3 : Prospecting, Exploration, Development, Mining
4 : Drilling, Blasting, Loading, Hauling
5 : Geomechanics, Water management, Dump design, Reclamation

ขอ้ที� 28 :
Break-even stripping (BESR) ในขอ้ความใดตอ่ไปนี� ไมถ่กูตอ้งที�สดุ

1 : โดยทั�วไป Overall stripping ratio ของเหมอืง มกัจะมคีา่นอ้ยกวา่ BESR
2 : ถา้ราคาแรส่งูขึ�น จะมผีลทําให ้BESR มคีา่สงูขึ�น
3 : ถา้ Recovery ในการเกบ็แร ่ลดนอ้ยลง จะทําให ้BESR ลดลง
4 : ถา้คา่ใชจ้า่ยแตง่แรเ่พิ�มขึ�น จะทําให ้BESR ลดลง
5 : ถา้แรม่คีวามแข็งและขดุไดย้าก จะทําให ้BESR มคีา่สงูขึ�น

ขอ้ที� 29 :
ขอ้ความใดที�เกี�ยวกบั Cut-off grade (COG) ตอ่ไปนี� ไมถ่กูตอ้งตามหลกัวชิาการ

1 : การเปลี�ยนแปลงของ COG จะไมม่ผีลกระทบตอ่ Break-even stripping ratio
2 : สามารถใชเ้ลอืกแรค่ณุภาพตํ�า ที�จะสง่ไปแตง่แรไ่ดถ้งึแมว้า่จะขาดทนุ เนื�องจากแรเ่หลา่นี�เป็นสว่นหนึ�งของ
การขดุเปิดหนา้ดนิ
3 : การเปลี�ยนแปลงของ COG จะมผีลกระทบตอ่ปรมิาณสํารองแรท่ี�ทําเหมอืงได ้
4 : การเปลี�ยนแปลงของ COG จะมผีลกระทบตอ่ขนาดของบอ่เหมอืง
5 : สามารถใช ้COG จําแนกมลูแรอ่อกจากแรม่คีา่ได ้

ขอ้ที� 30 :
Grade-Tonnage Curve มปีระโยชนใ์นการทําเหมอืง ในขอ้ใดมากที�สดุ

1 : ชว่ยใหข้อ้มลูความผันแปรของราคาแรแ่ละ Cut-off grade ที�มผีลตอ่ปรมิาณสํารองแร่
2 : ใหค้วามสมัพันธร์ะหวา่งคณุภาพเฉลี�ยของแร ่ที� Cut-off grade ตา่งๆ
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3 : ใหป้รมิาณ Waste ที� Cut-off grade ตา่งๆ เพื�อใชว้างแผนกําหนดขนาดของกองมลูแร่
4 : ใหค้วามสมัพันธร์ะหวา่งคณุภาพและความถว่งจําเพาะของแร่
5 : ใหป้รมิาณสํารองแร ่ที� Cut-off grade ตา่งๆ

ขอ้ที� 31 :
หลมุเจาะสํารวจแร ่มรีะยะเกบ็แทง่คอรต์วัอยา่ง และผลการวเิคราะหด์งัตาราง ใหคํ้านวณคา่วเิคราะหร์วมทกุชั�นแร่
(Composite) 

1 : 5.1 ppm
2 : 5.4 ppm
3 : 5.7 ppm
4 : 6.0 ppm
5 : 6.3 ppm

ขอ้ที� 32 :
เหมอืงแรแ่หง่หนึ�งมคีา่ขดุขนเพื�อเปิดชั�นดนิปิดทบัชั�นแร ่35 บาทตอ่ ลบ.เมตร คา่เจาะและระเบดิชั�นดนิ 30 บาทตอ่
ลบเมตร คา่ผลติแร ่(ไมร่วมที�เกี�ยวกบัชั�นดนิ) เทา่กบั 400 บาทตอ่ตนัแร ่และจําหน่ายแรไ่ดท้ี�ราคา 1000 บาทตอ่
ตนั ใหคํ้านวณ Break-even stripping ratio เป็น ลบ.เมตร ตอ่ตนัแร่

1 : 2.3
2 : 6.2
3 : 9.2
4 : 17.1
5 : 18.8

ขอ้ที� 33 :
บรเิวณผนังบอ่เหมอืงดา้นหนึ�งม ีOverburden เป็นดนิและหนิในสดัสว่นของดนิตอ่หนิเทา่กบั 1:2 โดยปรมิาตร คา่
ขดุขนดนิคอื 30 บาท ตอ่ ลบ.เมตรของดนิ คา่ระเบดิและขดุขนหนิคอื 45 บาทตอ่ ลบ.เมตรของหนิ ถา้แรจ่ากบอ่
เหมอืงดา้นนี�มรีายรับ 750 บาทตอ่ตนัของแร ่และมคีา่ผลติแร ่(ไมร่วม Overburden) เทา่กบั 350 บาทตอ่ตนัของ
แร ่ใหคํ้านวณ Break-even stripping ratio เป็นตนัตอ่ ลบ.เมตรของ Overburden โดยเฉลี�ย

1 : 11.4
2 : 10.7
3 : 10.0
4 : 8.9
5 : 5.3

ขอ้ที� 34 :
ในการประเมนิความสมบรูณแ์รเ่ฉลี�ยของหลมุเจาะสํารวจ ที�มพีื�นที�อทิธพิลแตล่ะหลมุเจาะเป็นตารางเมตรดงัตาราง
ใหใ้ชว้ธิ ีPolygon คํานวณคณุภาพแรเ่ฉลี�ยของทั�ง 3 หลมุเจาะเป็น ppm 

1 : 3.90 ppm
2 : 4.00 ppm
3 : 4.20 ppm
4 : 4.40 ppm
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5 : 4.60 ppm

ขอ้ที� 35 :
ในการประเมนิคา่คณุภาพแรข่องจดุที�อยูห่า่งจาก 3 หลมุเจาะ ที�มคีา่คณุภาพแรแ่ละระยะหา่งจากจดุดงักลา่วดงั
ตาราง ใหใ้ชว้ธิสีว่นกลบัระยะทางยกกําลงัสอง (Inverse distance square) คํานวณคา่เฉลี�ยของจดุนี�เป็น ppm 

1 : 4.27
2 : 4.48
3 : 4.60
4 : 4.79
5 : 4.95

ขอ้ที� 36 :
ใหคํ้านวณปรมิาณแรท่ี�คาดวา่จะไดจ้ากการทําเหมอืง หน่วยเป็นตนั และคณุภาพเฉลี�ยของแร ่(%Zn) จากขอ้มลูที�
กําหนดใหใ้นตาราง ซึ�งเป็นขอ้มลูแบบจําลองแหลง่แรท่ี�ไดจ้ากผลการสํารวจ โดยในการทําเหมอืงมคีา่ Mining
recovery เทา่กบัรอ้ยละ 80 

1 : 203650 ตนั และ 15.9%Zn
2 : 203650 ตนั และ 19.9%Zn
3 : 162920 ตนั และ 15.9%Zn
4 : 162920 ตนั และ 19.9%Zn
5 : 203650 ตนั และ 19.3%Zn

ขอ้ที� 37 :
การประเมนิความสมบรูณแ์รด่ว้ยวธิธีรณีสถติจิะใหค้า่พารามเิตอรใ์นขอ้ใดที�แตกตา่งจากวธิกีารอื�นๆ

1 : ความผดิพลาดของการประเมนิ
2 : ปรมิาณสํารองแรเ่ป็นตนั
3 : คา่คณุภาพแรข่องจดุที�ตอ้งการทราบคา่
4 : คา่คณุภาพแรข่องบล็อคที�ตอ้งการทราบคา่
5 : คา่คณุภาพของแรช่นดิอื�นที�เป็นเพื�อนแร่

ขอ้ที� 38 :
แรต่ะกั�ว (Ore) ที�หนา้เหมอืงมคีวามสมบรูณ ์6%Pb เมื�อนําไปแตง่แรไ่ดห้วัแร ่(Concentrate) ที�มคีณุภาพ 50%Pb
สามารถนําไปจําหน่ายไดท้ี�ราคา 5000 บาทตอ่ตนัหวัแร ่ถา้ในการทําเหมอืงและแตง่แรม่ ีOverall recovery รอ้ยละ
80 ใหคํ้านวณคา่ใชจ้า่ยในการทําเหมอืงและแตง่แรตํ่�าสดุที�คุม้ทนุ หน่วยเป็นบาทตอ่ตนัของแรท่ี�ผลติจากหนา้
เหมอืง (Tonne ore)

1 : 5000 บาท/ตนัแร่
2 : 750 บาท/ตนัแร่
3 : 600 บาท/ตนัแร่
4 : 550 บาท/ตนัแร่
5 : 480 บาท/ตนัแร่
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ขอ้ที� 39 :
แรเ่หล็กในเหมอืงมคีวามสมบรูณ ์54%Fe เมื�อนําไปแตง่แรไ่ดห้วัแร ่แลว้นําหวัแรไ่ปสกดัหรอืถลงุเป็นโลหะเหล็กมี
ความบรสิทุธิ�เพยีง 97%Fe ถา้ในการทําเหมอืงม ีMining recovery 85% ในการแตง่แรม่ ีProcess recovery 80%
ในการสกดัโลหะม ีSmelting recovery 95% ใหคํ้านวณวา่จะตอ้งขดุแรจ่ากเหมอืงกี�ตนั เพื�อจะผลติเป็นโลหะเหล็ก
1 ตนั

1 : 1.90 ตนั
2 : 2.22 ตนั
3 : 2.64 ตนั
4 : 2.78 ตนั

ขอ้ที� 40 :
ขอ้มลูจากหลมุเจาะสํารวจขอ้ใด ที�วธิสีว่นกลบัระยะทาง (Inverse distance) ไมส่ามารถใชป้ระเมนิคา่ไปที�จดุใน
แหลง่แรท่ี�ตอ้งการทราบคา่ได ้

1 : ชนดิของแร่
2 : คณุภาพแร่
3 : ความหนาชั�นแร่
4 : ความถว่งจําเพาะของแร่
5 : คา่ความแข็งของแร่

ขอ้ที� 41 :
เหมอืงทองแดงแหง่หนึ�งพบวา่มคีณุภาพ 0.60% แรท่องแดง ถา้ราคาขายหวัแรท่องแดงอยูท่ี� 1.63 ดอลลา่ห/์
กโิลกรัม และคา่ใชจ้า่ยรวมในการทําอยูท่ี� 7.50 ดอลลา่ห/์ตนัและ %recovery อยูท่ี� 92% จงหาวา่ถา้ทําเหมอืงจะ
ไดกํ้าไรเทา่ไร

1 : 1.40 ดอลลา่ห/์ตนั
2 : 1.50 ดอลลา่ห/์ตนั
3 : 1.60 ดอลลา่ห/์ตนั
4 : 1.80 ดอลลา่ห/์ตนั

ขอ้ที� 42 :
เหมอืงดบีกุแหง่หนึ�ง จากการวเิคราะหพ์บวา่ม%ีGrade อยูท่ี� 2% โดยหากเปิดเป็นเหมอืงแลว้จะมคีา่ใชจ้า่ยอยูท่ี�
550 บาท/ตนัแรท่ี�ได ้ซึ�งหวัแรด่บีกุมรีาคาขายอยูท่ี� 32บาท/กโิลกรัม โดยม ี%Recovery เทา่กบั 85% จงหาวา่ถา้
ทําเหมอืงในแหลง่นี�จะมกํีาไรหรอืขาดทนุและเป็นจํานวนเทา่ไร

1 : กําไร 6 บาท/ตนั
2 : กําไร 10 บาท/ตนั
3 : ขาดทนุ 6 บาท/ตนั
4 : ขาดทนุ 10 บาท/ตนั

ขอ้ที� 43 :
เหมอืงทองแดงแหง่หนึ�งพบวา่มคีณุภาพ 0.60% แรท่องแดง ถา้ราคาขายหวัแรท่องแดงอยูท่ี� 1.63 ดอลลา่ห/์
กโิลกรัม และคา่ใชจ้า่ยรวมในการทําอยูท่ี� 7.50 ดอลลา่ห/์ตนัและ %recovery อยูท่ี� 92% จงหาวา่ Cutoff grade
ของเหมอืงแหง่นี�เป็นเทา่ไร

1 : 0.05%
2 : 0.50%
3 : 5%
4 : 10%
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ขอ้ที� 44 :
แหลง่แรด่บีกุแหง่หนึ�ง จากการวเิคราะหพ์บวา่หากเปิดเป็นเหมอืงแลว้จะมคีา่ใชจ้า่ยอยูท่ี� 550 บาท/ตนัแรท่ี�ได ้ซึ�ง
หวัแรด่บีกุมรีาคาขายอยูท่ี� 32บาท/กโิลกรัม โดยม ี%Recovery เทา่กบั 85% จงหาวา่ถา้ทําเหมอืงในแหลง่นี�จะมี
%Cutoff grade เทา่ไร

1 : 0.0202%
2 : 0.202%
3 : 2.02%
4 : 20.2%

ขอ้ที� 45 :
การสํารวจถา่นหนิดว้ยวธิกีาร Borehole Logging จะใหค้า่ Resistance เป็นอยา่งไรในชั�นที�เป็นถา่นหนิ

1 : Very low resistance
2 : Low resistance
3 : High resistance
4 : None resistance

ขอ้ที� 46 :
ขอ้ใดคอืความหมายของ Striping Ratio

1 : อตัราสว่นระหวา่งปรมิาณเปลอืกดนิกบัคา่ใชจ้า่ยในการขนแร่
2 : อตัราสว่นระหวา่งปรมิาณเปลอืกดนิกบัปรมิาณแร่
3 : อตัราสว่นระหวา่งปรมิาณแร ่กบัคา่ใชจ้า่ยในการขนเปลอืกดนิ
4 : อตัราสว่นระหวา่ปรมิาณแร ่กบัปรมิาณเปลอืกดนิ

ขอ้ที� 47 :
เหมอืงถา่นหนิหง่หนึ�ง ม ีStriping Ratio = 10.5 และมกํีาลงัการผลติถา่นหนิอยูท่ี� 2,000 ลบ.ม./วนั เหมอืงแหง่นี�จะ
ม ีOverburden ที�ตอ้งขดุออกเทา่ไร

1 : 105,000 ลบ.ม./วนั
2 : 42,000 ลบ.ม./วนั
3 : 21,000 ลบ.ม./วนั
4 : 10,500 ลบ.ม./วนั

ขอ้ที� 48 :
เหมอืงสงักะสแีหง่หนึ�ง ม ีStriping Ratio = 12.5 และมกํีาลงัการผลติถา่นหนิอยูท่ี� 15,000 ลบ.ม./วนั เหมอืงแหง่นี�
จะม ีOverburden ที�ตอ้งขดุออกเทา่ไร

1 : 1,200 ลบ.ม.
2 : 8.3x10-4 ลบ.ม.
3 : 187,500 ลบ.ม.
4 : 93,750 ลบ.ม.

ขอ้ที� 49 :
จากการเกบ็ขอ้มลูเหมอืงถา่นหนิแหง่หนึ�งพบวา่มกีารขนเปลอืกดนิ 122,500 ลบ.ม./วนั และมกีารขนแร ่9,600
ลบ.ม./วนั โดยมคีา่ขนเปลอืกดนิ105 บาท/ลบ.ม. และคา่ขนแร ่120 บาท/ลบ.ม.จงหาคา่ Striping Ratio

1 : 12.76
2 : 0.08
3 : 0.88
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4 : 1.14

ขอ้ที� 50 :
ขอ้ใดคอืความหมายของ BESR

1 : จดุที�อตัราสว่นระหวา่งคา่ใชจ้า่ยของการทําเหมอืงผวิดนิเทา่กบัคา่ใชจ้า่ยในการทําเหมอืงใตด้นิ
2 : จดุที�อตัราสว่นคา่ใชจ้า่ยในการขนแร ่เทา่กบัคา่ใชจ้า่ยในการขนเปลอืกดนิ
3 : จดุที�อตัราสว่นคา่ใชจ้า่ยเทา่กบัรายรับในการขายแร่
4 : จดุที�อตัราสว่นระหวา่งคา่ใชจ้า่ยในการขนเปลอืกดนิเทา่กบัคา่ใชจ้า่ยการทําเหมอืงใตด้นิ

ขอ้ที� 51 :
สมการของ BESR เขยีนไดอ้ยา่งไร เมื�อ x=คา่ใชจ้า่ยในการเปิดหนา้ดนิตอ่หน่วย y=คา่ใชจ้า่ยในการขดุแรต่อ่หน่วย
z=คา่ใชจ้า่ยทั�งหมดในการทําเหมอืงใตด้นิคอ่หน่วย

1 : (z-x)/y
2 : (z-y)/x
3 : z/(x+y)
4 : z/(y-x)

ขอ้ที� 52 :
ขอ้ใดคอืความหมายของ BESR

1 : Best Excavation Striping Ratio
2 : Best Economic Striping Ratio
3 : Break Even Striping Ratio
4 : Break Excavation Striping Ratio

ขอ้ที� 53 :
จดุ BESR มคีวามหมายวา่อยา่งไร

1 : เป็นจดุที�ควรหยดุทําเหมอืง เพราะทําตอ่ไปไมคุ่ม้คา่
2 : เป็นจดุที�ควรเปลี�ยนวธิกีารทําเหมอืงจากผวิดนิเป็นเหมอืงใตด้นิ
3 : เป็นจดุที�ตอ้งเปลี�ยนวธิกีารทําเหมอืงจากผวิดนิเป็นเหมอืงใตด้นิ
4 : เป็นจดุที�ถงึขอบเขต Pit Limit

ขอ้ที� 54 :
ขอ้มลูการเจาะสํารวจแรท่องคํา 3 หลมุ พบความสมบรูณข์องแรเ่ป็นดงันี� A= 1.5 g/t, B=0.8 g/t และ C=2.0 g/t
ถา้สายแรห่นาเฉลี�ย 3 เมตร และพื�นที�สามเหลี�ยม ABC = 100 ตร.ม. แรม่ ีถ.พ. 3.4 จงหาวา่นํ�าหนักของโลหะ
ทองคําในพื�นที�สามเหลี�ยม ABC เป็นเทา่ใด

1 : 1,445 g
2 : 1,462 g
3 : 1,545 g
4 : 1,559 g

ขอ้ที� 55 :
เมื�อถงึจดุที�เป็น EBESR ตอ้งทําอยา่งไร

1 : ตอ้งเปลี�ยนเครื�องจักรใหใ้หญข่ึ�นเพราะกําลงัการผลติจะไมไ่ดต้ามเป้า
2 : ตอ้งเปลี�ยนรปูแบบการทําเหมอืงจากผวิดนิเป็นใตด้นิ เพราะจะไมม่กํีาไร
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3 : ตอ้งเปลี�ยนจากการใชร้ถบรรทกุเป็นสายพานลําเลยีง เพราะคา่นํ�ามนัจะสงูมาก
4 : ตอ้งเปลี�ยนจากสายพานลําเลยีงเป็นรถบรรทกุเพราะคา่ใชจ้า่ยจะสงู

ขอ้ที� 56 :
จากรปูเป็นการสํารวจแหลง่แรโ่ดยใชก้ารเจาะสํารวจที�เรยีกวา่อะไร 

1 : Hammer Drilling
2 : Banka Drilling
3 : Diamond Drilling
4 : Core Drilling

ขอ้ที� 57 :
ขอ้มลูการประเมนิปรมิาณแหลง่แรข่อ้ใดที�มรีะดบัความเชื�อมั�นสงูสดุที�ใชใ้นการตดัสนิใจในการทําเหมอืง

1 : Inferred Reserve
2 : Indicated Reserve
3 : Measured Reserve
4 : Probable Reserve

ขอ้ที� 58 :
ขอ้มลูการประเมนิปรมิาณแหลง่แรข่อ้ใดที�มรีะดบัความเชื�อมั�นตํ�าสดุ

1 : Measured Reserve
2 : Inferred Reserve
3 : Indicated Reserve
4 : Proved Reserve

ขอ้ที� 59 :
ขอ้ใดถกูตอ้งเกี�ยวกบัผลของขอ้มลูปรมิาณสํารองในระดบั Possible Reserve

1 : ขอ้มลูมาจากการแปลความตามลกัษณะทางธรณีวทิยา อยา่งครา่วๆ
2 : ขอ้มลูไดจ้ากการวดัจรงิและเกย็ตวัอยา่งในพื�นที�กวา้ง จํานวนขอ้มลูนอ้ย
3 : ขอ้มลูไดจ้ากการวดัจรงิและเกบ็ตวัอยา่งโดยละเอยีด
4 : ขอ้มลูไดจ้ากการเจาะสํารวจะเกบ็ตวัอยา่งแบบ Uniform
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ขอ้ที� 60 :
ขอ้ใดถกูตอ้งเกี�ยวกบัผลของขอ้มลูปรมิาณสํารองในระดบั Indicated Reserve

1 : ขอ้มลูถกูแปลผลมาจากลกัษณะทางธรณีวทิยาอยา่งครา่วๆ
2 : ขอ้มลูไดจ้ากการสํารวจเกย็ตวัอยา่งจรงิอยา่งกวา้งๆ จํานวนตวัอยา่งที�เกบ็ไมม่าก
3 : ขอ้มลูไดจ้ากการสํารวจเกบ็ตวัอยา่งอยา่งละเอยีด
4 : ขอ้มลูไดจ้ากการบอกเลา่ของชาวบา้น

ขอ้ที� 61 :
ขอ้ใดถกูตอ้งเกี�ยวกบัผลของขอ้มลูปรมิาณสํารองในระดบั Proved Reserve

1 : ขอ้มลูไดจ้ากการสํารวจทางธรณีวทิยาอยา่งครา่วๆ
2 : ขอ้มลูไดจ้ากการสํารวจเกบ็ตวัอยา่งจรงิในพื�นที�แบบกวา้งๆ จํานวนตวัอยา่งนอ้ย
3 : ขอ้มลูไดจ้ากการเกบ็ตวัอยา่งโดยละเอยีดและเป็นระบบ
4 : ขอ้มลูไดจ้ากการบอกเลา่ของชาวบา้น

ขอ้ที� 62 :
การสํารวจแหลง่แรย่ปิซั�มโดยทั�วไปเมื�อเจอแหลง่แรย่ปิซั�มแลว้มกัจะเจอแรอ่ะไรอยูร่ว่มดว้ยดา้นลา่งของแหลง่แร่
ยปิซั�ม

1 : โปแตช
2 : แบไรต์
3 : แอนไฮไดรต์
4 : ลมิอนไนต์

ขอ้ที� 63 :
การสํารวจพบแหลง่แรเ่หล็กชนดิใดที�ใหเ้ปอรเ์ซนตเ์หล็กในองคป์ระกอบสงูสดุ

1 : Hematite
2 : Magnetite
3 : Siderite
4 : limonite

ขอ้ที� 64 :
ขอ้ใดผดิเกี�ยวกบัถา่นหนิ

1 : เกดิจากการทบัถมของสิ�งมชีวีติ
2 : ในกระบวนการมคีวามรอ้นและความดนัเขา้มาเกี�ยวขอ้ง
3 : การแบง่ชนดิของถา่นหนิจะแบง่ตามคา่ความรอ้นและกํามะถนัที�เจอืปน
4 : ภาวะสดุทา้ยของการแปรสภาพของถา่นหนิคอื แกรไฟต์

ขอ้ที� 65 :
แรโ่คลมัไบทแ์ละแทนทาไลท ์ในประเทศไทยมกัพบวา่เป็นแรท่ี�เกดิปะปนมากบัแรช่นดิใด

1 : แรท่งัสเตน
2 : แรด่บีกุ
3 : แรท่องคํา
4 : แรส่งักะสี
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ขอ้ที� 66 :
ขอ้ใดไมใ่ชข่ั�นตอนของการคํานวณปรมิาณแรสํ่ารองโดยวธิ ีGeostatistics

1 : การแบง่สายแรอ่อกเป็นสว่นๆ
2 : การศกึษาทางธรณีฟิสกิส์
3 : การคํานวณหา Variogram ของสายแร่
4 : การจัดทําแผนที�แสดงความสมบรูณข์องแหลง่แร่

ขอ้ที� 67 :
ขั�นตอนการสํารวจแหลง่แร ่ดว้ยวธิกีาร Electrical method เป็นการวดัคณุสมบตัทิางไฟฟ้าดา้นใด

1 : Earth magnetic conductivity
2 : Earth magnetic field
3 : Electro-magnetic field
4 : Earth resistivity

ขอ้ที� 68 :
ขอ้ใดถกูตอ้งเกี�ยวกบั Cut-off-Grade

1 : Cut-off-Grade สงูขึ�น ปรมิาณแรสํ่ารองยงัคงเดมิไมเ่ปลี�ยนแปลง
2 : Cut-off-Grade สงูขึ�น ปรมิาณแรสํ่ารองจะเพิ�มขึ�น
3 : Cut-off-Grade ตํ�าลง ปรมิาณแรสํ่ารองจะเพิ�มขึ�น
4 : Cut-off-Grade ไมม่คีวามสมัพันธเ์กี�ยวขอ้งกบัปรมิาณแรสํ่ารอง

ขอ้ที� 69 :
การเจาะสํารวจที�เรยีกวา่ Core Drilling เหมาะสําหรับแหลง่แรล่กัษณะใดที�สดุ

1 : แรใ่นชั�นดนิที�ไมล่กึมาก
2 : แรใ่นแหลง่ลานแรท่ี�เกาะยดึกนัอยา่งหลวมๆ
3 : แรใ่นหนิแข็งเนื�อแน่นทั�วไป
4 : แรใ่นแถบขั�วโลกที�เจาะผา่นชั�นนํ�าแข็ง

ขอ้ที� 70 :
การสํารวจและเกบ็ตวัอยา่งแรท่ี�อยูล่กึจากผวิดนิมาก (Deep deposits) ควรใชว้ธิใีด

1 : ขดุเป็นหลมุ
2 : เซาะเป็นรอ่ง
3 : เจาะเกบ็แทง่ตวัอยา่ง
4 : สกดั

ขอ้ที� 71 :
แหลง่แรท่ี�เกดิเป็นสายแรจ่ะมคีา่ที�แสดงถงึ มมุเอยีงของสายแรท่ี�ทํามมุกบัแนวราบเรยีกวา่อะไร

1 : Dip direction
2 : Dip angle
3 : Strike direction
4 : Strike angle

ขอ้ที� 72 :
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จากรปูแนวสายแรต่ามแนว ab คอืคา่อะไร 

1 : Strike direction
2 : Dip angle
3 : Dip direction
4 : Strike angle

ขอ้ที� 73 :
จากรปูแนวสายแรต่ามแนว ac เรยีกวา่อะไร 

1 : Strike direction
2 : Strike angle
3 : Dip direction
4 : Dip angle

ขอ้ที� 74 :
สายแรท่ี�วางตวัแนวเอยีงจากรปูมมุ d เรยีกวา่อะไร 

1 : Strike angle
2 : Strip angle
3 : Dip angle
4 : Dike angle

เนื�อหาวชิา : 449 : Classification and application of various surface mining methods

ขอ้ที� 75 :
การทําเหมอืงแบบ Solution Mining เหมาะสมกบัแรช่นดิใดมากที�สดุ ในตวัเลอืกตอ่ไปนี�



5/3/2021 สภาวศิวกร

203.170.248.248/memexam/main/app4011.php?aSubj=58&aDb=0 17/76

สภ
าว

ศิว
กร

 ข
อ

ขอ
สง

วน
สทิ

ธิ�

1 : ดบีกุ
2 : ตะกั�ว
3 : เกลอืหนิ
4 : ถา่นหนิ

ขอ้ที� 76 :
Break-even Stripping Ratio (BESR) คอือะไร

1 : จดุที�ปรมิาณ Overburden มากที�สดุที�จะทําเหมอืงผวิดนิได ้
2 : จดุที�คา่ใชจ้า่ยในการทําเหมอืงผวิดนิเทา่กบัคา่ใชจ้า่ยในการทําเหมอืงใตด้นิ
3 : จดุที�รายไดจ้ากการขายแรพ่อดกีบัคา่ใชจ้า่ยในการทําเหมอืงผวิดนิ
4 : จดุที�รายไดจ้ากการขายแรพ่อดกีบัคา่ใชจ้า่ยในการทําเหมอืงใตด้นิ

ขอ้ที� 77 :
ผนังบอ่เหมอืงดา้นหนึ�งมขีั�นบนัไดจํานวน 10 Benches แตล่ะขั�นบนัไดมคีวามสงู Bench เทา่กบั 5 เมตร ความกวา้ง
ของ Bench เทา่กบั 4 เมตร แตล่ะขั�นมมีมุ Bench face angle เทา่กบั 65 องศา จงคํานวณวา่ Overall pit slope
เป็นเทา่ใด

1 : 54.2 องศา
2 : 51.3 องศา
3 : 45.0 องศา
4 : 31.2 องศา

ขอ้ที� 78 :
รถบรรทกุแรม่นํี�าหนักรวม 60 ตนั วิ�งขึ�นทางลาดชนั 10% มนํี�าหนักกระจายลงที�เพลาหนา้ 46% และที�เพลาหลงัซึ�ง
เป็นเพลาขบั 54% จงคํานวณคา่สมัประสทิธิ�แรงเสยีดทานที�เพลาและลอ้ (Coefficient of traction) ที�ตอ้งการนอ้ย
ที�สดุในการออกแบบเลอืกวสัดผุวิถนน ถา้กําหนดใหร้ถบรรทกุมแีรงฉุดสงูสดุจากเครื�องยนตส์ง่ไปที�เพลาขบัและลอ้
ไมเ่กนิ 8 ตนั

1 : 0.13
2 : 0.20
3 : 0.25
4 : 0.29

ขอ้ที� 79 :
เหมอืงแรส่งักะส ีสามารถผลติแรไ่ดท้ี� Cut-off grade 8%Zn มปีรมิาณสํารองแรร่วม 10 ลา้นตนั ที�คณุภาพแรเ่ฉลี�ย
12%Zn ถา้เหมอืงตอ้งการขายแรท่ี�มเีนื�อโลหะสงักะสเีฉลี�ยปีละ 40,000 ตนัโลหะ จงคํานวณอายเุหมอืง ถา้ใช ้
Overall recovery เทา่กบั 80%

1 : 16 ปี
2 : 20 ปี
3 : 24 ปี
4 : 30 ปี

ขอ้ที� 80 :
แรต่ะกั�วในบอ่เหมอืงมคีณุภาพ 12%Pb เมื�อนํามาแตง่แรไ่ดห้วัแรต่ะกั�ว 64%Pb ถา้ในการทําเหมอืงและแตง่แรม่ี
Overall recovery 80% ใหคํ้านวณสดัสว่นปรมิาณแร(่หน่วยเป็นตนั) ที�จะตอ้งขดุมาป้อนใหโ้รงแตง่แร ่เพื�อที�จะ
ผลติหวัแร ่1 ตนั (Concentration ratio)

1 : 6.7 ตนั
2 : 6.2 ตนั
3 : 5.6 ตนั
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4 : 5.3 ตนั

ขอ้ที� 81 :
เหมอืงแรต่ะกั�วนําหวัแรไ่ปจําหน่ายใหโ้รงถลงุ ซึ�งจา่ยเงนิสทุธใิหเ้หมอืงเป็นเงนิ 15.8 บาทตอ่กโิลกรัมโลหะ (หลงั
หกัคา่ใชจ้า่ยตา่งๆ ของโรงถลงุแลว้) ในการทําเหมอืงและแตง่แรม่คีา่ใชจ้า่ยดงันี� คา่ทําเหมอืง 100 บาทตอ่
ลบ.เมตรของแร ่คา่แตง่แร ่400 บาทตอ่ตนัแร ่ซึ�งรวมคา่ใชจ้า่ยอื�นแลว้ ถา้แรม่คีวามหนาแน่น 2.55 ตนัตอ่ ลบ.เมตร
และม ีOverall recovery รอ้ยละ 80 ใหคํ้านวณ Cut-off grade

1 : 2.03%Pb
2 : 3.16%Pb
3 : 4.95%Pb
4 : 5.18%Pb

ขอ้ที� 82 :
ในการวางแผนขดุดนิจากบอ่เหมอืงไปยงัที�ทิ�งดนินอกบอ่เหมอืงซึ�งมขีนาดพื�นที�ยาว 700 เมตร กวา้ง 300 เมตร ดนิ
แน่นเมื�อถกูขดุจะม ีSwell factor เทา่กบั 1.5 และภายหลงัทิ�งดนิแลว้ถกูบดอดัจะยบุตวัลงเหลอืรอ้ยละ 85 ถา้
วางแผนใหก้องดนิชั�นเดยีวมคีวามสงูไมเ่กนิ 25 เมตร กองดนิมคีวามลาด 20 องศา ใหคํ้านวณปรมิาณดนิแน่นเป็น
ลบ.เมตร(BCM) ที�สามารถขดุจากบอ่เหมอืงเพื�อนําไปทิ�งดนิในพื�นที�นี�ได ้

1 : 2.51 BCM
2 : 2.86 BCM
3 : 2.96 BCM
4 : 3.65 BCM

ขอ้ที� 83 :
ขอ้ใดที�ไมใ่ชว่ตัถปุระสงคข์องการทําผนังบอ่เหมอืงเป็นแบบขั�นบนัได (Bench)

1 : ดกัหนิที�รว่งจากดา้นบน
2 : ควบคมุความลาดชนัและเสถยีรภาพของผนังบอ่เหมอืง
3 : เป็นสว่นหนึ�งของการระบายนํ�า
4 : เพื�อใชทํ้าเป็นทางวิ�งแบบหกัขอ้ศอก

ขอ้ที� 84 :
การทําเหมอืงแบบ Open cast mine มลีกัษณะเฉพาะดงัขอ้ใดตอ่ไปนี�

1 : การทําเหมอืงที�ขดุลอกชั�นดนิออกทลีะชั�น
2 : การทําเหมอืงที�ใชเ้ครื�องจักรขดุและลําเลยีงแรไ่ปทิ�งดว้ยอปุกรณต์วัเดยีวกนั โดยเครื�องจักรไมเ่คลื�อนที�
3 : การทําเหมอืงที�ตอ้งระเบดิ bench มทีศิทางไปดา้นขา้ง
4 : การทําเหมอืงที�ขดุแรแ่ละดนิไปในแนวยาวมากกวา่ความกวา้ง

ขอ้ที� 85 :
เครื�องจักรสําคญัที�ใชใ้นการเปิดเปลอืกดนิของเหมอืงขนาดใหญแ่บบ Strip Mining คอือะไร

1 : Power Shovel
2 : Dragline
3 : Backhoe
4 : LHD

ขอ้ที� 86 :
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ชั�นกะสะ คอืชั�นใดตอ่ไปนี�
1 : ชั�นของกรวดทรายที�อยูก่อ่นถงึชั�นแร่
2 : ชั�นหนิเนื�อแน่นที�อยูล่กึลงไปจากชั�นแร่
3 : ชั�นของการสะสมตวัของแร่
4 : ชั�นที�เป็นเปลอืกดนิ เรยีกอกีชื�อหนึ�งวา่ กะสะ

ขอ้ที� 87 :
แรช่นดิใดไมเ่กดิเป็นแบบแหลง่ลานแร ่(placer)

1 : Wolframite
2 : Gypsum
3 : Cassiterite
4 : gems

ขอ้ที� 88 :
อปุกรณพ์เิศษที�ใชใ้นงานเหมอืงสบูคอืขอ้ใด

1 : Gravel pump
2 : Hydraulic elevator
3 : Nozzle
4 : Centrifugal pump

ขอ้ที� 89 :
อปุกรณพ์เิศษที�ใชใ้นงานเหมอืงฉีดคอืขอ้ใด

1 : Gravel pump
2 : Centrifugal pump
3 : Hydraulic elevator
4 : Hydraulic excavation

ขอ้ที� 90 :
จากรปูคอืการทําเหมอืงแบบใด 

1 : Open pit mining
2 : Longwall mining
3 : Strip mining
4 : DCM

ขอ้ที� 91 :



5/3/2021 สภาวศิวกร

203.170.248.248/memexam/main/app4011.php?aSubj=58&aDb=0 20/76

สภ
าว

ศิว
กร

 ข
อ

ขอ
สง

วน
สทิ

ธิ�

จากรปูคอืการทําเหมอืงแบบใด 

1 : เหมอืงเรอืขดุ
2 : เหมอืงเรอืสบู
3 : เหมอืงลานแร่
4 : เหมอืงดนั

ขอ้ที� 92 :
การทําเหมอืงหนิประดบัในประเทศไทยนยิมทํากนัในหนิชนดิใด

1 : หนิบะซอลต์
2 : หนิแกรนติ
3 : หนิพัมมสิ
4 : หนิปนู

ขอ้ที� 93 :
การรอ้ยลวดเพชรเพื�อตดัหนิในการทําเหมอืงหนิประดบัใชเ้ครื�องเจาะแบบใดเพื�อเป็นรสํูาหรับรอ้ยลวดเพชร

1 : Vibration Drilling
2 : Down-the-hole Drilling
3 : Hydraulic Drilling
4 : Abrasive Drilling

ขอ้ที� 94 :
เครื�องเจาะรเูพื�อทํา Smooth Blasting ในการทําเหมอืงหนิประดบัเรยีกวา่อะไร

1 : Rotary Block Cutter
2 : Vibration Block Cutter
3 : Pneumatic Block Cutter
4 : Hydraulic Block Cutter

ขอ้ที� 95 :
ในการทําเหมอืงหนิประดบั หลงัจากระเบดิใหแ้ตกออกเป็นบล็อคแลว้มขีั�นตอนการเบง่หนิใหล้ม้ลง ซึ�งอาจทําใหห้นิ
แตกเสยีหายได ้ซึ�งโดยทั�วไปจะมวีธิกีารป้องกนัอยา่งไร

1 : ใชค้านเหล็กพาดเป็นแนว
2 : ใชไ้มพ้าดเป็นแนว
3 : ใชแ้ขนไฮดรอลคิคํ�า
4 : ใชก้องทรายรับแผน่หนิ

ขอ้ที� 96 :
เลื�อยในการแปรรปูหนิประดบัที�ใชก้นัตั�งแตย่คุแรกๆของการทําเหมอืงหนิประดบัคอืขอ้ใด

1 : Jaw Saw
2 : Gang Saw
3 : Diamond Saw
4 : Plate Saw
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ขอ้ที� 97 :
จากรปูเป็นการทําเหมอืงแบบใด 

1 : Subsurface Mining
2 : Hot and Cold Water Mining
3 : Solution Mining
4 : Extract Mining

ขอ้ที� 98 :
เหมอืงที�นยิมทําตามวธิดีงัรปูคอืเหมอืงอะไร 

1 : เหมอืงยปิซั�ม
2 : เหมอืงแอนไฮไดรต์
3 : เหมอืงเกลอืหนิ
4 : เหมอืงฟลโูอไรต์

ขอ้ที� 99 :
เหมอืงในขอ้ใดตอ่ไปนี�ไมใ่ชนํ้�าเป็นหลกัในการทําเหมอืง

1 : Dredging
2 : Ground Sluicing
3 : Hydraulic Elevator
4 : Glory Hole

ขอ้ที� 100 :
เครื�องสบูนํ�าในเหมอืงสบู มแีรงดนันํ�าอยูท่ี�ประมาณเทา่ไร

1 : 10-20 ปอนดต์อ่ตร.นิ�ว
2 : 20-40 ปอนดต์อ่ตร.นิ�ว
3 : 40-60 ปอนดต์อ่ตร.นิ�ว
4 : 60-80 ปอนดต์อ่ตร.นิ�ว

ขอ้ที� 101 :
ขอ้ใดผดิสําหรับการตดิตั�ง Gravel Pump แบบ Horizontal

1 : ม ีSuction Head
2 : ตวัปั�มไมจ่มอยูใ่ตนํ้�า
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3 : ตดิตั�งอยูบ่นเพลาตั�ง
4 : ตอ้มกีารกรอกนํ�าเพื�อใหส้บูขึ�น(ลอ่นํ�า)

ขอ้ที� 102 :
ขอ้ใดผดิสําหรับการตดิตั�ง Gravel Pump แบบ Vertical

1 : ตวัปั�มจมอยูใ่นนํ�า
2 : ตดิตั�งอยูบ่นเพลานอน
3 : ไมม่ ีSuction Head
4 : มรีอกสําหรับยกขึ�นลง

ขอ้ที� 103 :
Jaw Crusher ในงานเหมอืงหนิแบบแผน่ยนัเดี�ยวกบัแผน่ยนัคูต่า่งกนัอยา่งไร

1 : การเคลื�อนที�โดยแผน่ยนัเดี�ยวเคลื�อนตรงแตแ่ผน่ยนัคูเ่คลื�อนเป็นวงรี
2 : การเคลื�อนที�โดยแผน่ยนัเดยีวเคลื�อนเป็นวงรแีตแ่ผน่ยนัคูเ่คลื�อนตรง
3 : ความหนาของ Plate โดยแผน่ยนัเดี�ยวหนากวา่แผน่ยนัคู่
4 : ความหนาของ Plate โดยแผน่ยนัเดี�ยวบางกวา่แผน่ยนัคู่

ขอ้ที� 104 :
การบดหนิแข็ง แล Abrasive สงู ควรใช ้Jaw Crusher แบบใด

1 : Single Toggle
2 : Double Toggle
3 : Triple Toggle
4 : ไมเ่หมาะจะใช ้Jaw Crusher

ขอ้ที� 105 :
การบดยอ่ยหนิในการทําเหมอืงหนิปนูควรใช ้Jaw Crusher แบบใด

1 : Single Toggle
2 : Double Toggle
3 : Triple Toggle
4 : ไมค่วรใช ้Jaw Crusher

ขอ้ที� 106 :
เครื�องบดยอ่ยหนิแบบ Impactor กบั Hammer Mill ตา่งกนัอยา่งไร

1 : Impactor เป็นฆอ้นแบบเคลื�อนที�ได ้
2 : Hammer Mill เป็นฆอ้นแบบเคลื�อนที�ได ้
3 : Impactor มขีนาดฆอ้นใหญก่วา่
4 : Hammer Mill มขีนาดฆอ้นใหญก่วา่

ขอ้ที� 107 :
เครื�องบดยอ่ยหนิแบบ Gyratory Crusher กบั Cone Crusher ตา่งกนัอยา่งไร

1 : Gyratory Crusher มขีนาดกรวยลกูขา่งสั�นกวา่
2 : Cone Crusher มขีนาดกรวยลกูขา่งสั�นกวา่
3 : Gyratory ใชเ้ป็นเครื�องบดปาก 2 ได ้
4 : Cone Crusher ใชเ้ป็นเครื�องบดปาก 2 ได ้
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ขอ้ที� 108 :
ในอดตีการทําเหมอืงเรอืขดุในแหลง่แรด่บีกุ อปุกรณใ์นการแยกแรท่ี�ตดิตั�งอยูบ่นเรื�อคอือะไร

1 : Jig
2 : Humphrey Spirals
3 : Hydrocyclone
4 : Shaking Table

ขอ้ที� 109 :
ในการทําเหมอืงเรอืขดุมกีารใชอ้ปุกรณท์ี�เรยีกวา่ Spud เพื�อทําหนา้ที�อะไร

1 : ตกัแรข่ ึ�นสูร่ะบบแยกแร่
2 : บดหรอืกดัแรห่รอืดนิแข็งใหร้ว่น
3 : ปักยดึเรื�อใหแ้ข็งแรง
4 : สา่ยไปมาเพื�อให ้Bucket ตกั หรอืทอ่ดดูทําการดดูแร่

ขอ้ที� 110 :
ขอ้ใดผดิเกี�ยวกบัการทําเหมอืงเรอืขดุ

1 : ลกัษณะภมูปิระเทศสามารถกกัเกบ็นํ�าเป็นแอง่ได ้
2 : พื�นดา้นลา่งของแหลง่แรต่อ้งเรยีบ ไมม่หีนิใหญ่
3 : มแีหลง่นํ�าใชห้มนุเวยีนเพยีงพอ
4 : ทําไดแ้มแ้ตแ่หลง่แรข่นาดเล็กๆ

ขอ้ที� 111 :
จากรปูเป็นวธิกีารทําเหมอืงแบบใด 

1 : Open Pit Mining
2 : Strip Mining
3 : Dimension Stone Quarrying
4 : Dredgeing

ขอ้ที� 112 :
ในการทําเหมอืงเรอืขดุแหง่หนึ�ง มขีอ้มลูดงันี� ขนาดกระพอ้(Bucket Capacity)=10 cu.ft, ความเร็วในการตกั= 22
Bucket/min, ทํางาน 3 กะตอ่วนัเฉลี�ยเวลาทํางาน= 22.5 hrและประสทิธภิาพการตกั 60-87% จงหากําลงัการ
ผลติตํ�าสดุของเหมอืงแหง่นี�

1 : 178,200 cu.ft./day
2 : 188,200 cu.ft./day
3 : 187,200 cu.ft./day
4 : 182,700 cu.ft./day
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ขอ้ที� 113 :
จงหากําลงัการผลติสงูสดุของเหมอืงเรื�อขดุแหง่หนึ�งเมื�อ ขนาดกระพอ้(Bucket Capacity)=10 cu.ft, ความเร็วใน
การตกั= 22 Bucket/min, ทํางาน 3 กะตอ่วนัเฉลี�ยเวลาทํางาน= 22.5 hrและประสทิธภิาพการตกั 60-87%

1 : 248,390 cu.ft./day
2 : 258,390 cu.ft./day
3 : 285,390 cu.ft./day
4 : 298,390 cu.ft./day

ขอ้ที� 114 :
เหมอืงเรอืขดุขอ้ใดไมเ่ขา้พวก

1 : Bucket Line
2 : Bucket-Wheel Suction
3 : Cutterhead
4 : Dipper

ขอ้ที� 115 :
เหมอืงผวิดนิขอ้ใดไมเ่ขา้พวก

1 : Open Pit Mining
2 : Auger Mining
3 : Borehole Mining
4 : Strip Mining

ขอ้ที� 116 :
เหมอืงผวิดนิขอ้ใดไมใ่ชเ่หมอืงในกลุม่ Aqueous Extraction Methods

1 : Dredging
2 : Leaching
3 : Auger Mining
4 : Hydraulicking

ขอ้ที� 117 :
อปุกรณท์ี�เรยีกวา่ Nozzle จะใชใ้นเหมอืงใดตอ่ไปนี�

1 : Open Pit Mining
2 : Auger Mining
3 : Hydraulicking
4 : Strip Mining

ขอ้ที� 118 :
การทําเหมอืงละลายแรใ่นแหลง่แรท่องคําดว้ยวธิกีาร Cyanidation จะลดประสทิธภิาพในการละลายทองลงถา้
แหลง่ทองมแีรอ่ะไร

1 : Calcite
2 : Pyrrhotite
3 : Quartz
4 : Pyroxenes
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ขอ้ที� 119 :
การปรับ pH ของสารละลายในการทําเหมอืงละลายแร ่ดว้ยวธิกีาร Cyanidation นยิมใชส้ารใด

1 : HCl
2 : CaO
3 : NaOH
4 : H2SO4

ขอ้ที� 120 :
คา่ pH ที�เหมาสมและป้องกนัอนัตรายจากการเกดิสารพษิจากการทําเหมอืงละลายแรด่ว้ยวธิกีาร Cyanidation คอื
เทา่ใด

1 : 1-3
2 : 4-6
3 : 7-9
4 : 10-11

ขอ้ที� 121 :
การทําเหมอืงละลายแรโ่ดยใชว้ธิ ีCyanidation ในการละลายแรท่องคําภายหลงัจากผา่นกระบวนการแลว้จะใชส้าร
ในทําหนา้ที�ดงึทองคําออกจากสารละลาย

1 : HCl
2 : Activated carbon
3 : CaO
4 : MgCO3

ขอ้ที� 122 :
ปัจจัยใดมคีวามสําคญัมากที�สดุในการทําเหมอืงละลายแรใ่นพื�นที�(In situ leaching)

1 : ความสามารถในการรับแรงอดั
2 : ปรมิาณของแร่
3 : สภาพการซมึได ้
4 : ความเอยีงของสายแร่

ขอ้ที� 123 :
การทําเหมอืงละลายแรใ่นพื�นที�(In situ leaching) จะมกีารเจาะบอ่ 3 ชนดิ ขอ้ใดไมเ่กี�ยวขอ้งในการทําเหมอืง
ประเภทนี�

1 : บอ่อดั
2 : บอ่ผลติ
3 : บอ่ผสม
4 : บอ่ตรวจสอบ

ขอ้ที� 124 :
ขอ้ใดผดิเกี�ยวกบัการทําเหมอืงหนิแบบขั�นบนัใด

1 : ใชค้นนอ้ย ควบคมุคนงา่ย
2 : การลงทนุเบื�องตน้สงู
3 : ชว่งหนา้ฝนทํางานลําบาก หลงัฝนตกทํางานไมไ่ด ้
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4 : เจาะไดท้ั�งวนัทั�งคนื

ขอ้ที� 125 :
การใชว้ธิกีาร Amalgamation ในการทําเหมอืงและแตง่แร ่นยิมทํากนัในแหลง่แรช่นดิใด

1 : สงักะสี
2 : ทองคํา
3 : ยเูรเนยีม
4 : ตะกั�ว

ขอ้ที� 126 :
วธิกีารทําเหมอืงแบบใดไมเ่หมาะสมในแหลง่ลานแร ่(Placer Deposit) มากที�สดุ

1 : Hydraulicking
2 : Dredging
3 : Glory Hole Mining
4 : Leaching

ขอ้ที� 127 :
การทําเหมอืงหนิประดบั(Dimension-stone quarrying) เหมาะสมกบัหนิชนดิใดนอ้ยที�สดุ

1 : Marble
2 : Granite
3 : Pumice
4 : Sandstone

ขอ้ที� 128 :
ขอ้ใดคอืลกัษณะของการทําเหมอืงเจาะงัน

1 : เจาะบอ่หรอืรลูงไปใตด้นิจนถงึแหลง่แร ่แลว้สบูนํ�าหรอืไอนํ�าอดัลงไปละลายแร่
2 : การทําเหมอืงโดยใชเ้ครื�องจักรและอปุกรณต์ดิตั�งกบัเรอืหรอืแพ แลว้ตกัหรอืสบูแรข่ ึ�นมาลา้งบนเรอื
3 : การทําเหมอืงโดยใชแ้รงคน เครื�องจักร เปิดเป็นรอ่งหรอือโุมงคต์ามสายแร ่ในระดบัตื�นๆ ไมเ่กนิ 10 เมตร
4 : การทําเหมอืงโดยใชค้นและเครื�องจักร ขดุระเบดิเปิดหนา้เหมอืงเป็นขั�นบนัใด

ขอ้ที� 129 :
การทําเหมอืงละลายแรใ่นแหลง่แรกํ่ามะถนั มกัพบเป็นยอดโดมของแหลง่แรใ่ด

1 : ดนิขาว
2 : เฟลดส์ปาร์
3 : แอนไฮไดรต์
4 : แมกนไีทต์

ขอ้ที� 130 :
การทําเหมอืงเกลอืของบรษัิทเกลอืพมิายใชว้ธิกีารแบบใด

1 : เหมอืงปลอ่ง
2 : เหมอืงเจาะงัน
3 : เหมอืงละลายแร่
4 : เหมอืงสบู
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ขอ้ที� 131 :
การทําเหมอืงถา่นหนิของเหมอืงแมเ่มาะเป็นการทําเหมอืงแบบใด

1 : เหมอืงอโุมงค์
2 : เหมอืงหาบ
3 : เหมอืงละลายแร่
4 : เหมอืงฉีด

ขอ้ที� 132 :
การทําเหมอืงทองคําของบรษัิทอคัราไมนิ�งจํากดั ที�พจิติร เป็นการทําเหมอืงแบบใด

1 : เหมอืงละลายแร่
2 : เหมอืงฉีด
3 : เหมอืงหาบ
4 : เหมอืงอโุมงค์

ขอ้ที� 133 :
การทําเหมอืงสงักะสขีองบรษัิทผาแดงเป็นการทําเหมอืงแบบใด

1 : เหมอืงอโุมงค์
2 : เหมอืงแลน่
3 : เหมอืงเจาะงัน
4 : เหมอืงหาบ

ขอ้ที� 134 :
วธิกีารทําเหมอืงตอ่ไปนี�ขอ้ใดผดิ

1 : การทําเหมอืงดบีกุในแถบภเูกต็ในอดตีใชว้ธิกีารเหมอืงเรอืขดุ
2 : การทําเหมอืงทองคําของบรษัิททุง่คําที�จังหวดัเลยใชว้ธิกีารเหมอืงละลายแร่
3 : การทําเหมอืงถา่นหนิที�แมเ่มาะใชว้ธิกีารเหมอืงเปิด
4 : การทําเหมอืงรัตนชาตทิี�กาญจนบรุใีชจ้ิ�กในการแยกแร่

ขอ้ที� 135 :
ขอ้ใดไมจั่ดอยูใ่นกลุม่ถา่นหนิ

1 : ลกิไนต์
2 :  บทิมูนัิส
3 : แอนทราไซต์
4 : พที

เนื�อหาวชิา : 450 : Earth and rock excavation

ขอ้ที� 136 :
Stripping ratio หมายถงึขอ้ใด

1 : ore recovered : overburden removed
2 : waste removed : ore recovered
3 : waste removed : ore and waste removed
4 : ore recovered : ore and waste removed
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ขอ้ที� 137 :
แรช่นดิใดเหมาะแกก่ารทําเหมอืงแบบ Solution mining

1 : แรเ่กลอื
2 : แรท่องแดงออกไซด์
3 : แรต่ะกั�ว
4 : แรพ่ลวง

ขอ้ที� 138 :
ในการทําเหมอืงแบบ open pit ถา้หากเรากําหนดให ้bench width มคีา่คงที� และเราไปเพิ�ม bench height จะมผีล
คอื

1 : stripping ratio มากขึ�น
2 : pit slope มคีวามชนันอ้ยลง
3 : pit slope มคีวามชนัมากขึ�น
4 : กําไรนอ้ยลง

ขอ้ที� 139 :
ทา่นคดิวา่หลกัการในการเปิดหนา้ดนิชว่ง Development ของการทําเหมอืงแบบ open pit ควรจะยดึหลกั

1 : น่าจะ subcontract ใหผู้รั้บเหมาเปิดหนา้ดนิ
2 : ควรใชห้ลกัการ Mechanization เพื�อลดจํานวนคนงาน
3 : เปิดหนา้ดนิใหม้ากที�สดุ เพื�อใหม้พีื�นที�ทํางานไดม้าก
4 : เปิดหนา้ดนิใหน้อ้ยที�สดุ และใหเ้ขา้ถงึแหลง่แรเ่ร็วที�สดุ

ขอ้ที� 140 :
แรช่นดิหนึ�งกําหนดใหร้าคาขาย = 60 บาท/กโิลกรัม ตน้ทนุ ทั�งหมดในการผลติเพื�อจําหน่าย = 300 บาท/ตนั
สมมตกิารทําเหมอืงและการผลติแรท่ี�จะขายนี�ม ีrecovery = 90 % จงคํานวณหาคา่ Cut-off grade ของแรช่นดินี�

1 : 0.555 %
2 : 5.55 %
3 : 0.0555 %
4 : 55.5 %

ขอ้ที� 141 :
ในการทําเหมอืง open pit แหลง่หนึ�ง สามารถขายแรไ่ดใ้นราคา 300 บาท/ตนัแร ่ราคา ตน้ทนุการผลติแร ่(ยกเวน้
คา่เปิดหนา้ดนิ) = 120 บาท/ตนัแร ่คา่แรงคนงานคดิไดเ้ป็น 40 บาท/ตนัแร ่คา่เปิดหนา้ดนิ = 40 บาท/ตนัดนิ
เหมอืงแหง่นี�มคีา่ Maximum allowable st

1 : 4.5
2 : 3.5
3 : 10.5
4 : 5.0

ขอ้ที� 142 :
เครื�องมอืชนดิใด ที�ใชใ้นการผลติหนิออ่น

1 : Diamond wire saw
2 : Slusher
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3 : Ripper
4 : Grader

ขอ้ที� 143 :
ขอ้ดขีองการทําเหมอืงแบบ Strip mining คอื

1 : ไมต่อ้งขนเปลอืกดนิไปทิ�งในที�ไกล ๆ
2 : สามารถใชก้บัแหลง่แรร่ปูรา่งแบบใดกไ็ด ้
3 : เงนิลงทนุตํ�า
4 : ได ้recovery สงู

ขอ้ที� 144 :
ในการทําเหมอืง Solution mining แบบ heap - leaching ของหางแรท่อง ควรจะใช ้solvent ชนดิใด

1 : Sulfuric acid
2 : Hydrogen peroxide
3 : Hydrochloric acid
4 : Sodium cyanide

ขอ้ที� 145 :
คณุสมบตัขิองแหลง่แรท่ี�เหมาะสม สําหรับการทําเหมอืงแบบ leaching คอื

1 : Solubility
2 : Porosity
3 : Low compressive strength
4 : Drillability

ขอ้ที� 146 :
สารละลายที�เป็นผลจากการทําเหมอืงแบบ heap - leaching เราเรยีกวา่

1 : Solvent
2 : Pregnant solution
3 : Solvant
4 : Impregnated solution

ขอ้ที� 147 :
ขอ้ใดตอ่ไปนี� เป็นขอ้ที�ใชพ้จิารณาเปลี�ยนการทําเหมอืงจาก Surface mining เป็น Underground mining

1 : Depth of ore deposit
2 : Maximum allowable stripping ratio
3 : Ore recovery
4 : Overall stripping ratio

ขอ้ที� 148 :
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1 : 
2 : 
3 : 

4 : 

ขอ้ที� 149 :

1 : 
2 : 
3 : 

4 : 

ขอ้ที� 150 :

1 : 

2 : 

3 : 

4 : 

ขอ้ที� 151 :

1 : 
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2 : 

3 : 

4 : 

ขอ้ที� 152 :
ในการใชร้ถ truck บรรทกุแรใ่นเหมอืง เราควรออกแบบทางวิ�งใหม้คีวามชนัไมเ่กนิ

1 : 12 องศา
2 : 22 องศา
3 : 20 องศา
4 : 18 องศา

ขอ้ที� 153 :
Power shovel ตวัหนึ�ง มขีอ้มลูการทํางานดงันี� Bucket capacity = 3 ลบ.ม. Bucket factor = 0.9 waiting time
= 20 % cycle of swing = 1 นาท/ีcycle หนิที�ตกัมคีา่ specific weight (bank) = 2.6 ตนั/ลบ.ม. specific
weight (loose) = 1.6 ตนั/ลบ.ม. Power shovel ตวันี� จะมกํีาลงัการผลติเทา่ใดตอ่ชั�วโมง

1 : 84 ตนั/ชั�วโมง
2 : 207 ตนั/ชั�วโมง
3 : 337 ตนั/ชั�วโมง
4 : 416 ตนั/ชั�วโมง

ขอ้ที� 154 :
ในการทํางานรว่มกนัระหวา่ง shovel และ trucks เพื�อขนแรใ่หไ้ด ้10,000 ตนัตอ่กะ จะตอ้งใชร้ถ truck จํานวน
(ตามทฤษฎ)ี กี�คนั โดยมขีอ้มลูประกอบดงันี� shovel : bucket capacity = 15 ตนั truck : truck capacity = 60
ตนั cycle time (load + haul + dump) = 15 นาท ีจํานวนชั�วโมงตอ่กะ = 7 ชั�วโมง เวลาทํางานจรงิตอ่ชั�วโมง =
50 นาที

1 : 5.14 คนั
2 : 6.14 คนั
3 : 7.14 คนั
4 : 8.14 คนั

ขอ้ที� 155 :
Excavator ชนดิใด สามารถทํางานตกัหรอืขนยา้ยดนิ-หนิ ไดร้ะยะไกลมากสดุ โดยที�ตวั excavator ไมต่อ้ง
เคลื�อนที�

1 : Power shovel
2 : Dragline
3 : Front-end loader
4 : Backhoe

ขอ้ที� 156 :
แหลง่แรท่ี�เหมาะแกก่ารทําเหมอืงแบบ Strip mining ควรมลีกัษณะแบบใด

1 : มลีกัษณะเป็น Massive
2 : มคีวามเอยีงประมาณ 45 องศา
3 : อยูใ่นแนวราบหรอืมคีวามเอยีงไมม่าก
4 : มลีกัษณะเป็น vien ขนาดใหญ่
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ขอ้ที� 157 :
คา่ Bucket Factor = 1.5 ทา่นคดิวา่ขอ้ใดถกูตอ้ง

1 : น่าจะเกดิจากการใชว้ตัถรุะเบดินอ้ยเกนิไป
2 : แรท่ี�ระเบดิน่าจะเป็นแรก่อ้นโตเกนิไป
3 : เป็นแรท่ี�ตกัยาก แรอ่าจจะ consolidated เกนิไป
4 : การตกัแรจ่ะเต็มรถบรรทกุเร็วขึ�น

ขอ้ที� 158 :
ในการใชร้ถ Trucks ขนแรจ่ากการตกัแร ่โดย Shovel ถา้กําหนดใหข้นแรโ่ดยรถ Trucks ใหไ้ด ้5,000 ตนัตอ่กะ
แตล่ะกะทํางาน 7 ชั�วโมง Cycle time ของรถ Truck มคีา่เทา่กบั 20 นาท ีรถ Truck มคีวามสามารถบรรทกุไดค้นั
ละ 40 ตนั จงคํานวณหาจํานวนรถ Trucks ที�จะตอ้งใช ้

1 : 10 คนั
2 : 8 คนั
3 : 6 คนั
4 : 4 คนั

ขอ้ที� 159 :
ในการออกแบบการขนสง่หนิหรอืแรโ่ดยใชร้ะบบสายพานลําเลยีง ควรออกแบบใหม้คีวามเอยีงไมเ่กนิเทา่ใด

1 : 12 องศา
2 : 15 องศา
3 : 18 องศา
4 : 20 องศา

ขอ้ที� 160 :
เครื�องจักรชนดิใด เหมาะสําหรับการทํางาน ตกั หรอืขนยา้ยดนิ-หนิ ในระดบัตํ�ากวา่ตวัเครื�องจักรเอง

1 : shovel
2 : dragline
3 : backhoe
4 : LHD

ขอ้ที� 161 :
พารามเิตอรค์ูใ่ดที�มคีวามสําคญัในการเลอืกใชง้านรถขดุตกัแรม่ากที�สดุ

1 : Bucket capaity & Loading height
2 : Bucket capacity & Cycle time
3 : Digging radius & Cycle time
4 : Digging radius & Digging height
5 : Loading height & Digging height

ขอ้ที� 162 :
ขอ้ใดที�ไมถ่กุตอ้งในการกําหนดขนาดของ Bench

1 : Bench ขนาดเล็กจะมขีอ้ดดีา้นเสถยีรภาพ ถา้มโีครงสรา้งรอยแตกของหนิตดัผา่นจํานวนมาก
2 : ถา้แรม่กีารกระจายตวัไมส่มํ�าเสมอ ควรใช ้Bench ขนาดใหญ ่เพื�อเฉลี�ยคณุภาพแร่
3 : Bench ขนาดใหญจ่ะไมม่คีวามคลอ่งตวัในการเพิ�มหรอืกําหนดจํานวนหนา้งาน
4 : การขดุคดัแยกดนิและแรจ่ะทําไดด้กีวา่ ถา้ใช ้Bench ขนาดเล็ก
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5 : ถา้มเีครื�องจักรขนาดเล็ก จะตอ้งใช ้Bench ขนาดเล็กเสมอ

ขอ้ที� 163 :
ถนนในบอ่เหมอืงแบบหกัขอ้ศอก (Switch back) มขีอ้ดกีวา่ถนนแบบวนรอบ (Spiral) ในขอ้ใด

1 : ประหยดัพลงังานของรถบรรทกุแร่
2 : ประหยดัคา่ซอ่มบํารงุรักษารถบรรทกุ
3 : คนขบัรถมทีศันวสิยัในการมองเห็นรถสวนทางดกีวา่
4 : กําหนดจดุหมายปลายทางเมื�อขึ�นถงึปากบอ่เหมอืงไดง้า่ยกวา่
5 : ใชเ้วลาวิ�งในบอ่เหมอืงนอ้ยกวา่

ขอ้ที� 164 :
พารามเิตอรข์อ้ใด ที�ไมไ่ดนํ้ามาใชกํ้าหนดความกวา้งรวมของ Bench

1 : ความกวา้งของรถบรรทกุ
2 : ขนาดความกวา้งของ Safety berm
3 : Bench face angle
4 : ขนาดของครูะบายนํ�าบน Bench
5 : ขนาดพื�นที�ทํางานของรถเจาะรรูะเบดิ

ขอ้ที� 165 :
ขอ้ความใดที�มคีวามถกูตอ้งที�สดุ ในการออกแบบสรา้งถนนในบอ่เหมอืง

1 : มกีารรังวดั ออกแบบ คํานวณ และกอ่สรา้งตามหลกัวศิวกรรม
2 : ถนนสายหลกัที�ใชง้านบอ่ยควรใชว้สัดทํุาถนนอยา่งดทีี�สดุ เพื�อลดการซอ่มบํารงุรถและถนนในระยะยาว
3 : ถา้ใชร้ถบบรรทกุแบบ Articulated truck ควรทําถนนแบบหกัขอ้ศอก เพื�อประหยดัพลงังานและระยะทางวิ�ง
4 : ถนนควรมคีวามลาดชนัตามภมูปิระเทศ มคีา่สงูสดุไมเ่กนิ 12%
5 : ถนนควรมรัีศมคีวามโคง้ไมน่อ้ยเกนิไป เพื�อใหร้ถบรรทกุไมต่อ้งชลอความเร็วเมื�อเขา้โคง้ จะชว่ยเพิ�มผลผลติ
แร่

ขอ้ที� 166 :
รถขดุมปีุ้ งกี�ขนาดความจ ุ2.2 ลบ.เมตร ดนิที�ขดุมคีวามหนาแน่น 2.4 ตนัตอ่ ลบ.เมตรแน่น เมื�อถกูขดุจะมปีรมิาตรฟู
ขึ�น 1.4 เทา่ และในขณะขดุตกัมดีนิในปุ้งกี� (Fill factor) 90% ใหคํ้านวณนํ�าหนักดนิในปุ้งกี� (Bucket payload) เป็น
ตนั

1 : 2.8 ตนั
2 : 3.1 ตนั
3 : 3.4 ตนั
4 : 3.7 ตนั
5 : 4.0 ตนั

ขอ้ที� 167 :
รถบรรทกุแรม่ภีาระบรรทกุสงูสดุ (Max payload) ไมเ่กนิ 24 ตนั ถา้รถขดุมนํี�าหนักแรใ่นปุ้งกี� (Payload) ครั�งละ 5.7
ตนั มรีอบเวลาในการขดุตกัและเท (Cycle time) เทา่กบั 30 วนิาท ีและเสยีเวลารอรถบรรทกุเขา้ที� (Net spot
time) เทา่กบั 10 วนิาท ีและระบบมปีระสทิธผิลรวม 80% ใหคํ้านวณผลผลติของระบบเป็นตนัตอ่ชั�วโมง

1 : 472 ตนัตอ่ชั�วโมง
2 : 492 ตนัตอ่ชั�วโมง
3 : 505 ตนัตอ่ชั�วโมง
4 : 525 ตนัตอ่ชั�วโมง
5 : 592 ตนัตอ่ชั�วโมง
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ขอ้ที� 168 :
รถขดุมรีะยะขดุพื�นราบ (Level floor) ไปไกลที�สดุจากจดุกึ�งกลางตวัรถเทา่กบั 10.2 เมตร และมรีะยะขดุไปที�ขอบ
บนของ Bench สงู 10 เมตร เทา่กบัระยะในแนวราบ 13.5 เมตร ใหคํ้านวณคา่มมุลาดนอ้ยที�สดุของหนา้งาน
(Minimum bench face angle)ที�รถขดุสามารถขดุไดโ้ดยไมย่า้ยตําแหน่งรถขดุ

1 : 78
2 : 76
3 : 74
4 : 72
5 : 70

ขอ้ที� 169 :
รถบรรทกุแรม่นํี�าหนักรวมนํ�าหนักรถเทา่กบั 70 ตนั วิ�งขึ�นทางลาดชนั 8% ซึ�งเป็นถนนทรายแหง้ที�มคีา่ Rolling
resistance เทา่กบั 100 กโิลกรัมตอ่ตนัของนํ�าหนักรถ ใหคํ้านวณคา่แรงฉุด (Rimpull) ที�ตอ้งการเป็นตนั

1 : 12.6
2 : 10.0
3 : 7.0
4 : 5.6
5 : 4.8

ขอ้ที� 170 :
ในการขดุดนิบน Bench สงู 9 เมตร ซึ�งรถขดุมรีะยะขดุในแนวราบไปที�ขอบบนของ Bench เทา่กบั 12 เมตร ถา้
ตอ้งการหนา้งานมคีวามลาด (Bench face angle) เทา่กบั 70 องศา รถขดุนี�จะตอ้งมรัะยะขดุพื�นราบ (Ground level
floor) ไปไดไ้กลที�สดุกี�เมตร

1 : 9.6
2 : 9.3
3 : 9.0
4 : 8.7
5 : 8.4

ขอ้ที� 171 :
รถบรรทกุแรม่นํี�าหนักรวม 32 ตนั วิ�งขึ�นทางลาดชนั 8% ทางวิ�งมสีมัประสทิธิ�แรงเสยีดทานที�ลอ้ (Coefficient of
traction) เทา่กบั 0.2 ถา้นํ�าหนักรถกระจายลงที�เพลาขบั 63% ใหคํ้านวณคา่แรงฉุดสงูสดุ (Maximum rimpull) ที�
เพลาขบัสามารถออกแรงขบัเคลื�อนรถไปบนทางลาดชนันี� หน่วยเป็นตนั

1 : 31.9 ตนั
2 : 22.0 ตนั
3 : 11.4 ตนั
4 : 5.9 ตนั
5 : 4.0 ตนั

ขอ้ที� 172 :
รถตกัแรจ่นเต็มรถบรรทกุ ใชเ้วลารวมทั�งหมด 170 วนิาท ี(รวมเวลารอเขา้ที�ของรถบรรทกุ) รถบรรทกุใชเ้วลาวิ�งออก
จากรถขดุไปเทแรแ่ละวิ�งกลบัมาที�รถตกัอกีครั�งใชเ้วลาเฉลี�ย 720 วนิาท ีถา้ไมต่อ้งคํานงึถงึการเสยีเวลาอยา่งอื�น ให ้
คํานวณจํานวนรถบรรทกุที�ตอ้งการอยา่งนอ้ยกี�คนั เพื�อไมใ่หร้ถตกัวา่งงาน

1 : 5
2 : 6
3 : 7
4 : 8
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5 : 9

ขอ้ที� 173 :
ในการตกัแรจ่ากกอง ตอ้งการผลผลติ 300 ตนัตอ่ชั�วโมง แรม่คีวามหนาแน่น 2.2 ตนัตอ่ ลบ.เมตรแน่น ม ีSwell
factor เทา่กบั 1.6 รถตกัแรม่รีอบเวลาในการตกัเฉลี�ย 70 วนิาท ีและมปีระสทิธภิาพในการทํางานรอ้ยละ 83 ให ้
คํานวณขนาดปุ้งกี�ของรถตกั (Heaped capacity) เป็น ลบ.เมตรหลวม ถา้ในการตกัแตล่ะครั�ง ม ีFill factor เทา่กบั
รอ้ยละ 75

1 : 6.8
2 : 6.2
3 : 5.7
4 : 5.1
5 : 4.3

ขอ้ที� 174 :
COG หรอื Cut of grade หมายถงึขอ้ใด

1 : เกรดแรตํ่�าสดุที�ลกูคา้รับซื�อ
2 : เกรดแรตํ่�าสดุที�เครื�องแยกแรส่ามารถทําการแยกได ้
3 : เกรดแรตํ่�าสดุที�ยงัขดุทําเหมอืงไดโ้ดยยงัมกํีาไร
4 : เกรดแรตํ่�าสดุที�วเิคราะหไ์ดจ้ากพื�นที�นั�น ๆ

ขอ้ที� 175 :
ขอ้ใดตอ่ไปนี�คอืเปลอืกดนิที�ตอ้งเอาออกในงานเหมอืงแร่

1 : top soil
2 : Overburden
3 : Soil Cover
4 : Bed zone

ขอ้ที� 176 :
ทางขนสง่หลกัในการขนสง่แรห่รอืหนิจากหนา้เหมอืงมายงัโรงแตง่โดยใชร้ถบรรทกุควรมคีวามลาดไมเ่กดิกี�
เปอรเ์ซน็ต์

1 : 10%
2 : 12%
3 : 15%
4 : 18%

ขอ้ที� 177 :
ในงานเหมอืงถา่นหนิผวิดนิ นยิมใช ้dragline ทําอะไร

1 : บรรทกุถา่นหนิไปโรงเกบ็
2 : ตกัถา่นหนิใสร่ถบรรทกุ
3 : เปิดเปลอืกดนิ
4 : บรรทกุเปลอืกดนิไปกองทิ�ง

ขอ้ที� 178 :
ในงานเหมอืงถา่นหนิผวิดนิ นยิมใช ้Shovel ทําอะไร
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1 : บรรทกุเปลอืกดนิไปกองทิ�ง
2 : บรรทกุถา่นหนิไปโรงเกบ็
3 : ตกัถา่นหนิใสร่ถบรรทกุ
4 : ตกัเปลอืกดนิขึ�นสายพานลําเลยีง

ขอ้ที� 179 :
การขนสง่หนิโดยใช ้Backhoe 1 คนั จับเวลา Cycle Time จากหนา้เหมอืงเป็นดงันี� เวลาตกั 30 วนิาท,ี เวลาขนสง่
1 นาท ี30 วนิาท,ี เวลาเทหนิ 15 วนิาท,ี เวลา กลบัรถรับแร ่15 วนิาท ีโดยที�เหมอืงมกํีาลงัการผลติ 10,000 ตนั/วนั
จงหาจํานวนรถที�เหมาะสม

1 : 3 คนั
2 : 4 คนั
3 : 5 คนั
4 : 6 คนั

ขอ้ที� 180 :
การขนสง่หนิโดยใช ้Backhoe 1 คนั จับเวลา Cycle Time จากหนา้เหมอืงเป็นดงันี� เวลาตกั 35 วนิาท,ี เวลาขนสง่
2 นาท ี35 วนิาท,ี เวลาเทหนิ 25 วนิาท,ี เวลา กลบัรถรับแร ่15 วนิาท ีโดยที�เหมอืงมกํีาลงัการผลติ 15,000 ตนั/วนั
จงหาจํานวนรถที�เหมาะสม

1 : 2 คนั
2 : 4 คนั
3 : 6 คนั
4 : 8 คนั

ขอ้ที� 181 :
การขนสง่หนิโดยใช ้Backhoe 1 คนั และรถบรรทกุขนไดเ้ที�ยวละ 50 ตนั จับเวลา Cycle Time จากหนา้เหมอืงเป็น
ดงันี� เวลาตกั 30 วนิาท,ี เวลาขนสง่ 1 นาท ี30 วนิาท,ี เวลาเทหนิ 15 วนิาท,ี เวลา กลบัรถรับแร ่15 วนิาท ีโดยที�
เหมอืงตั�งเป้ากําลงัการผลติ 10,000 ตนั/วนั จงหาจํานวนเที�ยวที�ตอ้งขนใหไ้ดต้ามเป้า

1 : 100 เที�ยว
2 : 200 เทยีว
3 : 300 เทยีว
4 : 400 เทยีว

ขอ้ที� 182 :
ขอ้ใดผดิเมื�อเปรยีบเทยีบระหวา่งรถตกัลอ้ยางกบัรถตกัตนีตะขาบ

1 : รถตกัลอ้ยางเคลื�อนที�ไดเ้ร็วกวา่
2 : รถตกัตนีตะขาบตกัไดเ้ฉพาะหนิที�กองหลวม
3 : รถตกัลอ้ยางมกีารสกึหรอสงูกวา่
4 : รถตกัตนีตะขาบตอ้งใชร้ถดนัคอยปรับพื�นที�ให ้

ขอ้ที� 183 :
ขอ้ใดไมถ่กูตอ้งเกี�ยวกบัการวางแผนเสน้ทางและการเดนิหนา้เหมอืง

1 : เสน้ทางควรมคีวามลาดชนัไมเ่กนิ 35% สําหรับรถตนีตะขาบทั�วๆไป
2 : เสน้ทางควรมคีวามลาดชนัไมเ่กนิ 8% สําหรับรถบรรทกุ 10 ลอ้
3 : การตดิตั�งชตูเทหนิจะทําใหเ้กดิปัญหาเรื�อฝุ่ นขณะเท
4 : ไมม่ขีอ้ใดไมถ่กูตอ้ง
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ขอ้ที� 184 :
เครื�องจักรที�ใชใ้นการขนแรห่รอืหนิแบบตอ่เนื�องเพื�อใหไ้ดกํ้าลงัการผลติสงูเรยีกวา่อะไร

1 : Dump Truck
2 : Belt Conveyor
3 : Stacker
4 : LHD

ขอ้ที� 185 :
เครื�องจักรที�ใชใ้นการตกัป้อนและโปรยกองเพื�อการผสมแรต่ามสดัสว่นภายในตวัเดยีว เรยีกวา่อะไร

1 : Belt Conveyor
2 : Stacker/Reclaimer
3 : Bucket ladder
4 : LHD

ขอ้ที� 186 :
รถตกัในงานเหมอืงแรส่ามารถตกัแรใ่สร่ถบรรทกุไดใ้นอตัรา 1.5 เที�ยวตอ่นาท ีถา้แตล่ะเที�ยวสามารถตกัไดเ้ฉลี�ย 12
ลบ.ม. โดยกองแรม่ปีรมิาตร 12,000 ลบ.ม. ถา้เหมอืงทํางานวนัละ 8 ชั�วโมง จะขนแรก่อ่งนี�หมดภายในกี�วนั

1 : 1 วนั
2 : 2 วนั
3 : 3 วนั
4 : 4 วนั

ขอ้ที� 187 :
รถตกัในงานเหมอืงแรส่ามารถตกัแรใ่สร่ถบรรทกุไดใ้นอตัรา 1.5 เที�ยวตอ่นาท ีถา้แตล่ะเที�ยวสามารถตกัไดเ้ฉลี�ย 12
ลบ.ม. โดยกองแรม่ปีรมิาตร 12,000 ลบ.ม. ถา้เหมอืงทํางานวนัละ 14 ชั�วโมง จะขนแรก่อ่งนี�หมดภายในกี�วนั

1 : 1 วนั
2 : 2 วนั
3 : 3 วนั
4 : 4 วนั

ขอ้ที� 188 :
ระบบการขดุขน(Excavation) ที�ใชใ้นงานเหมอืงหนิประดบั (Dimension-stone quarrying) คอืขอ้ใด

1 : Shovel
2 : Derrick
3 : LHD
4 : Back hoe

ขอ้ที� 189 :
การทําเหมอืงหนิประดบัชนดิแกรนติ ตดัหนิจากหนา้งานขนาด 6x4x2 ลบ.ม. มถี.พ. 2.5 หากตอ้งการขนดว้ยรถ
บรรทกุ ขนาดบรรทกุ 21 ตนั จะตอ้งตดัหนิออกเป็นขนาดเทา่ใดจงึจะประหยดัการขนสง่

1 : 1x2x3 ลบ.ม.
2 : 2x2x2 ลบ.ม.
3 : 2x2x3 ลบ.ม.
4 : 2x3x4 ลบ.ม.
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ขอ้ที� 190 :
การทําเหมอืงหนิประดบัชนดิแกรนติ ตดัหนิจากหนา้งานขนาด 6x4x2 ลบ.ม. มถี.พ. 2.5 หากตอ้งการขนดว้ยรถ
บรรทกุ ขนาดบรรทกุ 21 ตนั จะตอ้งขนอยา่งนอ้ยที�สดุกี�เที�ยว

1 : 3 เที�ยว
2 : 6 เที�ยว
3 : 9 เที�ยว
4 : 12 เที�ยว

ขอ้ที� 191 :
การทําเหมอืงหนิประดบัชนดิหนิออ่น ตดัหนิจากหนา้งานขนาด 6x5x2 ลบ.ม. มถี.พ. 2.4 หากตอ้งการขนดว้ยรถ
บรรทกุ ขนาดบรรทกุ 26 ตนั จะตอ้งตดัหนิออกเป็นขนาดเทา่ใดจงึจะขนสง่นอ้ยสดุ

1 : 1x2x3 ลบ.ม.
2 : 2x2x2.5 ลบ.ม.
3 : 2x2x3 ลบ.ม.
4 : 2x2x5 ลบ.ม.

ขอ้ที� 192 :
การทําเหมอืงหนิประดบัชนดิหนิออ่น ตดัหนิจากหนา้งานขนาด 6x5x2 ลบ.ม. มถี.พ. 2.4 หากตอ้งการขนดว้ยรถ
บรรทกุ ขนาดบรรทกุ 26 ตนั จะสามารถขนโดยจํานวนเที�ยวนอ้ยสดุเทา่ใด

1 : 3 เที�ยว
2 : 6 เที�ยว
3 : 9 เที�ยว
4 : 12 เที�ยว

ขอ้ที� 193 :
กระพอ้ของเหมอืงเรอืขดุแหง่หนึ�ง ม ีCapacity 18 ลบ.ม. โดยมปีระสทิธภิาพการตกัอยูท่ี� 90% ถา้ Ladder มกีระ
พอ้ทั�งหมด 56 อนั และมอีตัราหมนุ 12 นาท/ีรอบ โดยทํางานวนัละ 12 ชม. จงหากําลงัการผลติของเหมอืงแหง่นี�

1 : 54,432 ลบ.ม./วนั
2 : 56,432 ลบ.ม./วนั
3 : 60,480 ลบ.ม./วนั
4 : 62,480 ลบ.ม./วนั

ขอ้ที� 194 :
กระพอ้ของเหมอืงเรอืขดุแหง่หนึ�ง ม ีCapacity 21 ลบ.ม. โดยมปีระสทิธภิาพการตกัอยูท่ี� 85% ถา้ Ladder มกีระ
พอ้ทั�งหมด 46 อนั และมอีตัราหมนุ 13 นาท/ีรอบ โดยทํางานวนัละ 12 ชม. จงหากําลงัการผลติของเหมอืงแหง่นี�

1 : 53,501 cu.m./day
2 : 51,501 cu.m./day
3 : 48,476 cu.m./day
4 : 45,476 cu.m./day

ขอ้ที� 195 :
เครื�องจักรใดไมใ่ชเ่ครื�องจักรในการขดุขน(Excavation) แตช่ว่ยสนับสนุนในการทํางาน

1 : LHD
2 : Dozer
3 : Dragline
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4 : BWE

ขอ้ที� 196 :
จากรปูคอือปุกรณท์ี�สําคญัของเครื�องจักรใด 

1 : BWE
2 : LHD
3 : Dozer
4 : Scraper

ขอ้ที� 197 :
ขอ้ใดคอืสาเหตหุลกัที�ทําใหห้นา้งานที�ขดุขนมคีา่ Shear Stress ลดลง

1 : มคีา่ Strength ของหนิเสื�อมลง
2 : Toe ถกูขดุลกึเกนิไป
3 : ม ีSlope ที�ชนัเพิ�มขึ�น
4 : ม ีHydrostatic Pressure ที�หนา้งาน

ขอ้ที� 198 :
ขอ้ใดคอืเครื�องจักรในการขดุขน(Excavation) แบบ Continuously digging excavators

1 : Shovel
2 : BWE
3 : Dragline
4 : LHD

ขอ้ที� 199 :
ขอ้ใดไมใ่ชเ่ครื�องมอืที�ใชใ้นการขนสง่(Transport) ที�ใชใ้นการทําเหมอืงถา่นหนิ

1 : Dump Truck
2 : Belt Conveyor
3 : LHD
4 : Locomotive

ขอ้ที� 200 :
รถบรรทกุขนาด 36 ตนั ใชเ้วลาขนในแตล่ะรอบจากหนา้งานกบัโรงแตง่ 6 นาท ีประสทิธภิาพการบรรทกุแตล่ะเที�ยว
อยูท่ี� 90% โดยที�ทํางานวนัละ 8 ชั�วโมง ถา้ปรมิาตรหนิหนา้งานมอียู ่10,000 ลบ.ม. และมถี.พ. 1.8 จะตอ้งใชเ้วลา
เทา่ไรในการขนโดยใชร้ถคนัเดยีว

1 : 3 วนั
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2 : 5 วนั
3 : 7 วนั
4 : 9 วนั

ขอ้ที� 201 :
รถบรรทกุขนาด 36 ตนั ใชเ้วลาขนในแตล่ะรอบจากหนา้งานกบัโรงแตง่ 6 นาท ีประสทิธภิาพการบรรทกุแตล่ะเที�ยว
อยูท่ี� 90% โดยที�ทํางานวนัละ 8 ชั�วโมง ถา้ปรมิาตรหนิหนา้งานมอียู ่10,000 ลบ.ม. และมถี.พ. 1.8 จะตอ้งใชเ้วลา
เทา่ไรในการขนถา้มรีถบรรทกุ 3 คนั

1 : 1 วนั
2 : 3 วนั
3 : 5 วนั
4 : 7 วนั

ขอ้ที� 202 :
รถบรรทกุขนาด 36 ตนั ใชเ้วลาขนในแตล่ะรอบจากหนา้งานกบัโรงแตง่ 6 นาท ีประสทิธภิาพการบรรทกุแตล่ะเที�ยว
อยูท่ี� 90% โดยที�ทํางานวนัละ 8 ชั�วโมง ถา้ปรมิาตรหนิหนา้งานมอียู ่10,000 ลบ.ม. และมถี.พ. 1.8 จะตอ้งใชร้ถกี�
คนัถา้ตอ้งการขนใหเ้สร็จภายใน 2 วนั

1 : 1 คนั
2 : 2 คนั
3 : 3 คนั
4 : 4 คนั

เนื�อหาวชิา : 451 : Drilling and blasting technique

ขอ้ที� 203 :
วธิกีารเจาะประเภทใดที�เหมาะที�สดุสําหรับการเจาะหนิที�แข็งมาก (very hard rock)

1 : Percussion
2 : Rotary percussion
3 : Rotary
4 : Hydraulic jet

ขอ้ที� 204 :
คําวา่ drilling factor จะหมายถงึ

1 : ความยาวของรเูจาะที�เจาะจรงิตอ่ระยะ ANFO ที�บรรจุ
2 : ความยาวของรเูจาะตอ่หนึ�งหน่วยนํ�าหนักของหนิที�ระเบดิได ้
3 : ระยะของ ANFO ที�บรรจตุอ่ความยาวของรเูจาะที�เจาะ
4 : ระยะ stemming ตอ่ความยาวของรเูจาะที�เจาะ

ขอ้ที� 205 :
ในการระเบดิหนิเพื�อเปิดหนา้ดนิครั�งหนึ�ง ปรากฏวา่ใชว้ตัถรุะเบดิ 1,200 กโิลกรัม ระเบดิหนิเดมิจากหนา้เหมอืงได ้
ปรมิาตร 2,400 ลบ.ม. กําหนดใหห้นิที�ระเบดิม ีtonnage factor = 0.4 ตนั/ลบ.ม. การระเบดิครั�งนี�ใช ้Powder
Factor เทา่ใด

1 : 2.5 กโิลกรัม/ตนั
2 : 0.4 กโิลกรัม/ตนั
3 : 0.2 กโิลกรัม/ตนั
4 : 0.5 กโิลกรัม/ตนั
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ขอ้ที� 206 :
วตัถปุระสงคข์อง Stemming คอือะไร

1 : เพื�อป้องกนัไมใ่หเ้กดิ vibration มากเกนิไป
2 : เพื�อป้องกนัไมใ่หเ้กดิ fly rocks มากเกนิไป
3 : เพื�อป้องกนัไมใ่หนํ้�าเขา้รรูะเบดิ
4 : เพื�อใหร้รูะเบดิมคีวามดนัสงู

ขอ้ที� 207 :
วตัถปุระสงคข์อง Sub drilling คอือะไร

1 : เพื�อใหไ้ดค้วามสงูของ bench ตามที�ตอ้งการ
2 : เพื�อป้องกนัไมใ่หเ้กดิ fragmentation ที�หยาบ
3 : เพื�อป้องกนัไมใ่หเ้กดิ fragmentation ที�ละเอยีด
4 : เพื�อให ้bench มหีนา้ที�เรยีบ

ขอ้ที� 208 :
คณุสมบตัขิองหนิในขอ้ใด ที�ทา่นคดิวา่มอีทิธพิลตอ่การเจาะมากที�สดุ

1 : Cohesion
2 : Frictional angle
3 : Porosity
4 : Compressive strength

ขอ้ที� 209 :

1 : เกดิความรอ้นที�หวัเจาะมากเกนิไป
2 : คนเจาะไมช่าํนาญ
3 : Vibration มากขึ�น เกดิ Energy loss
4 : Circulation rate ไมเ่พยีงพอ

ขอ้ที� 210 :
เครื�องเจาะ Diamond drilling ควรจัดอยูใ่นวธิกีารเจาะประเภทใด

1 : Rotary drill
2 : Rotary - percussion
3 : Percussion
4 : Fusion
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ขอ้ที� 211 :
การระเบดิที�เกดิขึ�นในหลมุเจาะ สิ�งใดตอ่ไปนี�ไมไ่ดเ้ป็นสว่นหนึ�งของการระเบดิ

1 : Shock wave
2 : Endothermic reaction
3 : Exothermic reaction
4 : High pressure gases

ขอ้ที� 212 :
ขอ้ใดตอ่ไปนี�จัดเป็นวตัถรุะเบดิประเภท Low - explosive

1 : Nitroglycerin
2 : Ammonium nitrate
3 : Black powder
4 : Dynamite

ขอ้ที� 213 :
ขอ้ใดเป็นขอ้ที�ควรปฏบิตัมิากที�สดุ ในการเกบ็วตัถรุะเบดิในเหมอืง

1 : โรงเกบ็หนาแน่น แข็งแรง
2 : โรงเกบ็หนาแน่น แข็งแรง ปิดมดิชดิ ป้องกนัหนูแทะวตัถรุะเบดิ
3 : โรงเกบ็หนาแน่น แข็งแรง ใกลบ้รษัิท เพื�อป้องกนัขโมย
4 : โรงเกบ็หนาแน่น แข็งแรง ระบายอากาศด ีไกลจากสิ�งปลกูสรา้ง

ขอ้ที� 214 :
หวัเจาะชนดิใดที�ทา่นคดิวา่เหมาะกบั soft ground มากที�สดุ

1 : Roller bit
2 : Drag bit
3 : Diamond bit
4 : Chisel bit

ขอ้ที� 215 :
ในการบรรจวุตัถรุะเบดิ ถา้บรรจ ุPrimer ไวส้ว่นบนของรเูจาะ จะมผีลในขอ้ใด

1 : จะทําใหร้ะเบดิดา้นมโีอกาสเกดินอ้ยลง
2 : จะมผีลทําให ้Fragmentation กอ้นไมโ่ต
3 : จะทําให ้Fly rock ปลวิไปไดไ้กล
4 : จะทําใหก้ารระเบดิมปีระสทิธภิาพดขีึ�น

ขอ้ที� 216 :
Swelling factor เป็นคา่ที�มคีวามสมัพันธก์บัขอ้ใดตอ่ไปนี�

1 : หนิที�อยูใ่นธรรมชาติ
2 : หนิที�ผา่นการโมแ่ลว้
3 : หนิที�ระเบดิแลว้
4 : แรท่ี�ผา่นการทํา Secondary blasting แลว้

ขอ้ที� 217 :
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ขอ้ตอ่ไปนี� ขอ้ใดไมม่ผีลหรอืมผีลนอ้ยที�สดุตอ่ Fragmentation ของการระเบดิหนิหรอืแร่
1 : Burden
2 : Spacing
3 : Primer location
4 : Sub drilling

ขอ้ที� 218 :
ทา่นคดิวา่ระยะ stemming ของรรูะเบดิ ควรมคีวามยาวเทา่ใด

1 : 0.67 ถงึ 1.0 เทา่ของระยะ Burden
2 : 0.1 ถงึ 0.3 เทา่ของระยะ Sub drilling
3 : 0.5 ของระยะ Spacing
4 : ประมาณ 1 ฟตุ

ขอ้ที� 219 :
เครื�องเจาะ Down - the - hole drilling จัดอยูใ่นการเจาะแบบใด

1 : Percussion drilling
2 : Rotary drilling
3 : Rotary - percussion drilling
4 : Auger drilling

ขอ้ที� 220 :
ขอ้ใดตอ่ไปนี�เป็นขอ้ดขีองเครื�องเจาะ Down - the - hole

1 : ใชไ้ดด้กีบัรขูนาดเล็ก
2 : energy loss นอ้ย
3 : friction loss นอ้ย
4 : Investment cost ตํ�า

ขอ้ที� 221 :
ขอ้ใดเป็นลกัษณะของ Impregnated diamond bit

1 : ใชเ้พชรเม็ดโต และเม็ดเล็กปนกนั และฝังบนหวัเจาะ
2 : ใชเ้พชรเม็ดโต และ tungsten carbide button ฝังบนหวัเจาะ
3 : ใชเ้พชรเม็ดเล็ก ๆ กระจายทั�วไปในหวัเจาะ
4 : ใชเ้พชรเม็ดโต ๆ ฝังอยูบ่นเนื�อโลหะแข็งของหวัเจาะ

ขอ้ที� 222 :
สมการการระเบดิสมการใดที�ควรใชม้ากที�สดุ

1 : 
2 : 
3 : 
4 : ใชไ้ดท้กุสมการ

ขอ้ที� 223 :
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จากรปูเป็นการเจาะระเบดิ Bench ในเหมอืง open pit ทา่นคดิวา่ระยะใดเป็นระยะ Burden ที�แทจ้รงิ 

1 : 
2 : 
3 : 
4 : 

ขอ้ที� 224 :
Gas ที�เกดิจากการระเบดิชนดิใดอนัตรายที�สดุ

1 : CO
2 : NO
3 : 
4 : 

ขอ้ที� 225 :
slabbing คอือะไร

1 : อปุกรณเ์สรมิในการเจาะรรุะเบดิแนวดิ�งใหต้รง
2 : อปุกรรเ์สรมิในการเจาะรแูนวราบใหต้รง
3 : ลกัษณะการแตกเป็นแผน่ๆที�เกดิขึ�นจากการระเบดิ
4 : ลกัษณะการแตกตามแนวรัศมรีเูจาะที�เกดิขึ�นจากการระเบดิ

ขอ้ที� 226 :
ขอ้ใดจัดเป็นวตัถรุะเบดิแรงตํ�า

1 : PETN
2 : RDX
3 : Black Powder
4 : TNT

ขอ้ที� 227 :
วตัถรุะเบดิแรงสงูชนดิแรกที�ผลติใชใ้นอตุสาหกรรมคอือะไร

1 : Nitroglycerine
2 : Trinitrotoluene
3 : ASA
4 : PETN

ขอ้ที� 228 :
ANFO จัดอยูใ่นกลุม่วตัถรุะเบดิประเภทใด

1 : วตัถรุะเบดิแรงสงู
2 : วตัถรุะเบดิแรงตํ�า
3 : วตัถไุวไฟ
4 : สารระเบดิ
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ขอ้ที� 229 :
ANFO มสีว่นผสมหลกัคอือะไร

1 : แอมโมเนยีมไนเตรทกบัแอลกอฮอล์
2 : แอมโมเนยีมไนเตรทกบันํ�ามนัเชื�อเพลงิ
3 : แอมโมเนยีมไนเตรทกบักรเีซอรนี
4 : แอมโมเนยีมไนเตรทกบัโฟม

ขอ้ที� 230 :
สดัสว่นอยา่งงา่ยในการผสม AN ตอ่ FO คอืเทา่ไร

1 : 94 ตอ่ 6
2 : 95 ตอ่ 5
3 : 93 ตอ่ 7
4 : 96 ตอ่ 4

ขอ้ที� 231 :
สดัสว่นใดที�ทําให ้AN ตอ่ FO มคีวามไวในการระเบดิสงูสดุ

1 : 90 ตอ่ 10
2 : 91 ตอ่ 9
3 : 98 ตอ่ 2
4 : 991 ตอ่ 1

ขอ้ที� 232 :
ถ.พ. ของ ANFO โดยทั�วไปอยูท่ี�ประมาณเทา่ไร

1 : 0.8
2 : 1.5
3 : 2.0
4 : 2.6

ขอ้ที� 233 :
เครื�องเจาะแบบใดไมน่ยิมใชใ้นงานเจาะหนิแข็ง

1 : Rotary Drilling
2 : Hammer Drilling
3 : Percussion Drilling
4 : Rotary Cutting

ขอ้ที� 234 :
ถา้ตอ้งการเจาะรรูะเบดิที�ลกึมากใหต้รงควรทําอยา่งไร

1 : เพิ�มขนาดดอกเจาะและกา้นเจาะ
2 : ลดขนาดดอกเจาะและกา้นเจาะ
3 : ใชด้อกเจาะที�เป็นหวัเพชร
4 : ใชด้อกเจาะที�เป็นหวัทงัสเตนคารไ์บด์
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ขอ้ที� 235 :
สว่นประกอบใดของรเูจาะที�ชว่ยใหก้ารระเบดิมคีวามดนัที�สงู

1 : Bench height
2 : Sub drilling
3 : Burden
4 : Stemming

ขอ้ที� 236 :
สว่นใดของการเจาะชว่ยใหไ้ดค้วามสงูหนา้เหมอืงที�ตอ้งการ

1 : Burden
2 : Spacing
3 : Subdrill
4 : stemming

ขอ้ที� 237 :
ขอ้เสยีของ Nitroglycerin คอื

1 : VOD ตํ�า
2 : แข็ง เปราะ
3 : ไวในการระเบดิสงู
4 : เสื�อมสภาพเร็ว

ขอ้ที� 238 :
ขอ้ใดไมใ่ชเ่ครื�องเจาะแบบ Rotary drill

1 : Diamond drill
2 : Wire-line drill
3 : Banka drill
4 : Churn drill

ขอ้ที� 239 :
ปัจจัยใดสําคญัที�สดุในการออกแบบการระเบดิแบบ Bench

1 : Burden
2 : Spacing
3 : Stemming
4 : Subdrill

ขอ้ที� 240 :
วงจรการระเบดิที�จดุระเบดิดว้ยระบบไฟฟ้ากระแสตรงจะตอ้งมคีวามตา่งศกัยท์ั�งวงจรอยา่งนอ้ยเทา่ใด

1 : 0.5 v
2 : 1.0 v
3 : 1.5 v
4 : 3.0 v

ขอ้ที� 241 :
วงจรการระเบดิที�จดุระเบดิดว้ยระบบไฟฟ้ากระแสสลบัจะตอ้งมคีวามตา่งศกัยท์ั�งวงจรอยา่งนอ้ยเทา่ใด
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1 : 0.5 v
2 : 1.0 v
3 : 1.5 v
4 : 3.0 v

ขอ้ที� 242 :
ในการระเบดิหนา้งาน Bench ที�มคีวามสงู 5.5 เมตร ใชค้า่ Burden และ Spacing เทา่กบั 2.0x2.4 เมตร ใช ้ANFO
26 กโิลกรัม และ Primer อกี 0.5 กโิลกรัม ตอ่รเูจาะ ถา้แรท่ี�ระเบดิมคีวามหนาแน่น 2.5 ตนัตอ่ ลบ.เมตรแน่น ให ้
คํานวณอตัราการใชว้ตัถรุะเบดิ (Powder factor) เป็น กโิลกรัมตอ่ตนัแร่

1 : 0.40
2 : 0.36
3 : 0.32
4 : 0.28
5 : 0.24

ขอ้ที� 243 :
ในการระเบดิหนา้งานเหมอืงที�อยูห่า่ง 390 เมตร จากอาคารที�คาดวา่จะไดรั้บผลกระทบจากแรงสั�นสะเทอืน โดย
กําหนดใหใ้ชค้า่ Scaled distance factor ไมน่อ้ยกวา่ 55 (หน่วยเป็นฟตุตอ่รากกําลงัที�สองของปอนด)์ และใน
แตล่ะรเูจาะไดว้างแผนจะอดัวตัถรุะเบดิจํานวน 53 กโิลกรัม ใหคํ้านวณจํานวนรเูจาะสงูสดุที�สามารถระเบดิไดพ้รอ้ม
กนัในหนึ�งจังหวะถว่งเวลา

1 : 3
2 : 4
3 : 5
4 : 6
5 : 7

ขอ้ที� 244 :
ผลกระทบจากการปรับเปลี�ยนพารามเิตอรใ์นแผนผังรเูจาะระเบดิตอ่ไปนี� ขอ้ใดไมถ่กูตอ้งตามหลกัวชิาการ

1 : การใชร้เูจาะขนาดใหญข่ึ�น จะทําให ้Velocity of detovation ของวตัถรุะเบดิลดตํ�าลง
2 : ถา้เพิ�มระยะ Burden มากขึ�น จะไดห้นิกอ้นใหญข่ึ�น และเพิ�มแรงสั�นสะเทอืน
3 : ถา้ลดระยะ Spacing นอ้ยลง จะทําใหเ้กดิเสยีงดงั และอาจจะมกีารระเบดิออกปากรเูจาะดา้นบน
4 : การเจาะ Subdrill ตํ�ากวา่พื�นมากไปจะเพิ�มคา่ใชจ้า่ยในการเจาะ และทําใหเ้กดิแรงสั�นสะเทอืนมาก
5 : ถา้ใชร้ะยะ Stemming มาก หนิบรเิวณปากรจูะแตกเป็นกอ้นใหญ ่เกดิแรงสั�นสะเทอืน

ขอ้ที� 245 :
การจดุระเบดิแบบถว่งเวลา จะไมช่ว่ยใหเ้กดิผลลพัธใ์นขอ้ใด

1 : ลดแรงสั�นสะเทอืน
2 : เพิ�มหนา้อสิระ (Free face)
3 : ใหเ้วลาในการเกดิรอยแตก และใหห้นิแตกเป็นกอ้นไดด้ี
4 : ลดปรมิาณการใชว้ตัถรุะเบดิตอ่รเูจาะลง
5 : ชว่ยใหห้นิที�ระเบดิกระจายตวัไปในทศิทางที�ตอ้งการ

ขอ้ที� 246 :
วธิปีฏบิตัทิี�ชว่ยลดแรงสั�นสะเทอืนในการระเบดิ คอืขอ้ใด

1 : ใชว้ธิกีารบรรจวุตัถรุะเบดิแบบแยกชั�น (Decking)
2 : เพิ�มระยะระหวา่งรเูจาะ (Spacing)
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3 : เพิ�มระยะอดัปิดปากร ู(Stemming)
4 : เพิ�มระยะของรเูจาะที�ตํ�ากวา่พื�น (Subdrill)
5 : วางตําแหน่งวตัถรุะเบดิใหห้า่งจากหนา้อสิระ (free face)

ขอ้ที� 247 :
วธิปีฏบิตัทิี�ชว่ยลดหนิปลวิจากการระเบดิหนา้เหมอืง คอืขอ้ใด

1 : ลดระยะอดัปิดปากรเูจาะ (Stemming)
2 : ลดระยะหา่งระหวา่งรเูจาะ (Spacing)
3 : ลดระยะหา่งระหวา่งแถว (Burden)
4 : ลดการอดัวตัถรุะเบดิในชั�นที�มโีพรงหนิ
5 : ใชร้เูจาะที�มคีวามเอยีง (Inclined drillhole)

ขอ้ที� 248 :
วธิปีฏบิตัทิี�ชว่ยลดเสยีงระเบดิ (Air blast) คอืขอ้ใด

1 : เพิ�มขนาดของรเูจาะ
2 : เพิ�มความยาวของรเูจาะ
3 : เพิ�มระยะระหวา่งรเูจาะ (Spacing)
4 : ลดระยะอดัปิดปากรเูจาะ (Stemming)
5 : ลดระยะทางจากตําแหน่งวตัถรุะเบดิไปยงัหนา้อสิระ (Free face)

ขอ้ที� 249 :
สารใดตอ่ไปนี�เป็นเชื�อประทไุวไฟในแกป๊

1 : NG
2 : TNT
3 : C4
4 : ASA

ขอ้ที� 250 :
ขอ้เสยีของการเจาะรรูะเบดิแบบเอยีงคอืขอ้ใด

1 : ใชพ้ลงังานจากวตัถรุะเบดิไดไ้มเ่ต็มที�
2 : กา้นเจาะมโีอกาสตดิ หรอืรเูจาะอดุตนัไดม้ากขึ�น
3 : นํ�าไหลเขา้รเูจาะไดง้า่ยขึ�น
4 : หนิที�ระเบดิออกจะไมก่ระเด็นไกล

ขอ้ที� 251 :
ตามทฤษฎรีเูจาะเอยีงทํามมุเทา่ไรจงึจะสามารถใชพ้ลงังานจากวตัถรุะเบดิไดม้ากที�สดุ

1 : 30 องศา
2 : 45 องศา
3 : 60 องศา
4 : 90 องศา

ขอ้ที� 252 :
โดยทั�วไป หนิเนื�อแน่น ระเบดิออกงา่ย มลีกัษณะเป็นเนื�อเดยีวกนั ไมม่หีรอืมแีนวรอยแตกนอ้ย ควรเจาะดว้ยมมุ
เทา่ไร
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1 : 90 องศา
2 : 80 องศา
3 : 70 องศา
4 : 60 องศา

ขอ้ที� 253 :
Signal tube คอืชื�อของอะไร

1 : สายสญัญาณการจดุระเบดิแบบพเิศษ
2 : สายชนวนระเบดิ
3 : หลอดตรวจวดัวงจรระเบดิ
4 : หลอดไดโอดในหมอ้จดุระเบดิ

ขอ้ที� 254 :
ถา้ใชด้อกเจาะขนาด 3.5 นิ�ว ความลกึของรเูจาะที�นอ้ยที�สดุในการเจาะระเบดิแบบขั�นบนัได ควรเป็นเทา่ไร

1 : 1.98 m.
2 : 2.13 m.
3 : 2.29 m.
4 : 2.74 m.

ขอ้ที� 255 :
ถา้ใชด้อกเจาะขนาด 6 นิ�ว ความลกึของรเูจาะในการเจาะระเบดิแบบ Bench ที�นอ้ยที�สดุควรเป็นเทา่ไร

1 : 3.54 เมตร
2 : 3.66 เมตร
3 : 3.72 เมตร
4 : 4.15 เมตร

ขอ้ที� 256 :
ถา้เราใชด้อกเจาะขนาด 3.5 นิ�ว เราควรออกแบบความหนาหนา้ระเบดิ(Burden) เริ�มตน้เป็นเทา่ไร

1 : 2.5 เมตร
2 : 3.5 เมตร
3 : 4.5 เมตร
4 : 5.5 เมตร

ขอ้ที� 257 :
ถา้เราใชด้อกเจาะขนาด 6 นิ�ว เราควรออกแบบความหนาหนา้ระเบดิ(Burden) เริ�มตน้เป็นเทา่ไร

1 : 4.5 เมตร
2 : 6 เมตร
3 : 7.5 เมตร
4 : 9 เมตร

ขอ้ที� 258 :
ขอ้ใดไมถ่กูตอ้งเกี�ยวกบัวตัถรุะเบดิแรงตํ�า(Low Explosive)

1 : เป็นปฏกิริกยาการเผาใหมอ้ยา่งรวดเร็ว
2 : ดนิดํา



5/3/2021 สภาวศิวกร

203.170.248.248/memexam/main/app4011.php?aSubj=58&aDb=0 50/76

สภ
าว

ศิว
กร

 ข
อ

ขอ
สง

วน
สทิ

ธิ�

3 : ขณะระเบดิไมเ่กดิ Shock wave
4 : ขณะระเบดิไมเ่กดิแรงดนักา๊ซ

ขอ้ที� 259 :
ขอ้ใดไมถ่กูตอ้งเกี�ยวกบัวตัถรุะเบดิแรงสงู (High explosive)

1 : มSีhock wave เกดิขึ�นขณะเกดิการระเบดิ
2 : มแีรงดนักา๊วเกดิขึ�นขณะเกดิการระเบดิ
3 : ระเบดิไดด้ว้ยแกป๊เบอร ์8
4 : ไมร่ะเบดิดว้ยแกป๊เบอร ์6

ขอ้ที� 260 :
ขอ้ใดไมถ่กูตอ้งเกี�ยวกบัสารระเบดิ(Blasting agent)

1 : เกดิ Shock wave ขณะเกดิการระเบดิ
2 : เกดิแรงดนัของกา๊ซขณะเกดิการระเบดิ
3 : จดุระเบดิไดด้ว้ยแกป๊เบอร ์8
4 : จดุระเบดิไดด้ว้ยแกป๊เบอร ์6

ขอ้ที� 261 :
ขอ้ใดไมใ่ชส่ว่นประกอบของดนิดํา(Black powder)

1 : ดนิประสวิ
2 : แอมโมเนยีมไนเตรท
3 : ผงถา่น
4 : กํามะถนั

ขอ้ที� 262 :
สารใดมปีรมิาณมากที�สดุในสว่นผสมของการทําดนิดํา(Black powder)

1 : ผงเหล็ก
2 : กํามะถนั
3 : ผงถา่น
4 : ดนิประสวิ

ขอ้ที� 263 :
สารใดตอ่ไปนี�เป็นสารที�ใสใ่นแกป๊ เพื�อใชเ้ป็นเชื�อประทเุริ�มตน้(Primary charge)

1 : PETN
2 : RDX
3 : ASA
4 : Tetryl

ขอ้ที� 264 :
แกป๊ถว่งเวลาประเภทครึ�งวนิาท(ีHalf-second delay) ใชส้ารใดเป็นสารถว่งเวลา

1 : ของผสมระหวา่งโลหะพลวงและดา่งทบัทมิ
2 : ของผสมระหวา่งตะกั�วแดงและซลิกิอน
3 : ซเีรยีมแมกนเีซยีม
4 : ปรอทฟัลมเินท
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ขอ้ที� 265 :
แกป๊ถว่งเวลาประเภทสว่นพันวนิาท(ีMillisecond delay) ใชส้ารใดเป็นสารถว่งเวลา

1 : ซเีรยีมแมกนเีซยีม
2 : ขอผสมระหวา่งโลหะพลวงและดา่งทบัทมิ
3 : ปรอทฟัลมเินท
4 : ของผสมระหวา่งตะกั�วแดงและซลิกิอน

ขอ้ที� 266 :
ภายในของ Safety fuse บรรจดุว้ยวตัถรุะเบดิชนดิใด

1 : TNT
2 : PETN
3 : Black powder
4 : ASA

ขอ้ที� 267 :
สาย Detonating fuse ภายในบรรจวุตัถรุะเบดิชนดิใด

1 : ASA
2 : Nitroglycerine
3 : PETN
4 : Black powder

ขอ้ที� 268 :
โดยทั�วไปเชื�อประท ุหรอืแกป๊อาจสามารถเกดิการระเบดิไดเ้มื�อความรอ้นสงูเกนิกวา่เทา่ใด

1 : 25 องศาเซลเซยีส
2 : 30 องศาเซลเซยีส
3 : 60 องศาเซลเซยีส
4 : 100 องศาเซลเซยีส

ขอ้ที� 269 :
วตัถรุะเบดิในงานอตุสาหกรรมชนดิแรกที�มคีวามปลอดภยัในการขนสง่คอือะไร

1 : ไนโตรกลเีซอรนี
2 : ไดนาไมต์
3 : ทเีอนที
4 : ซโีฟร์

ขอ้ที� 270 :
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จากรปูคอือปุกรณอ์ะไร 

1 : เฟืองในระบบของรถบรรทกุ
2 : ดอกเจาะ Rotary
3 : ดอกเจาะ Percussion
4 : หวักดัของเรอืสบู

ขอ้ที� 271 :
จากรปูคอือปุกรณอ์ะไร 

1 : เกลยีวยดึกา้นเจาะ
2 : ดอกเจาะ Core
3 : ดอกเจาะ Percussion
4 : หวักดัของเรอืสบู

ขอ้ที� 272 :
จากรปูคา่ J คอือะไร 

1 : ระยะที�ใสว่ตัถรุะเบดิแรงสงู
2 : ระยะที�เจาะตํ�ากวา่พื�น Bench
3 : ระยะที�อนโลมใหม้นํี�าขงัได ้
4 : ระยะที�ไมต่อ้งบรรจวุตัถรุะเบดิ
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ขอ้ที� 273 :
จากรปูคา่ T คอือะไร 

1 : Burden
2 : Spacing
3 : Subdrilling
4 : Stemming

ขอ้ที� 274 :
จากรปูคา่ B คอือะไร 

1 : Border
2 : Burden
3 : Bench width
4 : Breakage Zone

ขอ้ที� 275 :
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จากรปูความสงู Bench คอืขอ้ใด 

1 : B
2 : L
3 : H
4 : PC

ขอ้ที� 276 :
ขนาดรเูจาะที�นยิมใชเ้จาะเพื�อรอ้ยลวดเพชร ในการตดัหนิของการทําเหมอืงหนิประดบัคอืเทา่ไร

1 : 1.5 นิ�ว
2 : 3 นิ�ว
3 : 4.5 นิ�ว
4 : 6 นิ�ว

ขอ้ที� 277 :
การทํา Smooth Blasting ในการผลติแกรนติบล็อค นยิมใชร้ะยะหา่งระหวา่งรเูจาะเทา่ใด

1 : 3-5 เทา่ของเสน้ผา่นศนูยก์ลางรเูจาะ
2 : 10-15 เทา่ของเสน้ผา่นศนูยก์ลางรเูจาะ
3 : 20-25 เทา่ของเสน้ผา่นศนูยก์ลางรเูจาะ
4 : 30-35 เทา่ของเสน้ผา่นศนูยก์ลางรเูจาะ

ขอ้ที� 278 :
ขนาดรเูจาะในการทํา Smooth Blasting โดยทั�วไปในการผลติหนิแกรนติบล็อคเป็นเทา่ไร

1 : 35 มม.
2 : 70 มม.
3 : 95 มม.
4 : 105 มม.

ขอ้ที� 279 :
การทํา Secondary Blasting ควรเจาะรรูะเบดิลกึเทา่ไร

1 : ประมาณ 1ใน 3 ของความหนาของหนิกอ้น
2 : ประมาณ 1 ใน 4 ของความหนาของหนิกอ้น
3 : ประมาณ 2 ใน 3 ของความหนาของหนิกอ้น
4 : ประมาณ 3 ใน 4 ของความหนาของหนิกอ้น
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ขอ้ที� 280 :
ปรมิาณวตัถรุะเบดิจําเพาะในการทําการระเบดิยอ่ย(Secondary Blasting) ควรเป็นเทา่ใด

1 : 1.5 กก./ลบ.ม.
2 : 1 กก./ลบ.ม.
3 : 0.1 กก./ลบ.ม.
4 : 0.05 กก./ลบ.ม.

ขอ้ที� 281 :
การวางรปูแบบการระเบดิแบบขั�นบนัใดที�มรีะยะ Burden =3 เมตร ควรมรีะยะ Sub Drilling เทา่ใด

1 : 0.4 เมตร
2 : 0.9 เมตร
3 : 1.5 เมตร
4 : 3 เมตร

ขอ้ที� 282 :
การวางรปูแบบการระเบดิแบบขั�นบนัใดที�มรีะยะ Burden = 6 เมตร ควรมรีะยะ Stemming ประมาณเทา่ใด

1 : 1 เมตร
2 : 1.8 เมตร
3 : 6 เมตร
4 : 7.4 เมตร

ขอ้ที� 283 :
ขอ้ใดเป็นวสัดทุี�ใชใ้นการอดุปากรทูี�ดทีี�สดุ

1 : กระสอบปุ๋ ย
2 : ถงุพลาสตกิกนันํ�า
3 : หนิเกล็ดจากการเจาะ
4 : หนิฝุ่ นจากการเจาะ

ขอ้ที� 284 :
ขนาดเฉลี�ยของวสัดทุี�เหมาะสมที�สดุในการอดุปากรเูมื�อใชร้เุจาะขนาด 3 นิ�ว คอืเทา่ใด

1 : 0.15 นิ�ว
2 : 0.75 นิ�ว
3 : 1.5 นิ�ว
4 : 3 นิ�ว

ขอ้ที� 285 :
การเกดิหนิปลวิกระเด็นจากดา้นบนของรเุจาะน่าจะเกดิจากสาเหตใุดมากที�สดุ

1 : การอดัระเบดิแน่นเกนิไป
2 : การวางระยะ Burdenบางเกนิไป
3 : การวางระยะอดุปากรบูางเกนิไป
4 : การเจาะเอยีงมากเกนิไป
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ขอ้ที� 286 :
การจดุระเบดิ ANFO ในรเูจาะขนาดเล็กโดยตรงโดยไมต่อ้งใชไ้ดนาไมตจ์ะตอ้งใชแ้กป๊ขั�นตํ�าเบอรอ์ะไร

1 : เบอร ์2
2 : เบอร ์4
3 : เบอร ์6
4 : เบอร ์8

ขอ้ที� 287 :
แกป๊เบอร ์12 มพีลงัระเบดิสงูกวา่เกบ็เบอร ์6 ประมาณกี�เทา่

1 : 2 เทา่
2 : 4 เทา่
3 : 6 เทา่
4 : 12 เทา่

ขอ้ที� 288 :
ในงานระเบดิใตนํ้�า หรอืที�ๆชื�นแฉะมากๆ นยิมใชแ้กป๊เบอรอ์ะไร

1 : เบอร ์4
2 : เบอร ์6
3 : เบอร ์8
4 : เบอร ์12

ขอ้ที� 289 :
วตัถรุะเบดิที�เหมาะสมในการใชสํ้าหรับทําเหมอืงหนิประดบัคอืขอ้ใด

1 : ANFO
2 : Power Gel
3 : Black Powder
4 : Dynamite

ขอ้ที� 290 :
การเพิ�มประสทิธภิาพในการระเบดิของ ANFOใหม้ากขึ�นสามารถทําไดโ้ดยเตมิผงโลหะอะไร

1 : เหล็ก
2 : อลมูเินยีม
3 : ทงัสเตน
4 : วลุแฟรม

ขอ้ที� 291 :
การะเจาะระเบดิในงานเหมอืงเปิดทั�วไปมปีรมิาณการใชว้ตัถรุะเบดิตอ่หน่วยปรมิาตรหนิอยูใ่นชว่งใด

1 : 0.05-0.2 กก./ลบ.ม.
2 : 0.2-1 กก./ลบ.ม.
3 : 0.5-1.5 กก./ลบ.ม.
4 : 0.8-1 กก./ลบ.ม.

ขอ้ที� 292 :
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สตูรในการคํานวณระยะ Burden ที�งา่ยที�สดุคอื B=d เป็นสตูรของใคร
1 : T.W. Edmonds
2 : C.J. Konya
3 : Swedish Practice
4 : O. Anderson

ขอ้ที� 293 :
ใสใ้นของสายชนวนประเภท Safety Fuse คอืสารใดตอ่ไปนี�

1 : Black Powder
2 : TNT
3 : PETN
4 : RDX

ขอ้ที� 294 :
ขอ้ใดผดิเกี�ยวกบัสายชนวนในงานระเบดิ

1 : สายชนวนประเภท Detonating Fuse ใสใ้นทําดว้ยระเบดิแรงสงู
2 : โดยทั�วไป Safety Fuse ถกูออกแบบใหส้ามารถจดุระเบดิไดด้ว้ยแกป๊เบอร ์6
3 : Safety Fuse เรยีกทั�วไปวา่ สายชนวนดนิดํา
4 : Detonating Fuse บางบรษัิทเรยีกวา่ Coedtex

ขอ้ที� 295 :
ปัญหาที�สําคญัที�สดุของการใชส้ายชนวนระเบดิคอืขอ้ใด

1 : ไมท่นนํ�า
2 : ใหกํ้าลงัในการระเบดิตํ�า
3 : เสยีงดงั และคลื�นอดัอากาศ
4 : ตอ้งใชผู้เ้ชี�ยวชาญในการทํางาน

ขอ้ที� 296 :
ขอ้ใดผดิเกี�ยวกบัเครื�องตรวจวงจรระเบดิ(Circuit tester)

1 : ใชต้รวจสอบวงจรเพื�อตรวจหาชว่งที�ขาดของสายไฟหรอืแกป๊
2 : เป็นการตรวจวดัโดยปลอ่ยกระแสไฟฟ้าเขา้สูว่งจร
3 : หากเกดิการลดัวงจรในที�ชื�นแฉะ เข็มจะกระดกิเมื�อเสยีบขั�วทั�ง 2 ของเครื�องวดัลงดนิ
4 : โดยทั�วไปไสมารถตรวจสอบวงจรที�มคีวามตา้นทานตั�งแต ่0-300 โอหม์

ขอ้ที� 297 :
ขอ้ใดผดิเกี�ยวกบั ANFO

1 : เป็นสว่นผสมระหวา่งแอมโมเนยีมไนเตรตกบันํ�ามนัดเีซล
2 : ถา้บรรจ ุANFO ไดค้วามหนาแน่นสงูขึ�นจะทําใหก้ารระเบดิดขีึ�น
3 : รเูจาะที�ใช ้ANFO เป็นวตัถรุะเบดิหลกัจะมคีวามเร็วการระเบดิมากขึ�นเมื�อรเูจาะเล็กลง
4 : ANFO จะเสื�อมสภาพเมื�อเจอนํ�าหรอืความชื�น

ขอ้ที� 298 :
ขอ้ใดคอืประโยชนข์องการทํา Chambering Blasting
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1 : แกปั้ญหานํ�าในรเูจาะ
2 : แกปั้ญหาหนา้ Bench ที�มฐีานหนามาก
3 : แกปั้ญหารอยแตกรา้วในรเูจาะ
4 : แกปั้ญหาการแตกลํ�าแนว

ขอ้ที� 299 :
จากรปูคอือปุกรณใ์นการระเบดิที�เรยีกวา่อะไร 

1 : แกป็จดุ
2 : แกป๊ไฟฟ้า
3 : NONEL
4 : Detonating fuse

ขอ้ที� 300 :
จากรปูคอือปุกรณใ์นการระเบดิที�เรยีกวา่อะไร 

1 : แกป๊จดุ
2 : แกป๊ไฟฟ้า
3 : NONEL
4 : Detonating fuse

เนื�อหาวชิา : 452 : Environmental protection, mine welfare and safety
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ขอ้ที� 301 :
Revegetation ควรจะอยูใ่นขั�นตอนใดของการทําเหมอืง

1 : การขออาชญาบตัรสํารวจแร่
2 : การขอประทานบตัรทําเหมอืง
3 : การถางป่าเตรยีมพื�นที�สําหรับเปิดหนา้ดนิ
4 : การฟื�นฟสูภาพหลงัการทําเหมอืง

ขอ้ที� 302 :
ขอ้ใดเป็นปัญหาที�มผีลกระทบตอ่สิ�งแวดลอ้มมากที�สดุในการทําเหมอืงผวิดนิ ที�มแีหลง่แรใ่กลแ้หลง่นํ�า

1 : Dust dispersion
2 : Noise pollution
3 : Soil erosion
4 : Flood

ขอ้ที� 303 :
ฝุ่ นที�มขีนาดโตที�สดุที�สามารถผา่นระบบการดกัจับของจมกูเขา้สูท่างเดนิหายใจได ้คอืเทา่ใด

1 : ตั�งแต ่1 ไมครอน ลงไป
2 : ตั�งแต ่5 ไมครอน ลงไป
3 : ตั�งแต ่10 ไมครอน ลงไป
4 : ตั�งแต ่20 ไมครอน ลงไป

ขอ้ที� 304 :
ในการออกแบบเนนิดนิกนัตก (Berm) ที�ขอบทางวิ�งในเหมอืง โดยใชก้องดนิที�มมีมุลาด (Angle of repose) เทา่กบั
32 องศา ถา้รถบรรทกุแรท่ี�ใชง้าน 2 ขนาด มเีพลาลอ้อยูส่งูจากพื�น 1.2 และ 1.5 เมตร ตามลําดบั ใหคํ้านวณขนาด
ความกวา้งของกองดนิที�ปลอดภยั

1 : 5.0
2 : 4.8
3 : 4.2
4 : 3.8
5 : 3.2

ขอ้ที� 305 :
Safety berm บนขั�นบนัได (Bench) คอือะไร

1 : ความกวา้งนอ้ยที�สดุของขั�นบนัไดที�มคีวามปลอดภยั
2 : ความกวา้งรวมทั�งหมดของขั�นบนัไดในขณะขดุดนิที�รวมเนนิดนิกนัตก
3 : เนนิดนิที�ใชก้ั�นระหวา่งชอ่งทางวิ�งบนขั�นบนัได
4 : เนนิดนิที�ใชก้ั�นตรงขอบดา้นในของขั�นบนัไดเพื�อกนัตกครูะบายนํ�า
5 : เนนิดนิกนัตกที�ใชก้ั�นตรงขอบรมินอกสดุของขั�นบนัได

ขอ้ที� 306 :
ปัญหาสิ�งแวดลอ้มที�เกดิจากการทําเหมอืงดบีกุในจังหวดันครศรธีรรมราชเกดิจากสารใด

1 : ตะกั�ว
2 : ปรอท
3 : สารหนู
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4 : แมงกานสี

ขอ้ที� 307 :
สดัสว่นไนโตรเจนตอ่ออกซเิจนในบรรยากาศทั�วไป คอืเทา่ไร

1 : 76 ตอ่ 20
2 : 78 ตอ่ 20
3 : 76 ตอ่ 21
4 : 78 ตอ่ 21

ขอ้ที� 308 :
ในบรรยากาศโดยทั�วไป มกีา๊ซอื�นๆ ที�นอกเหนอืจากไนโตรเจนกบัออกซเิจนอยูป่ระมาณกี�เปอรเ์ซน็ต์

1 : 0.5%
2 : 1%
3 : 3%
4 : 5%

ขอ้ที� 309 :
ภาวะมลพษิทางอากาศ ในพื�นที�เหมอืงแรห่รอือื�นๆ ไมข่ึ�นอยูก่บัปัจจัยใด

1 : ชนดิหรอืลกัษณะของสารมลพษิ
2 : ปรมิาณของสารมลพษิ
3 : ระยะเวลาที�สารมลพษิคงอยูใ่นอากาศ
4 : ชว่งอายขุองผูรั้บสารมลพษิ

ขอ้ที� 310 :
ระบบกําจัดฝุ่ นในงานเหมอืงแรแ่บบใช ้Bag Filter เมื�อเกดิเป็น Cake จับตวัที�ถงุกรองสามารถใชว้ธิใีดในการกําจัด

1 : Fluid reverse flow
2 : Vibration
3 : Osmosis
4 : Man collected

ขอ้ที� 311 :
ขอ้ใดไมใ่ชว่ธิกีารในการกําจัด Cake ที�เกดิขึ�นที�ผวิของ Bag Filter ในระบบดกัจับฝุ่ น

1 : Shaker
2 : Reverse Air
3 : Pulse Jet
4 : Twist bag

ขอ้ที� 312 :
การดกัจับฝุ่ นดว้ยระบบ Scrubbers ที�ขนาดเทา่กนั แบบใดตอ่ไปนี�ใชนํ้�าเปลอืงที�สดุในการดกัจับฝุ่ น

1 : Venturi
2 : Spray tower
3 : Packed bed
4 : Self-induce spray
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ขอ้ที� 313 :
วธิกีารดกัจับฝุ่ นแบบใดดทีี�สดุ และวธิกีารดงักลา่วสามารถดกัจับฝุ่ นขนาดเล็กสดุคอืเทา่ใด

1 : ESP; 0.01 micron
2 : Spray tower; 0.1 micron
3 : Venturi scrubber; 0.001 micron
4 : Bag filter; 0.01 micron

ขอ้ที� 314 :
สารละลายโครเมยีมที�พบในนํ�ารปูใดที�มคีวามเป็นพษิคอ่นขา้งสงู

1 : Cr+
2 : Cr+3
3 : Cr+5
4 : Cr+6

ขอ้ที� 315 :
สารใดตอ่ไปนี� หากเจอืปนอยูใ่นนํ�าเกดิกวา่ 30 ppm จะทําใหนํ้�ามสีเีหมอืนนํ�านม

1 : ดบีกุ
2 : ตะกั�ว
3 : แมงกานสิ
4 : สงักะสี

ขอ้ที� 316 :
การเกบ็กองดนิทรายที�เกดิจากการทําเหมอืง ควรทํากองใหม้คีวามลาดชนัไมเ่กนิกี�องศา

1 : 10 องศา
2 : 15 องศา
3 : 30 องศา
4 : 45 องศา

ขอ้ที� 317 :
เหมอืงทองแหง่หนึ�ง ตอ้งการเกบ็ตวัอยา่งนํ�าเพื�อตรวจหา Total cyanide ทางเหมอืงจะตอ้งใชส้ารใดในการรักษา
คณุสมบตัขิองนํ�ากอ่นสง่ถงึหอ้งแลบ

1 : HCl
2 : NaCl
3 : NaOH
4 : HNO3

ขอ้ที� 318 :
อนุภาคฝุ่ นขนาดเล็กชนดิหนึ�ง เคลื�อนที�ดว้ยความเร็วแนวราบ 5 เมตร/วนิาท ีและมคีวามเร็วในการตกตวั 1 เมตร/
วนิาท ีถา้ออกแบบใหช้อ่งทางเขา้ออกของหอตกตวั มขีนาด 1.1x1.1 ตารางเมตร จะตอ้งสรา้งหอตกตวัที�มคีวาม
ยาวอยา่งนอ้ยเทา่ใดเพื�อใหอ้นุภาคขนาดดงักลา่วตกตวัได ้

1 : 3 เมตร
2 : 5 เมตร
3 : 7 เมตร
4 : 10 เมตร
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ขอ้ที� 319 :
เครอืงวดัฝุ่ นละอองขนาดเล็กในบรรยากาศเรยีกวา่อะไร

1 : PM-05
2 : PM-10
3 : PM-20
4 : PM-100

ขอ้ที� 320 :
เครื�องวดัฝุ่ นละอองรวมในบรรยากาศเรยีกวา่อะไร

1 : TPS
2 : TTS
3 : TSP
4 : TSS

ขอ้ที� 321 :
ประเด็นสิ�งแวดลอ้มใดสําคญัที�สดุในการทําโรงโมห่นิ

1 : สารละลายโลหะหนัก
2 : ฝนกรด
3 : ฝุ่ น
4 : นํ�ามนัและไขมนั

ขอ้ที� 322 :
มาตรฐานคณุภาพเสยีงจากการระเบดิหนิสงูสดุตอ้งไมเ่กนิเทา่ใด

1 : 100 เดซเิบลแอล
2 : 115 เดซเิบลแอล
3 : 125 เดซเิบลแอล
4 : 135 เดซเิบลแอล

ขอ้ที� 323 :
มาตรฐานระดบัเสยีงเฉลี�ย 24 ชม. จากการโมบ่ดและยอ่ยหนิตอ้งไมเ่กนิเทา่ไร

1 : 60 เดซเิบลเอ
2 : 65 เดซเิบลเอ
3 : 70 เดวเิบลเอ
4 : 75 เดซเิบลเอ

ขอ้ที� 324 :
มาตรฐานระดบัเสยีงเฉลี�ย 8 ชั�วโมง จากการโมบ่ดและยอ่ยหนิ ตอ้ไมเ่กนิเทา่ไร

1 : 60 เดซเิบลเอ
2 : 65 เดซเิบลเอ
3 : 70 เดซเิบลเอ
4 : 75 เดซเิบลเอ



5/3/2021 สภาวศิวกร

203.170.248.248/memexam/main/app4011.php?aSubj=58&aDb=0 63/76

สภ
าว

ศิว
กร

 ข
อ

ขอ
สง

วน
สทิ

ธิ�

ขอ้ที� 325 :
ตวัแปรใดตอ่ไปนี� เป็นคา่ที�ไมเ่กี�ยวขอ้งโดยตรงในเรื�องของความสั�นสะเทอืนจากการระเบดิ

1 : Amplitude
2 : Displacement
3 : Velocity
4 : Vector

ขอ้ที� 326 :
จากทฤษฎทีี�วา่ดว้ยขนาดคลื�นความสั�นสะเทอืน (Amplitude) สรปุวา่ขนาดคลื�นจากการระเบดิที�ไมทํ่าใหเ้กดิความ
เสยีหายตอ่สิ�งปลกูสรา้งตอ้งมคีา่ไมเ่กนิเทา่ใด

1 : 0.1 นิ�ว
2 : 0.06 นิ�ว
3 : 0.016 นิ�ว
4 : 0.006 นิ�ว

ขอ้ที� 327 :
ความถี�ของคลื�นที�เกดิขึ�นจากการระเบดิแบบใดที�สรา้งความเสยีหายใหก้บัสิ�งปลกูสรา้ง

1 : ความถี�ตํ�า
2 : ความถี�สงู
3 : ทั�ง 2 ชนดิ
4 : ความถี�ไมม่ผีลตอ่ความเสยีหาย

ขอ้ที� 328 :
ขอ้ใดไมใ่ชช่นดิของคลื�นที�เกดิขึ�นจากการระเบดิในงานเหมอืงแร่

1 : Transverse direction
2 : Longitudinal direction
3 : Horizontal direction
4 : Vertical direction

ขอ้ที� 329 :
คลื�นความถี�ใดจากการระเบดิในงานเหมอืงแรต่อ่ไปนี�สรา้งความเสยีหายใหม้ากที�สดุ

1 : 32 Hz
2 : 42 Hz
3 : 102 Hz
4 : 112 Hz

ขอ้ที� 330 :
ความสั�นสะเทอืนที�เกดิขึ�นจากการระเบดิในงานเหมอืงแร ่เกดิขึ�นมากในทศิทางใดของหนา้ระเบดิ

1 : ดา้นหนา้ของหนา้ระเบดิ
2 : ดา้นขา้งของหนา้ระเบดิ
3 : ดา้นหลงัของหนา้ระเบดิ
4 : เทา่กนัทกุทศิทาง
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ขอ้ที� 331 :
เสยีงดงัที�เกดิจากคลื�นอดัอากาศจากการระเบดิในงานเหมอืงแรม่ผีลกระทบมากในทศิทางใดของหนา้ระเบดิ

1 : ดา้นหนา้
2 : ดา้นหลงั
3 : ดา้นขา้ง
4 : เทา่กนัทกุทศิทาง

ขอ้ที� 332 :
หนิปลวิที�เกดิขึ�นจากการะเบดิในงานเหมอืงแร ่มผีลกระทบมากในทศิทางใดของหนา้ระเบดิ

1 : ดา้นหนา้
2 : ดา้นหลงั
3 : ดา้นขา้ง
4 : เทา่กนัทกุทศิทาง

ขอ้ที� 333 :
ขนาดรเูจาะมผีลกระทบอยา่งไรตอ่ความสั�นสะเทอืนที�เกดิขึ�นจากการระเบดิ

1 : รเูจาะขนาดเล็กจะเกดิความสั�นสะเทอืนขึ�นมากกวา่รเูจาะขนาดใหญ่
2 : รเูจาะขนาดใหญจ่ะเกดิความสั�นสะเทอืนขึ�นมากกวา่รเูจาะขนาดเล็ก
3 : ขนาดรเูจาะมผีลตอ่ความสั�นสะเทอืนที�เกดิขึ�นนอ้ยมาก
4 : ขนาดรเูจาะไมม่ผีลตอ่ความสั�นสะเทอืนที�เกดิขึ�น

ขอ้ที� 334 :
ผลจากระยะหา่งจากจดุที�มกีารระเบดิมคีวามสมัพันธก์บัความเร็วอนุภาคสงูสดุที�ยอมรับไดอ้ยา่งไร

1 : ระยะหา่งมากขึ�นความเร็วอนุภาคสงูสดุที�ยอมรับไดย้ิ�งมากตาม
2 : ระยะหา่งมากขึ�นความเร็วอนุภาคสงูสดุที�ยอมรับไดย้ิ�งลดลง
3 : ระยะหา่งมากขึ�นความเร็วอนุภาคสงูสดุที�ยอมรับไดค้งที�
4 : ทั�งสองคา่ไมเ่กี�ยวขอ้งหรอืสมัพันธก์นั

ขอ้ที� 335 :
โดยทั�วไปมนุษยเ์ริ�มรับรูค้วามสั�นสะเทอืนจากการระเบดิเมื�อคา่ความเร็วสงูสดุของอนุภาคประมาณเทา่ใด

1 : 1.5 มลิลเิมตร/วนิาที
2 : 2 มลิลเิมตร/วนิาที
3 : 3 มลิลเิมตร/วนิาที
4 : 5 มลิลเิมตร/วนิาที

ขอ้ที� 336 :
วธิกีารใดตอ่ไปนี�ไมช่ว่ยลดความสั�นสะเทอืนที�เกดิขึ�นจากการระเบดิ

1 : เพิ�มระยะ Stemming
2 : ลดระยะ Burden
3 : ลดระยะ Sub drilling
4 : ลดความลกึรรูะเบดิ

ขอ้ที� 337 :
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ขอ้ใดไมถ่กูตอ้งเกี�ยวกบัคลื�นที�เกดิขึ�นจากการระเบดิ
1 : เป็นคลื�นที�เคลื�อนที�ไปในอากาศไดเ้ร็วกวา่เสยีง
2 : จัดเป็นคลื�นกระแทก(Shock wave)
3 : มกัมคีวามถี�สงูกวา่ 20 เฮริตซ์
4 : มนุษยไ์มส่ามารถไดย้นิเสยีงคลื�นชนดินี�

ขอ้ที� 338 :
ขอ้ใดถกูตอ้งเกี�ยวกบัคลื�นที�เกดิขึ�นจากการระเบดิ

1 : เป็นคลื�นที�เคลื�อนที�ไปในอากาศเทา่ความเร็วคลื�นเสยีง
2 : มกัเป็นคลื�นที�มคีวามถี�ตํ�ากวา่ 20 เฮริตซ์
3 : เป็นคลื�นที�อยูใ่นชว่งที�มนุษยส์ามารถไดย้นิ
4 : เรยีกวา่ Traverse wave

ขอ้ที� 339 :
ขอ้ใดไมใ่ชส่าเหตขุองคลื�นอดัอากาศจากการระเบดิที�สงูขึ�น

1 : ระยะการอดุรรูะเบดิมากเกนิไป
2 : Burden นอ้ยเกนิไป
3 : ใชส้ายชนวนระเบดิตลอดรแูละที�อยูเ่หนอืรรูะเบดิ
4 : การแตกรา้วของหนิ

ขอ้ที� 340 :
หนิปลวิที�กระเด็นจากดา้นบน เกดิจากสาเหตใุด

1 : ระยะ Burden นอ้ยเกนิไป
2 : การใชแ้กป๊ถว่งเวลา
3 : ระยะปิดปากรไูมเ่พยีงพอ
4 : ระยะ Sub drilling มากเกนิไป

ขอ้ที� 341 :
ขอ้ใดไมใ่ชก่ารป้องกนั หรอืลดผลกระทบจากหนิปลวิที�เกดิขึ�นจากการระเบดิ

1 : เกบ็กอ้นหนิลอยที�วางเกะกะอยูบ่นผวิหนา้ระเบดิ
2 : ใชฝุ้่ นจากการเจาะอดุรเูจาะ เพื�อใหแ้น่น
3 : ใหม้รีะยะ Sub drilling เทา่ที�จําเป็น
4 : ใหม้รีะยะ Burden นอ้ยกวา่ Spacing เสมอ

ขอ้ที� 342 :
การตั�งไมโครโฟนของมาตรระดบัเสยีงควรตดิตั�งบรเิวณใดตามที�กฎหมายกําหนด

1 : หา่งจากแหลง่กําเนดิเสยีงในรัศมไีมเ่กนิ 100 เมตร
2 : หา่งจากแหลง่กําเนดิเสยีงในรัศมไีมเ่กนิ 500 เมตร
3 : บรเิวณขอบของเขตประทานบตัรหรอืเขตประกอบการ
4 : บรเิวณชมุชนที�อยูใ่กลท้ี�สดุ

ขอ้ที� 343 :
การตรวจวดัระดบัความสั�นสะเทอืนจากการทําเหมอืงหนิ ควรตั�งจดุตรวจวดับรเิวณใดตามที�กฎหมายกําหนด
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1 : หา่งจากแหลง่กําเนดิไมเ่กนิ 250 เมตร
2 : หา่งจากแหลง่กําเนดิไมเ่กนิ 500 เมตร
3 : บรเิวณขอบเขตประทานบตัร หรอืเขตประกอบการ
4 : บรเิวณชมุชนที�อยูใ่กล ้

ขอ้ที� 344 :
ระดบัความถี�ตํ�าสดุของความสั�นสะเทอืนตามที�กฎหมายกําหนด จํากดัความเร็วของอนุภาคไมเ่กนิเทา่ใด

1 : 3 มลิลเิมตร/วนิาที
2 : 4.7 มลิลเิมตร/วนิาที
3 : 5.4 มลิลเิมตร/วนิาที
4 : 9.4 มลิลเิมตร/วนิาที

ขอ้ที� 345 :
ถา่นหนิที�นํามาใชเ้ป็นเชื�อเพลงิถกูตอ่ตา้นจากกลุม่อนุรักษ์สิ�งแวดลอ้มเพราะปัญหาที�เกดิจากองคป์ระกอบใดใน
ถา่นหนิมากที�สดุ

1 : ความชื�น
2 : กํามะถนั
3 : ปรอท
4 : เถา้

ขอ้ที� 346 :
ระบบการกําจัดกา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซดท์ี�เกดิจากการเผาไหม ้ที�ไดอ้อกมาเป็นยปิซั�มสงัเคราะหเ์รยีกวา่อะไร

1 : CFG
2 : FGD
3 : GDC
4 : IGFT

ขอ้ที� 347 :
ระบบการกําจัดกา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซดจ์ากการเผาไหมเ้ชื�อเพลงิที�ไดย้ปิซั�มสงัเคราะหใ์ชส้ารใดเป็นตวัทําปฏกิริยิา

1 : CaCO3
2 : CaC2
3 : HNO3
4 : MgO

ขอ้ที� 348 :
หากไมม่กีารกําจัดกา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซดจ์ากการเผาไหมเ้ชื�อเพลงิกอ่นปลอ่ยออกสูบ่รรยากาศ เมื�อมคีวามเขม้ขน
เพยีงพอและทําปฏกิริยิากบัความชื�นในอากาศจะเกดิสารใด

1 : H2S
2 : SO4
3 : H2SO4
4 : SO2

ขอ้ที� 349 :
มาตรฐานซลัเฟอรไ์ดออกไซดท์ี�เกดิจากการใชเ้ชื�อเพลงิถา่นหนิที�ปลอ่ยออกจากปลอ่งตอ้งไมเ่กนิเทา่ใด
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1 : 950 ppm
2 : 700 ppm
3 : 360 ppm
4 : 60 ppm

ขอ้ที� 350 :
มาตรฐานฝุ่ นละอองที�เกดิจากการเผาใหมเ้ชื�อเพลงิถา่นหนิที�ปลอ่ยออกจากปลอ่งตอ้งไมเ่กนิเทา่ใด

1 : 240 มก./ลบ.ม.
2 : 320 มก./ลบ.ม.
3 : 540 มก./ลบ.ม.
4 : 680 มก./ลบ.ม.

ขอ้ที� 351 :
มาตรฐานของกา๊ซออกไซดข์องไนโตรเจนจากการเผาไหมเ้ชื�อเพลงิถา่นหนิที�ปลอ่ยออกจากปลอ่ง ตอ้งไมเ่กนิ
เทา่ใด

1 : 200 ppm
2 : 400 ppm
3 : 540 ppm
4 : 680 ppm

ขอ้ที� 352 :
ถา้ออกแบบเครื�องเกบ็ฝุ่ นโดยใชไ้ซโคลน ที�ตอ้งการขนาดอนุภาคที�เกบ็ไดม้ขีนาดเล็กลงจะตอ้งทําอยา่งไร

1 : เพิ�มขนาดของไซโคลนใหใ้หญข่ึ�นและใชจํ้านวนไซโคลนใหน้อ้ยลง
2 : ลดขนาดปากทางออก
3 : เพิ�มขนาดปากทางเขา้
4 : ลดขนาดไซโคลใหเ้ล็กลงและใชจํ้านวนไซโคลนมากขึ�น

ขอ้ที� 353 :
ถา้ตอ้งการกําจัดอนุภาคฝุ่ นใหไ้ดตํ้�าสดุประมาณ 0.5 ไมครอน ในสภาวะความรอ้นสงูประมาณ 450 องศาเซลเซยีส
ควรใชเ้ครื�องเกบ็ฝุ่ นแบบใด

1 : แบบแรงโนม้ถว่ง
2 : แบบไฟฟ้าสถติ
3 : แบบไซโคลน
4 : แบบถงุกรอง

ขอ้ที� 354 :
กจิกรรมเหมอืงแรอ่าจสง่ผลกระทบตอ่ความกระดา้งของนํ�า ดงันั�นขอ้ใดเป็นสารที�ทําใหเ้กดินํ�ากระดา้งถาวรในนํ�า

1 : แคลเซยีมคารบ์อเนต
2 : แมกนเีซยีมคารบ์อเนต
3 : แคลเซยีมคอลไรด์
4 : แมกนเีซยีมไฮดรอกไซด์

ขอ้ที� 355 :
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ขั�นตอนในการบําบดันํ�าขุน่ขน้จากตะกอนในงานเหมอืงแรท่ี�ทําใหต้ะกอนมารวมกนัเป็นกลุม่เพื�อการจมตวัไดเ้ร็วขึ�น
เรยีกวา่อะไร

1 : Floatation
2 : Flocculation
3 : Floctation
4 : Fixation

ขอ้ที� 356 :
ขอ้ใดไมใ่ชส่ารรวมตะกอนในกลุม่สารอเิล็คโตรไลท์

1 : NaCl
2 : CaO
3 : Acrylic Acid
4 : Alum

ขอ้ที� 357 :
การใชว้สัดปิุดคลมุเพื�อป้องกนัหนิปลวิ เป็นอนัตรายจะใชไ้ดด้เีมื�อเสน้ผา่นศนูยก์ลางรรูะเบดิไมเ่กนิเทา่ใด

1 : 105 มม.
2 : 76 มม.
3 : 54 มม.
4 : 32 มม.

ขอ้ที� 358 :
วสัดปิุดคลมุเพื�อป้องกนัหนิปลวิจากการะเบดิ ควรคลมุเกนิบรเิวณพื�นที�ๆจะระเบดิอยา่งนอ้ยเทา่ใด

1 : 0.5-1 เมตร
2 : 1-2 เมตร
3 : 2-3 เมตร
4 : 3-5 เมตร

ขอ้ที� 359 :
ขอ้ใดตอ่ไปนี�มมีาตรฐานเรื�องความสั�นสะเทอืนมคีา่ตํ�าที�สดุ (ตอ้งดแูลเป็นอยา่งด)ี

1 : อาคารที�พักอาศยั
2 : โรงงานอตุสาหกรรม
3 : อาคารพาณชิย์
4 : วดั โบราณสถาน

ขอ้ที� 360 :
มาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั�วไป (พ.ศ. 2538) ขอ้ใดผดิ

1 : คา่เฉลี�ย 24 ชมของกา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซดไ์มเ่กนิ 0.3 มก./ลบ.ม.
2 : คา่เฉลี�ย 24 ชมของฝุ่ นรวมไมเ่กนิ 0.33 มก./ลบ.ม.
3 : คา่เฉลี�ย 24 ชมของสารตะกั�วไมเ่กนิ 1.5 มก./ลบ.ม.
4 : คา่เฉลี�ย 24 ชมของฝุ่ นเล็กกวา่ 10 ไมครอนไมเ่กนิ 0.12 มก./ลบ.ม.

ขอ้ที� 361 :
การตรวจวดัความทบึแสงของโรงโม ่บด หรอืยอ่ยหนิตามมาตรฐานจะตอ้งไมเ่กนิรอ้ยละเทา่ใด
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1 : 5
2 : 10
3 : 15
4 : 20

ขอ้ที� 362 :
ในกรณีที�โรงโม ่บด ยอ่ยหนิมกีารตดิตั�งระบบดดูฝุ่ นละอองและระบายออกมาทปลอ่ง กฎหมายกําหนดใหค้วามเขม้
ขน้ที�ระบายออกตอ้งไมเ่กนิเทา่ใด

1 : 120 มลิลกิรัม/ลกูบาศกเ์มตร
2 : 330 มลิลกิรัม/ลกูบาศกเ์มตร
3 : 400 มลิลกิรัม/ลกูบาศกเ์มตร
4 : 1000 มลิลกิรัม/ลกูบาศกเ์มตร

ขอ้ที� 363 :
ขอ้ใดผดิเกี�ยวกบัระบบการกําจัดฝุ่ นแบบ Gravity Settling Chamber

1 : หอ้งตกตะกอนตอ้งมขีนาดใหญพ่อที�จะทําใหเ้กดิการตกตวั
2 : ความเร็วของอากาสเสยีที�เขา้สูห่อ้งควรมคีา่ประมาณ 10 ฟตุ/วนิาท ีหรอืนอ้ยกวา่
3 : อตัราไหลที�สมํ�าเสมอไมม่ผีลตอ่การตกตวัภายในหอ้งตกตะกอน
4 : ความยาวของหอ้งตกตะกอนไมม่ผีลตอ่การตกตวั

ขอ้ที� 364 :
ขอ้ใดถกูเกี�ยวกบัระบบการกําจัดฝุ่ นแบบ Gravity Settling Chamber

1 : ใชพ้ื�นที�ระบบนอ้ย แตก่ารบํารงุรักษาคอ่นขา้งยุง่ยาก
2 : เหมาะสําหรับแยกอนุภาคขนาดเล็กกวา่ 10 ไมครอน
3 : ประสทิธภิาพการเกบ็ฝุ่ นเพิ�มขึ�นเมื�อควบคมุอตัราไหลใหส้มําเสมอ
4 : นยิมออกแบบหอ้งตกตะกอนเป็นทรงกระบอก

ขอ้ที� 365 :
จากรปูเป็นเครื�องตกตะกอนอนุภาคฝุ่ นแบบใด 

1 : แบบแรงโนม้ถว่ง
2 : แบบแรงหนศีนูยก์ลาง
3 : แบบดกัจับดว้ยตวักลาง
4 : แบบไฟฟ้าสถติ
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ขอ้ที� 366 :
กองสตอ๊กถา่นหนิที�สมัผัสอากาศอาจเกดิการเผาใหมข้ึ�นได ้เหมอืงถา่นหนิควรมวีธิกีารป้องกนัอยา่งไร

1 : เอาผา้ใบคลมุ
2 : เอาฟางขา้วคลมุ
3 : เอาดนิกลบ
4 : สเปรยนํ์�า

ขอ้ที� 367 :
การตรวจวดัฝุ่ นของโรงโมห่นิดว้ยวธิตีรวจวดัความทบึแสงกรณีที�โรงโมห่นิไมม่กีารตดิตั�งระบบดดูฝุ่ นละอองใหต้รวจ
วดัหา่งจากแหลง่กําเนดิเทา่ใด

1 : 10 เซนตเิมตร
2 : 50 เซนตเิมตร
3 : 100 เซนตเิมตร
4 : 500 เซนตเิมตร

ขอ้ที� 368 :
การตรวจวดัปรมิาณฝุ่ นละอองดว้ยวธิกีาร Gravimetric Comparison ใชเ้วลาในการเกบ็ฝุ่ นนานเทา่ใด

1 : 1 ชม.
2 : 6 ชม.
3 : 12 ชม.
4 : 24 ชม.

ขอ้ที� 369 :
เหมอืงแรข่นาดใดที�ตอ้งมกีารจัดทํารายงานผลกระทบสิ�งแวดลอ้ม(EIA)

1 : ใชเ้ครื�องจักรที�มแีรงมา้รวม 10 แรงมา้ขึ�นไป
2 : ใชเ้ครื�องจักรที�มแีรงมา้รวม 25 แรงมา้ขึ�นไป
3 : ใชเ้ครื�องจักรที�มแีรงมา้รวม 50 แรงมา้ขึ�นไป
4 : ทกุขนาด

ขอ้ที� 370 :
ขอ้ใดไมอ่ยูใ่นประเด็นหวัขอ้ของการจัดทํารายงานผลกระทบสิ�งแวดลอ้ม(EIA)

1 : ทรัพยากรทางชวีภาพ
2 : การใชป้ระโยชนข์องมนุษย์
3 : คณุภาพชวีติ
4 : การสาธารณสขุ

ขอ้ที� 371 :
ขอ้ใดไมใ่ชว่ธิทีางกายภาพในการบําบดันํ�าเสยีจากเหมอืงแร่

1 : Filtration
2 : Dilution
3 : Coagulation
4 : Screening
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ขอ้ที� 372 :
การปลอ่ยตะกอนนํ�าขุน่ขน้ออกสูท่ะเลกฎหมายระบใุหบ้อ่ยหา่งจากแนวชายฝั�งอยา่งนอ้ยเทา่ใด

1 : 1 กม.
2 : 3 กม.
3 : 5 กม.
4 : 7 กม.

ขอ้ที� 373 :
ในการกําจัดสารหนูในนํ�าทิ�งหลงัการแตง่แรใ่ชส้ารใดเป็นตวัออกซไิดซใ์ห ้As+3 เปลี�ยนเป็น As+5 เพื�อเขา้สู่
กระบวนการกอ่ตะกอนตอ่ไป

1 : Calcium Hypochlorite
2 : Calcium Carbonate
3 : Calcium Oxide
4 : Calcium Sulphate

ขอ้ที� 374 :
มาตรฐานนํ�าทิ�งจากโรงงานอตุสาหกรรมกําหนดใหอ้ารเ์ซนคิ(As) ตอ้งไมเ่กนิเทา่ไร

1 : 0.1 มก./ลติร
2 : 0.25 มก./ลติร
3 : 1 มก./ลติร
4 : 2.5 มก./ลติร

ขอ้ที� 375 :
โลหะหนักชนดิใดตอ่ไปนี�ไมอ่ยูใ่นมาตรฐานนํ�าทิ�งจากโรงงานอตุสาหกรรม

1 : ตะกั�ว
2 : ปรอท
3 : ดบีกุ
4 : นเิกลิ

ขอ้ที� 376 :
ปัจจัยใดมผีลนอ้ยที�สดุในการคํานงึถงึความปลอดภยัที�เกดิจากหนิปลวิจากการระเบดิ

1 : ระยะการปิดปากรรูะเบดิ
2 : สภาพทางธรณีวทิยาของแหลง่หนิ
3 : ระยะ Burden และ Spacing
4 : สภาพภมูอิากาศ

ขอ้ที� 377 :
ถา้ใชร้เูจาะขนาด 3 นิ�วในการระเบดิ ระยะที�ปลอดภยัจากหนิปลวิควรเป็นเทา่ใด

1 : มากกวา่ 341 เมตร
2 : มากกวา่ 413 เมตร
3 : มากกวา่ 541 เมตร
4 : มากกวา่ 760 เมตร
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ขอ้ที� 378 :
ระยะทางที�ปลอดภยัจากหนิปลวิที�เกดิจากการระเบดิดว้ยรเูจาะขนาด 6 นิ�ว เป็นเทา่ใด

1 : 760 เมตร
2 : 859 เมตร
3 : 952 เมตร
4 : 1040 เมตร

ขอ้ที� 379 :
สารใดนยิมใชท้ั�วไปในการบําบดัไซยาไนดใ์นนํ�าทิ�งจากเหมอืงละลายแรด่ว้ยวธิ ีCyanidation

1 : H2SO4
2 : NaOH
3 : CaOCl
4 : HF

ขอ้ที� 380 :
การกําจัดอนุภาคฝุ่ นโดยหลกัการทางประจไุฟฟ้าสถติ เรยีกวา่วธิกีารอะไร

1 : Electrostatic Precipitator
2 : High Tension
3 : Multi Cyclone
4 : Spray Tower

ขอ้ที� 381 :
อปุกรณใ์นการจับอนุภาคฝุ่ นแบบใดที�มแีบบเปียกเทา่นั�น

1 : Cyclone
2 : ESP
3 : Spray Tower
4 : Settling Chamber

ขอ้ที� 382 :
การทําเหมอืงที�ใชว้ธิกีาร Amalgamation มผีลกระทบตอ่สิ�งแวดลอ้มดา้นใด

1 : กา๊ซพษิ
2 : นํ�าเสยีมคีวามเป็นกรดสงู
3 : โลหะหนัก
4 : ตะกอนขุน่ขน้

ขอ้ที� 383 :
สารอนัตรายที�ไชใ้นวธิกีาร Amalgamation คอือะไร

1 : ตะกั�ว
2 : ไซยาไนด์
3 : ปรอท
4 : กรดอะซติคิ

ขอ้ที� 384 :
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ผลกระทบตอ่คนงานที�ทํางานในเหมอืงหรอืโรงโมห่นิที�มฝีุ่ นมากที�พบบอ่ยคอือะไร
1 : โรคเกี�ยวกบัทางเดนิอาหาร
2 : โรคเกี�ยวกบัทางเดนิหายใจ
3 : โรคเกี�ยวกบัระบบสายตา
4 : โรคผวิหนัง

ขอ้ที� 385 :
เหตใุดถา่นหนิจงึมกัถกูมองวา่เป็นพลงังานที�ไมเ่ป็นมติรกบัสิ�งแวดลอ้มที�ชดัเจนที�สดุ

1 : เมื�อเผาไหมใ้หค้วามรอ้นสงู
2 : เมื�อเผาไหมใ้หเ้ขมา่ควนั
3 : เมื�อเผาไหมเ้กดิกา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซด์
4 : เมื�อเผาไหมเ้กดิกา๊ซคารบ์อนไดออกไซด์

ขอ้ที� 386 :
ปัญหาใดของเหมอืงหนิและโรงโมห่นิที�ไดรั้บการรอ้งเรยีนนอ้ยที�สดุ

1 : ฝุ่ นควนั
2 : เสยีงดงั
3 : นํ�าเสยี
4 : ถนนทรดุโทรม

ขอ้ที� 387 :
EIA คอือะไร

1 : การจัดทํารายงานทรัพยากรตา่งๆที�มอียูใ่นพื�นที�ทั�งสิ�งมชีวีติเชน่สตัว ์และพชืตา่งๆ และสิ�งไมม่ชีวีติเชน่ ดนิ
นํ�า แรธ่าตตุา่งๆ
2 : การจัดทํามาตรฐานการดแูลดา้นสิ�งแวดลอ้มในพื�นที�จากการประชมุชว่มกนัของชาวบา้นและผูนํ้าชมุชน รว่ม
กบันักวชิาการในพื�นที�
3 : การจัดทํารายงานการจําแนกและคาดคะเนสิ�งเปลี�ยนแปลงที�อาจกอ่ใหเ้กดิผลกระทบสิ�งแวดลอ้มจากกจิกรรม
ของมนุษยเ์พื�อจัดเตรยีมมาตรการป้องกนัหรอืลดผลกระทบไวล้ว่งหนา้
4 : องคก์รที�เรยีกรอ้งหรอืสอดสอ่งดแูลดา้นสิ�งแวดลอ้มใหก้บัคนในชมุชนทั�วไป และรับเรื�องรอ้งเรยีนปัญหาดา้น
สิ�งแวดลอ้มที�เกดิขึ�นในพื�นที�ตา่งๆ

ขอ้ที� 388 :
ขอ้ใดไมอ่ยูใ่นองคป์ระกอบของการประเมนิผลกระทบสิ�งแวดลอ้ม(EIA)

1 : Physical Resources
2 : Human Resources
3 : Biological Resources
4 : Quality of Lifes

ขอ้ที� 389 :
ฝุ่ นขนาดเทา่ใดจงึจะสามารถเขา้ถงึถงุลมในปอดได ้

1 : เล็กกวา่ 25 ไมครอน
2 : เล็กกวา่ 15 ไมครอน
3 : เล็กกวา่ 10 ไมครอน
4 : เล็กกวา่ 5 ไมครอน
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ขอ้ที� 390 :
โรคซลิโิคซสิเกดิจากการหายใจเอาฝุ่ นซลิกิา้เขา้ไปทําใหเ้กดิเนื�อเยื�อพังผดืในปอด ขอ้ใดไมใ่ชอ่าการของโรคนี�

1 : หายใจขดั
2 : เหนื�อยหอบ
3 : พดูไมช่ดัและพดูเป็นเสยีงเดยีวไมม่เีสยีงสงูตํ�า
4 : แน่นอดึอดัและไอ

ขอ้ที� 391 :
จากรปูเป็นอปุกรณท์ี�ใชใ้นงานใด 

1 : ตรวจวดักา๊ซวลัเฟอรไ์ดออกไซด์
2 : ตรวจวดัฝุ่ น
3 : ตรวจวดัความเร็วลม
4 : ตรวจวดัความชื�นในอากาศ

ขอ้ที� 392 :
อปุกรณท์ี�ใชต้รวจสอบคณุภาพอากาศจากรปูมชีื�อเรยีกวา่อะไร 

1 : EP
2 : TSP
3 : PM-10
4 : FGD

ขอ้ที� 393 :
มาตรฐานคณุภาพ(ISO) ที�เป็นมาตรฐานการจัดการดา้นสิ�งแวดลอ้ม คอืขอ้ใด

1 : ISO9000
2 : ISO14000
3 : ISO27000
4 : ISO17025

ขอ้ที� 394 :
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จากรปูเป็นอปุกรณท์ี�ใชใ้นงานใด 

1 : ตรวจวดักา๊ซไนโตรเจนออกไซด์
2 : ตรวจวดักา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซด์
3 : ตรวจวดัความชื�นในอากาศ
4 : ตรวจวดัฝุ่ น

ขอ้ที� 395 :
จากรปูเป็นอปุกรณต์รวจวดัคณุภาพอากาศที�มชีื�อเรยีกวา่อะไร 

1 : TSP
2 : EP
3 : PM-10
4 : FGD

ขอ้ที� 396 :
ผลกระทบสิ�งแวดลอ้มจากคลื�นอดัอากาศ (Air Blast) มหีน่วยวดัเป็นอะไร

1 : Poise
2 : Hz.
3 : dB
4 : m/s
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ขอ้ที� 397 :
อทิธพิลของลมพัดตอ่เสยีงที�เกดิขึ�นจากการระเบดิขอ้ใดถกู

1 : ลมพัดชว่ยใหค้ลื�นเสยีงจากการระเบดิเร็วขึ�นทําใหเ้สยีงดงัขึ�น
2 : ดา้นใตล้มจะไดย้นิเสยีงดงัจากการระเบดินอ้ยลง
3 : ดา้นเหนื�อลมจะไดย้นิเสยีงดงัจากการระเบดิตามปรกติ
4 : ลมไมม่ผีลตอ่คลื�นเสยีงดงัจากการระเบดิเพราะความถี�ตา่งกนั

ขอ้ที� 398 :
ขอ้ใดถกูตอ้งเกี�ยวกบัผลของอณุหภมูขิองบรรยากาศตอ่เสยีงที�เกดิขึ�นจากการระเบดิ

1 : ความเร็วของเสยีงจะเพิ�มขึ�นในอากาศเย็น
2 : ความเร็วของเสยีงไมเ่กี�ยวขอ้งกบัอณุหภมูบิรรยากาศ
3 : ความเร็วของเสยีงจะลดลงในอากาศรอ้น
4 : เสยีงเคลื�อนที�ผา่นอากาศรอ้นไดเ้ร็วกวา่อากาศเย็น

ขอ้ที� 399 :
ขอ้ใดไมใ่ชผ่ลกระทบที�เกดิขึ�นจากการวางระยะ Burden ไมเ่หมาะสม

1 : การเกดิเสยีงดงัจากการระเบดิ
2 : การเกดิคลื�นสั�นสะเทอืนสงู
3 : การเกดิหนิปลวิ
4 : การเกดิโขดที�ฐาน Bench

ขอ้ที� 400 :
ขอ้ใดไมใ่ชปั่ญหาสิ�งแวดลอ้มที�เกดิขึ�นจากการระเบดิ

1 : เสยีงดงัและคลื�นสั�นสะเทอืน
2 : กา๊ซพษิ
3 : การแตกลํ�าแนว
4 : ฝุ่ นละออง
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