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วชิา : Mineral Processing I

เนื�อหาวชิา : 477 : Physical methods of mineral processing

ขอ้ที� 1 :
แรช่นดิใดที� ไมม่ ีสมบตัคิวามเป็นสื�อไฟฟ้า

1 : Chromite
2 : Galena
3 : Topaz
4 : Pyrite

ขอ้ที� 2 :
แรช่นดิใดเมื�อแยกดว้ยเครื�อง High tension แลว้ ตดิลกูกลิ�ง (pinned minerals)

1 : Apatite
2 : Scheelite
3 : Rutite
4 : Columbite

ขอ้ที� 3 :
แรช่นดิใดเมื�อแยกดว้ยเครื�อง Electrostatic separator แลว้ถกูเหวี�ยงออกจากลกูกลิ�ง

1 : Zircon
2 : Ilmenite
3 : Garnet
4 : Kaolinite

ขอ้ที� 4 :
แรช่นดิใดที�ตดิแมเ่หล็กถาวร

1 : Pyrrhotite
2 : Hematite
3 : Ilmenite
4 : Pyrite

ขอ้ที� 5 :
แรช่นดิใดที�ตดิแมเ่หล็กดทีี�สดุ

1 : Topaz
2 : Wolframite
3 : Xenotime
4 : Anatase

ขอ้ที� 6 :
การแยกแรคู่ใ่ดที�เป็นไปได ้เมื�อใชเ้ครื�องแยกแรแ่มเ่หล็ก

1 : Magnetite-pyrrhotite
2 : Zircon-cassiterite
3 : Ilmenite-monazite
4 : Feldspar-barite

ขอ้ที� 7 :
ปกตแิรไ่พไรตไ์มต่ดิแมเ่หล็ก แตถ่า้ตอ้งการใหม้สีมบตัติดิแมเ่หล็กเพิ�มขึ�น จะมวีธิกีารทํา อยา่งไร

1 : แชแ่อลกอฮอลก์อ่นการแยก
2 : เผาในเตาไมโครเวฟกอ่นการแยก
3 : เคลอืบแซนเทตกอ่น
4 : ขดัผวิกอ่น
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ขอ้ที� 8 :
คํากลา่วขอ้ใดเป็นจรงิ 
1.แรท่ี�เป็น Non-conductor จะรับ-คายประจไุดเ้ร็ว 
2.แรท่ี�เป็น Conductor จะรับ-คายประจไุดช้า้ 
3.การแยกแรโ่ดยอาศยัสมบตัแิมเ่หล็กอนุภาคแรไ่มค่วรมขีนาดเล็กเกนิไป 
4.เครื�องแยกแร ่High gradient magnetic separation แยกแรเ่หล็กที�ปนในเนื�อของดนิขาวได ้
5.เมื�อแยกแรท่ี�เป็นสื�อไฟฟ้าดว้ยเครื�อง High tension ประจทุี�ผวิของแรข่ณะแยกจะมปีระจเุดยีวกบัประจบุน rotor

1 : 1, 2, 5
2 : 2, 3, 5
3 : 3, 4, 5
4 : 3, 4

ขอ้ที� 9 :
แรช่นดิใดมสีมบตัเิป็น Diamagnetic mineral

1 : Siderite
2 : Monazite
3 : Ilmenite
4 : Quartz

ขอ้ที� 10 :
ถา้ในสนิแรป่ระกอบดว้ยแร ่Zircon, rutite, Iimenite และ monazite วธิกีารแยกขอ้ใดที�เป็นไปได ้

1 : ใชเ้ครื�องแยกแมเ่หล็กแยกแรต่ดิแมเ่หล็ก คอื Zircon และ Monazite ออกจาก Rutile และ Ilmenite จากนั�นกนํ็าแรแ่ตล่ะกลุม่มาแยกอกีครั�งหนึ�งดว้ยเครื�อง
2 : ใชเ้ครื�องแยกแมเ่หล็กแยกแรต่ดิแมเ่หล็ก คอื Ilmenite และ Monazite ออกจาก Zircon และ Ilmenite จากนั�นกนํ็าแรแ่ตล่ะกลุม่มาแยกอกีครั�งหนึ�งดว้ยเค ื
3 : ใชเ้ครื�องแยก High tension แยก Ilmenite และ Rutile ออกจาก Monazite และ Zircon จากนั�นกนํ็าแรแ่ตล่ะกลุม่มาแยกอกีครั�งหนึ�งดว้ยเครื�องแยกแมเ่ห
4 : ข. และ ค. เป็นไปได ้

ขอ้ที� 11 :
ขอ้ใดที�จัดกลุม่แรท่ี�มสีมบตัแิมเ่หล็ก และความเป็นสื�อไฟฟ้า เป็นอยา่งเดยีวกนัได ้ถกูตอ้ง

1 : Rutile, zircon, Garnet
2 : Ilmenite, monazite, quartz
3 : Sphalerite, stibnite, pyrite
4 : Scheelite, barite, chromite

ขอ้ที� 12 :
กลุม่แรใ่นขอ้ใดตอ่ไปนี� มสีมบตัเิป็น Paramagnetic mineral ทั�งหมด

1 : Ilmenite, Monazite, Magnetite
2 : Ilmenite, Feldspar, Wolframite
3 : Wolframite, Rutile, Hematite
4 : Hematite, Monazite, Chromite

ขอ้ที� 13 :
เครื�องแยกแรแ่บบ Low intensity magnetic separator เหมาะที�จะใชแ้ยกแรข่อ้ใด

1 : ใชแ้ยก Magnetite กบั Rutile ที�ปนกนั
2 : ใชแ้ยก Quartz กบั Feldspar ที�ปนกนั
3 : ใชแ้ยก Hematite กบั Zircon ที�ปนกนั
4 : ใชแ้ยก Monazite กบั Quartz ที�ปนกนั

ขอ้ที� 14 :
แรใ่นกลุม่ตอ่ไปนี� 
1.Galena, Topaz, Quartz  
2.Barite, Corundum, Halite 
3.Ilmenite, Zircon, Fluorite 
4.Rutite, Argentite, Mica 
5.Pyrrhotite, Magnetite  
ขอ้ใดจําแนกสมบตัทิางแมเ่หล็กไดถ้กูตอ้ง

1 : 1 และ 3 เป็นกลุม่ Diamagnetic และ Paramagnetic ตามลําดบั
2 : 4 และ 5 เป็นกลุม่ Paramagnetic และ Ferromagnetic ตามลําดบั
3 : 1 และ 5 เป็นกลุม่ Diamagnetic ทั�งคู่
4 : 1 และ 2 เป็นกลุม่ Ferromagnetic ทั�งคู่
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ขอ้ที� 15 :
จากรปู เรยีกวา่ ปรากฏการณใ์ด 

1 : Induction
2 : High tension
3 : Pining effect
4 : Lifting effect

ขอ้ที� 16 :
จากรปูเรยีกวา่ปรากฏการณใ์ด 

1 : Induction
2 : High tension separation
3 : Pining effect
4 : Lifting effect

ขอ้ที� 17 :
ขอ้ใดเป็นผลของเครื�องแยกแรแ่มเ่หล็กที�ใชใ้นการแยกแรป่ระเภทเกาะตดิ (Holding type)

1 : แรท่ี�ไมต่ดิแมเ่หล็ก จะมสีายพานนําแรอ่อกจากขั�วแมเ่หล็ก
2 : วสัดทุี�ตอ้งการแยกหรอืแรจ่ะถกูป้อนโดยตรง และสมัผัสกบัขั�วแมเ่หล็ก แตแ่รท่ี�ตดิ แมเ่หล็กจะแยกออกโดยแรงเหวี�ยง
3 : ใชสํ้าหรับแยกเศษเหล็กและแยกแรต่ดิแมเ่หล็ก
4 : วสัดทุี�ตอ้งการแยกหรอืแรจ่ะถกูป้อนโดยตรง และแรไ่มต่ดิแมเ่หล็กจะแยกออกโดยแรง เหวี�ยง

ขอ้ที� 18 :
ขอ้ใดเป็นสมบตัขิองแรต่ดิแมเ่หล็กอยา่งออ่น

1 : มคีวามไวตอ่อํานาจแมเ่หล็ก (Magnetic susceptibility) สงู
2 : หากอยูใ่นสนามแมเ่หล็ก จะถกูผลกัออกไปจากสนามแมเ่หล็ก
3 : เมื�ออยูใ่นสนามแมเ่หล็ก จะถกูดงึดดูสูส่นามแมเ่หล็กไปตามเสน้แรงแมเ่หล็ก
4 : แรส่ามารถแยกออกมาไดด้ว้ยเครื�องแยกแรเ่หล็กความเขม้ขน้ตํ�า

ขอ้ที� 19 :
ขอ้ใดเป็นผลของ Lifting effect ในเครื�องแยกแบบ Electrostatic separation 
1. อนุภาคผลกัออกจากกนัเนื�องจากประจตุา่งกนั  
2. อนุภาคลอยขึ�นมาโดยมกัจะเกดิกบัพวก Non-Conductor 
3. อนุภาคดดูตดิกนัเนื�องจากประจตุา่งกนั 
4. อนุภาคลอยขึ�นมาโดยมกัจะเกดิกบัพวก Conductor

1 : 1, 2
2 : 2, 3
3 : 1, 4
4 : 3, 4

ขอ้ที� 20 :
แรใ่นขอ้ใด ปกตจิะมสีมบตัเิป็นแมเ่หล็กอยา่งออ่น แตเ่มื�อนําไปยา่ง จะทําใหแ้รม่สีมบตัเิป็นแมเ่หล็กอยา่งแรง

1 : Wolframite
2 : Chromite
3 : Siderite
4 : Monazite
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ขอ้ที� 21 :
ในการแยกแรด่ว้ยแมเ่หล็ก จะมแีรงที�เกดิขึ�นบนอนุภาคมากมาย จงหาวา่แรงในขอ้ใดไมไ่ดเ้กดิขึ�นในการแยกดว้ยแมเ่หล็ก

1 : Tension force
2 : Magnetic force
3 : Gravitational force
4 : Centrifugal force

ขอ้ที� 22 :
สมบตัขิอง Conductor และ Non-conductor แตกตา่งกนัอยา่งไร

1 : Conductor จะมกีารรับและถา่ยประจชุา้
2 : Conductor จะมกีารรับและถา่ยประจเุร็ว
3 : Non-conductor ไมม่กีารถา่ยเทประจุ
4 : Non-conductor มกีารถา่ยเทและรับประจเุร็ว

ขอ้ที� 23 :
ถา้ตอ้งการแยกแร ่Spinel , pyrite, tourmaline โดยใช ้Electrostatic separator อยากทราบวา่แรต่วัใดจะแยกออกมาเป็น Thrown mineral

1 : Spinel
2 : Tourmaline
3 : Tourmaline, pyrite
4 : Pyrite

ขอ้ที� 24 :
แรต่อ่ไปนี�แรใ่ดมสีมบตัเิป็น Diamagnetic mineral 
1. Wolframite, Hematite  
2. Siderite, Pyrrhotite  
3. Cassiterite, Pyrite  
4. Tourmaline, Rutite  
5. Calcite, Quartz  

1 : 1, 2, 3
2 : 1, 2, 5
3 : 3, 4, 5
4 : 1, 4, 5

ขอ้ที� 25 :
ตอ้งการแยกเอาเศษเหล็กและแรต่ดิแมเ่หล็กอยา่งแรงขนาดโตๆ ควรเลอืกใชเ้ครื�องแยกแรป่ระเภทใด จงึจะเหมาะสม

1 : Dry magnetic separator
2 : Wet low intensity magnetic separator
3 : Wet magnetic separator
4 : Dry low intensity magnetic separator: DLIMS

ขอ้ที� 26 :
กระบวนการใดใชแ้ยกแรท่ี�เป็น Non-conductor ออกจากกนั

1 : Contact electrification
2 : High tension separation
3 : Lifting effect
4 : Pinning effect

ขอ้ที� 27 :
ขอ้ใดเป็นตวัแปรสําคญัในกระบวนการแยกแรแ่บบ Electrostatic and magnetic separation 
1. ขนาดอนุภาค - ความชื�น  
2. Specific gravity - pH  
3. อณุหภมู ิ- pH  
4. % Solid - pH  
5. ความเร็วของโรเตอร ์- กําลงัไฟฟ้า

1 : 1, 2, 3
2 : 2, 4, 5
3 : 3, 4, 5
4 : 1, 4, 5
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ขอ้ที� 28 :
ตวัแปรที�มผีลตอ่การแยกแร ่ดว้ยเครื�องแยกแรแ่มเ่หล็กแบบเปียกความเขม้สงู ชนดิคานสีเตอร ์(Canister-type separator) มอีะไรบา้ง

1 : ขนาดของเม็ดแร,่ ความเร็วของแรป้่อนผสมนํ�า, เวลาที�ใชใ้นการแยก
2 : ขนาดของเม็ดแร,่ ความเร็วของแรป้่อนผสมนํ�า, ความเขม้ขน้ของ Slurry
3 : ขนาดของเม็ดแร,่ เวลาที�ใชใ้นการแยก
4 : ความเร็วของแรป้่อนผสมนํ�า, ความเขม้ขน้ของ Slurry, เวลาที�ใชใ้นการแยก

ขอ้ที� 29 :
เครื�องแยกแรแ่มเ่หล็กชนดิสายพานขวาง (Cross belt magnetic separator) ใชแ้ยกแรแ่บบใด

1 : แยกแรต่ดิแมเ่หล็กอยา่งแรง
2 : แยกแรต่ดิแมเ่หล็กปานกลาง
3 : แยกแรต่ดิแมเ่หล็กอยา่งออ่น
4 : แยกแรต่ดิแมเ่หล็กแบบใดกไ็ด ้

ขอ้ที� 30 :
ในอตุสาหกรรมแรท่ี�ใหญม่าก จะมกีารนําเครื�องแยกแรแ่มเ่หล็กชนดิใดมาแยกแร ่Hematite

1 : Jones separator
2 : Canister - type separator
3 : Super conducting separator
4 : Induced roll magnetic separator

ขอ้ที� 31 :
ในปัจจบุนัการแยกมลทนิออกจากดนิขาว เพื�อที�จะนําไปใชใ้นอตุสาหกรรมกระดาษ จะใชเ้ครื�องแยกแรแ่มเ่หล็กชนดิใด

1 : Low intensity magnetic separator
2 : Medium intensity magnetic separator
3 : Superconducting magnetic separator
4 : High gradient magnetic separator

ขอ้ที� 32 :
เครื�องแยกแรแ่มเ่หล็กแบบแรปิด (Rapid magnetic separator) และแบบแมคลนี (Mclean magnetic separation) มกันยิมใชแ้ยกแรใ่ดออกจากแรใ่ด

1 : แยก Garnet ออกจาก Monazite
2 : แยก Feldspar ออกจาก Quartz
3 : แยก Pyrite ออกจาก Galena
4 : แยก Zircon ออกจาก Calcite

ขอ้ที� 33 :
ขอ้ใดเป็นการเรยีงลําดบักระบวนการแยกแรช่ายหาด (Beach sand) ไดเ้หมาะสมที�สดุ

1 : Electrostatic -> Magnetic -> Gravity
2 : Electrostatic -> Gravity -> Magnetic
3 : Gravity -> Magnetic -> Electrostatic
4 : Magnetic -> Electrostatic -> Gravity

ขอ้ที� 34 :
แรช่นดิใดมสีมบตัเิป็นทั�ง non-conductor และ non-magnetic minerals

1 : Pyrite
2 : Zircon
3 : Rutile
4 : Wolframite

ขอ้ที� 35 :
ปัจจัยที�สําคญัในการแยกแรด่ว้ยวธิ ีElectrostatic separation

1 : สมบตัแิร ่ความเร็วรอบ Rotor
2 : สมบตัแิร ่ความเร็วรอบ Rotor ความชื�น
3 : สมบตัแิร ่ความเร็วรอบ Rotor ความชื�น อณุหภมูทิี�ใช ้
4 : สมบตัแิร ่ความเร็วรอบ Rotor ความชื�น อณุหภมูทิี�ใชฝุ้่ น
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ขอ้ที� 36 :
แมเ่หล็กไฟฟ้ากบัแมเ่หล็กถาวรเหมอืนหรอืตา่งกนั เพราะเหตใุด

1 : เหมอืนกนั เพราะเป็นแมเ่หล็กเหมอืนกนั
2 : เหมอืนกนั เพราะใชอํ้านาจแมเ่หล็กลบลา้งเทา่กนั
3 : เหมอืนกนั เพราะคา่สมัประสทิธิ�ทางแมเ่หล็กเทา่กนั
4 : ตา่งกนั เพราะใชอํ้านาจแมเ่หล็กลบลา้งตา่งกนั

ขอ้ที� 37 :
จงเรยีงลําดบัสมบตัติดิแมเ่หล็กจากมากไปหานอ้ยของแรต่อ่ไปนี�

1 : Magnetic, Pyrrhotite, Ilmenite, Garnet
2 : Magnetic, Ilmenite, Pyrrhotite, Garnet
3 : Magnetic, Pyrrhotite, Garnet, Ilmenite
4 : Pyrrhotite, Magnetic, Ilmenite, Garnet

ขอ้ที� 38 :
แรงเคลื�อนไฟฟ้าที�ใชใ้นการแยกแรด่ว้ยเครื�องแยกแบบไฟฟ้าแรงสงูอยูใ่นชว่งใดตอ่ไปนี�

1 : 500 – 1000 V
2 : 1000 – 5000 V
3 : 5000 – 15000 V
4 : 15000 – 40000 V

ขอ้ที� 39 :
แรใ่ดในกลุม่ตอ่ไปนี�ที�ตดิแมเ่หล็ก

1 : Monasite, Magnetite
2 : Pyrite, Rutile
3 : Fluorite, Quartz
4 : Cassiterite, Calcite

ขอ้ที� 40 :
ขอ้ใดกลา่วผดิเกี�ยวกบัการแยกแบบ Electrostatic-High tension separation

1 : Lifting effect อนุภาคถกูดดูตดิกนัเนื�องจากประจตุา่งกนั
2 : Pinning effect อนุภาคดดูตดิไปกนักบั Rotor ในขณะแยก
3 : Conductor มกีารรับ-ถา่ยประจเุร็ว
4 : Non-conductor รับประจเุร็วคายเร็ว

ขอ้ที� 41 :
ขอ้ใดไมเ่กี�ยวขอ้งกบั Pinning effect ที�เกดิขึ�นในเครื�องแยกแรแ่บบ High tension

1 : เกดิขึ�นบนอนุภาคแรท่ี�เป็นฉนวน
2 : ในระหวา่งการ Bombard ทําใหเ้กดิ Image charge ที�ผวิ Rotor
3 : ไวตอ่อณุหภมูิ
4 : ไมไ่วตอ่ความชื�นสมัพัทธ์

ขอ้ที� 42 :
การแยกถา่นหนิออกจากหนิดนิดานโดยอาศยัความแตกตา่งของความถว่งจําเพาะ (Gravity Separation) สามารถทําไดโ้ดย

1 : การแยกดว้ยมชัฌมิหนัก (Heavy or Dense Media Separation or Sink-Float Separation)
2 : การแยกดว้ยจิ�ก (Jigging)
3 : การแยกดว้ยโตะ๊สั�นแยกแร ่(Shaking Table)
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 43 :
เครื�องแยกแรช่นดิใดไมน่ยิมใชใ้นการแยกถา่นหนิออกจากหนิดนิดานโดยอาศยัความแตกตา่งของความถว่งจําเพาะ (Gravity Separation)

1 : ไฮโดรไซโคลน (Hydrocyclone)
2 : ไซโคลนชนดิมชัฌมิหนัก (Dense Media Cyclone)
3 : จิ�ก (Jig)
4 : โตะ๊สั�นแยกแร ่(Shaking Table)
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ขอ้ที� 44 :
การแตง่แร ่(Mineral Processing) มชีื�อเรยีกขานอื�น ๆ ไดแ้ก่

1 : Ore Dressing
2 : Mineral Concentration
3 : Mineral Beneficiation
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 45 :
ธาตธุรรมชาตชินดิใดที�ถกูจัดวา่เป็นแร่

1 : ทองคํา (Au)
2 : แกรไฟต ์(C)
3 : กํามะถนั (S)
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 46 :
แรช่นดิใดไมใ่ชแ่รโ่ลหะ (Metallic Minerals)

1 : เฟอรไ์รต์
2 : แคสซเิทอไรต์
3 : อลิมไินต์
4 : แบไรต์

ขอ้ที� 47 :
ธาตธุรรมชาตชินดิใดที�ถกูจัดวา่เป็นแรอ่โลหะ (Non-metallic minerals)

1 : ทองคํา (Au)
2 : ทองแดง (Cu)
3 : อารเ์ซนกิ (As)
4 : กํามะถนั (S)

ขอ้ที� 48 :
แรห่รอืวตัถดุบิที�ป้อนเขา้สูห่น่วยปฏบิตักิารหรอืกรรมวธิแีตง่แรห่นึ�ง ๆ เรยีกวา่

1 : แรป้่อน (Feed)
2 : หวัแรห่รอืแรส่ะอาด (Concentrate)
3 : หางแรห่รอืมลูแร ่(Tailing)
4 : แรค่ละ (Middling)
5 : แรป้่อน (Feed) หมายถงึ แรห่รอืวตัถดุบิที�ป้อนเขา้สูห่น่วยปฏบิตักิารหรอืกรรมวธิแีตง่แรห่นึ�ง ๆ

ขอ้ที� 49 :
สว่นที�เหลอื หรอื ของเสยีจากการแตง่แรห่นึ�ง ๆ ซึ�งไมม่คีณุคา่ทางเศรษฐกจิ มกัจะนําไปบําบดั เกบ็กอง ทิ�ง หรอืใชป้ระโยชนใ์นรปูอื�นแทน เรยีกวา่

1 : แรป้่อน (Feed)
2 : หวัแรห่รอืแรส่ะอาด (Concentrate)
3 : หางแรห่รอืมลูแร ่(Tailing)
4 : แรค่ละ (Middling)

ขอ้ที� 50 :
แรท่ี�ผา่นการแตง่แรห่นึ�ง ๆ แตย่งัมคีณุภาพไมไ่ดต้ามที�ตอ้งการ และ/หรอืเกบ็แรม่คีา่ยงัไมห่มด จําเป็นตอ้งนําแรส่ว่นนี�ไปทําการแยกซํ�าเพื�อใหไ้ดห้วัแรส่ะอาด แล

1 : แรป้่อน (Feed)
2 : หวัแรห่รอืแรส่ะอาด (Concentrate)
3 : หางแรห่รอืมลูแร ่(Tailing)
4 : แรค่ละ (Middling)

ขอ้ที� 51 :
อตัราสว่นหรอืเปอรเ์ซน็ตนํ์�าหนักหวัแรต่อ่แรป้่อน ถกูนยิามเป็น

1 : สอบวเิคราะห ์(Assay)
2 : เฮด (Head)
3 : เปอรเ์ซน็ตท์ี�แยกเกบ็ได ้(%Recovery)
4 : ผลที�แยกเกบ็ได ้(Yield)
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ขอ้ที� 52 :
เปอรเ์ซน็ตข์องแรห่รอืโลหะที�แยกเกบ็ได ้เมื�อเปรยีบเทยีบกบัเปอรเ์ซน็ตแ์รห่รอืโลหะที�มอียูใ่นสนิแรป้่อน ถกูนยิามวา่

1 : สอบวเิคราะห ์(Assay)
2 : เฮด (Head)
3 : เปอรเ์ซน็ตท์ี�แยกเกบ็ได ้(%Recovery)
4 : ผลที�แยกเกบ็ได ้(Yield)

ขอ้ที� 53 :
ปรมิาณแรป้่อนพรอ้มดว้ยผลวเิคราะหท์างเคมตีอ่หนึ�งหน่วยเวลาซึ�งป้อนเขา้สูโ่รงแตง่แร ่ถกูนยิามวา่

1 : สอบวเิคราะห ์(Assay)
2 : เฮด (Head)
3 : เปอรเ์ซน็ตท์ี�แยกเกบ็ได ้(%Recovery)
4 : ผลที�แยกเกบ็ได ้(Yield)

ขอ้ที� 54 :
ผลวเิคราะหท์างเคมขีองแรแ่ละโลหะ มกัเรยีกวา่

1 : สอบวเิคราะห ์(Assay)
2 : เฮด (Head)
3 : เปอรเ์ซน็ตท์ี�แยกเกบ็ได ้(%Recovery)
4 : ผลที�แยกเกบ็ได ้(Yield)

ขอ้ที� 55 :
ขอ้ใดไมใ่ชค่ณุสมบตัทิางฟิสกิสซ์ ึ�งสามารถนํามาประยกุตใ์ชใ้นงานแตง่แร่

1 : ขนาดและรปูทรง (Size and Shape)
2 : ความแข็ง (Hardness)
3 : ความหนาแน่น (Density)
4 : จลนพลศาสตรไ์ฟฟ้า (Electrokinetics)

ขอ้ที� 56 :
ขอ้ใดไมใ่ชค่ณุสมบตัทิางดา้นผวิแรแ่ละคอลลอยดซ์ึ�งสามารถนํามาประยกุตใ์ชใ้นงานแตง่แร่

1 : ความตงึผวิ (Surface tension)
2 : การเปียกผวิ (Wetting)
3 : จลนพลศาสตรไ์ฟฟ้า (Electrokinetics)
4 : การนําไฟฟ้า (Electrical Conductivity)

ขอ้ที� 57 :
ขอ้ใดไมใ่ชค่ณุสมบตัทิางเคมซี ึ�งสามารถนํามาประยกุตใ์ชใ้นงานผลติโลหะ

1 : ความสามารถที�จะละลาย (Dissolution)
2 : ความสามารถในการตกตะกอน (Precipitation)
3 : การเปียกผวิ (Wetting)
4 : ความสามารถในการแลกเปลี�ยนไอออน (Ion Exchange)

ขอ้ที� 58 :
ธาตธุรรมชาตชินดิใดที�ถกูจัดวา่เป็นแรอ่โลหะ (Non-metallic minerals)

1 : กํามะถนั (S)
2 : เงนิ (Ag)
3 : ทองคํา (Au)
4 : ทองแดง (Cu)

ขอ้ที� 59 :
Hand sorting คอือะไร

1 : กระบวนการแยกแรโ่ดยการหยบิ
2 : กระบวนการแยกแรโ่ดยใช ้ถ.พ.
3 : กระบวนการแยกแรโ่ดยใชม้ชัฌมิ
4 : กระบวนการแยกแรโ่ดยใชเ้ครื�องแยกอตัโนมตัิ
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ขอ้ที� 60 :
สมบตัใิดที�ไมใ่ชสํ่าหรับระบบ electronic selection

1 : การเรอืงแสง
2 : สมบตั ิX-ray ของแร่
3 : อณุหภมูทิี�เปลี�ยนแปลง
4 : คา่การนําไฟฟ้า

ขอ้ที� 61 :
ในกระบวนการ electronic sortingไมไ่ดอ้าศยัอปุกรณใ์ด

1 : belt conveyor
2 : Slide
3 : multiple-line rotary
4 : riffle

ขอ้ที� 62 :
ในกระบวนการ electronic sorting หลงัจากรูตํ้าแหน่งแรท่ี�จะคดัแยกออกแลว้ จะตอ้งใชก้ลไกใดแยกออก

1 : การพน่อากาศไปที�ตําแหน่งเป้าหมาย
2 : การฉีดนํ�าไปยงัตําแน่งเป้าหมาย
3 : การใชแ้มเ่หล็กดดูออก
4 : การใชก้าวแตะไปที�ตําแหน่งเป้าหมาย

ขอ้ที� 63 :
ระบบใดที�ไมใ่ชร่ะบบยอ่ยในกระบวนการ electronic sorting

1 : sensing
2 : decision
3 : controlling
4 : separation

เนื�อหาวชิา : 478 : Fundamental of mineral processing including sampling,comminution and liberation,screening,classification,size determination, gravity conce
electrostatic separation

ขอ้ที� 64 :
ตะแกรงชนดิใดที�ถกูใชอ้ยา่งแพรห่ลายในกระบวนการแตง่แร่

1 : Vibrating screen
2 : Revolving screen
3 : Shaking screen
4 : ขอ้ ก. และ ข.

ขอ้ที� 65 :
จากรปูแรป้่อน 10 ตนั/ชั�วโมง มขีนาดโตกวา่ตะแกรง 20 ตนั/ชั�วโมง และแรอ่อกจากเครื�องบด 30 ตนั/ชั�วโมง จงหาโหลดหมนุเวยีน (Circulating load) 

1 : 200 %
2 : 100 %
3 : 300 %
4 : 50 %
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ขอ้ที� 66 :
จากรปูปรมิาณของขนาดที�ลอดรตูะแกรง 35 ตนั/ชั�วโมง ขนาดที�คา้งรตูะแกรง 65 ตนั/ชั�วโมง จงหาปรมิาณโหลดหมนุเวยีน หน่วยเป็นตนั/ชั�วโมง

1 : 186
2 : 65
3 : 35
4 : 1.86

ขอ้ที� 67 :
ในกรณีการวเิคราะหป์ระสทิธภิาพของตะแกรง โดยการใช ้Partition curve หรอื Tromp curve คา่ซึ�งบอกถงึขนาดอนุภาคที�มโีอกาสอยูใ่นสว่นที�คา้งรตูะแกรง (ov
(undersize) เทา่ๆ กนั คอื คา่ใด

1 : Probable error
2 : Sharpness index
3 : d50
4 : Imperfection

ขอ้ที� 68 :
สมมตวิา่ประสทิธภิาพของตะแกรง 100 % และมขีนาดที�โตกวา่รตูะแกรงในแรบ่ดออกมาจากเครื�องบด 30 % จงหาโหลดหมนุเวยีนเป็นเปอรเ์ซน็ต ์

1 : 42.9
2 : 58.6
3 : 69.1
4 : 71.2

ขอ้ที� 69 :
สมมตวิา่ประสทิธภิาพของตะแกรง 90 % และมขีนาดที�โตกวา่รตูะแกรงในแรบ่ดออกมาจากเครื�องบด 30 % จงหาโหลดหมนุเวยีนเป็นเปอรเ์ซน็ต ์

1 : 42.9
2 : 50
3 : 58.6
4 : 71.2

ขอ้ที� 70 :
การคดัขนาดโดยใชก้ระแสนํ�า และทําใหอ้นุภาคตกตวัสวนทางทศิทางของกระแสนํ�า คอื การคดัขนาดแบบใด

1 : Cyclone
2 : Water swing
3 : Water jet
4 : Cone classifier
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ขอ้ที� 71 :
คํากลา่วขอ้ใด ผดิ

1 : ถา้อนุภาค 2 อนุภาค มคีวามหนาแน่นเทา่กนั อนุภาคที�มขีนาดโตกวา่ จะมคีวามเร็วตกตวัมากกวา่
2 : ถา้อนุภาค 2 อนุภาค มขีนาดเทา่กนั อนุภาคที�หนักกวา่จะมคีวามเร็วในการตกตวัเทา่กบัอนุภาคเบากวา่
3 : การตกตวั หรอืจมตวัของอนุภาคในนํ�าแบบอสิระเป็นไปตามสมการของ Stoke
4 : การตกตวัหรอืจมตวัของอนุภาคในนํ�าที�มกีระแสนํ�าไหลทวนสวนขึ�นมาเป็นไปตามสมการของ Newton

ขอ้ที� 72 :
จากสมการของ Stoke วา่ดว้ยการตกตวัของอนุภาคในของไหล อตัราการตกตวั ไมข่ึ�น อยูก่บัสิ�งใด

1 : ขนาดอนุภาค
2 : ความหนาแน่นของของไหลและอนุภาค
3 : ความหนดื
4 : คอลมันใ์นการตกตวั

ขอ้ที� 73 :
ขอ้ใด ไมใ่ช ่เครื�องคดัขนาดอนุภาค

1 : Hydrosizer
2 : Hydraulic classifier
3 : Hydrocyclone
4 : Humphrey spiral

ขอ้ที� 74 :
คํากลา่วใด ไมถ่กูตอ้ง

1 : ความหนาแน่นของของผสม (slurry) ของสว่นที�เป็น Over flow ของเครื�องไฮโดรไซโคลนจะตอ้งมากกวา่ ความหนาแน่นของของผสมของสว่นที�เป็น Und
2 : บรเิวณแกนกลางของเครื�องไฮโดรไซโคลน จะมคีวามดนัลดตํ�ากวา่ปกติ
3 : อนุภาคหยาบจะไดรั้บอทิธพิลของแรงเหวี�ยงสงูกวา่อนุภาคเล็กและเบา
4 : ถา้ลกัษณะของสว่น Under flow ที�ไหลออกมาเป็นรปูกรวยบาน แสดงวา่ของผสมเจอืจางเกนิไป หรอืขนาดไซโคลนใหญเ่กนิไป

ขอ้ที� 75 :
ขอ้ใด ไมใ่ช ่ตวัแปรที�สําคญัในการปรับไฮโดรไซโคลนใหม้ปีระสทิธภิาพ

1 : ความดนั
2 : การกระจายตวัของขนาดแร่
3 : % Solids
4 : คณุภาพนํ�า

ขอ้ที� 76 :
ปกตไิฮโดรไซโคลน จะทํางานไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพที�ความเขม้ขน้ของของผสม (% Solids)ประมาณเทา่ใด

1 : 10-15 %
2 : 15-20 %
3 : 20-25 %
4 : 30-35 %

ขอ้ที� 77 :
ขอ้ใดไมใ่ชเ่ครื�องป้อนหนิ (feeder) ลงสูเ่ครื�องยอ่ยแร ่(crusher)

1 : Chain
2 : Apron
3 : Slide
4 : Bin

ขอ้ที� 78 :
เครื�องยอ่ยแรแ่บบจอว ์(jaw crusher) ที�มจีดุหมนุ (pivot) อยูท่ี�ดา้นบน ของสวงิจอว ์มชีื�อเรยีกวา่อะไร

1 : Universal jaw
2 : Standard jaw
3 : Blake jaw
4 : Dodge jaw
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ขอ้ที� 79 :
เครื�องยอ่ยแรแ่บบจอว ์(jaw crusher) ที�มจีดุหมนุ (pivot) อยูท่ี�ดา้นลา่งของสวงิจอว ์มชีื�อเรยีกวา่อะไร

1 : Universal jaw
2 : Standard jaw
3 : Blake jaw
4 : Dodge jaw

ขอ้ที� 80 :
เครื�องยอ่ยแรแ่บบจอว ์(jaw crusher) สว่นใหญ ่อาศยักลไกของแรงชนดิใดทําใหก้อ้นหนิแตก

1 : แรงอดั
2 : แรงดงึ
3 : แรงเฉือน
4 : แรงดงึและแรงเฉือน

ขอ้ที� 81 :
ถา้ตอ้งการลดปรมิาณของเศษหนิละเอยีดที�เกดิจากการยอ่ยหนิดว้ยเครื�องยอ่ยแบบจอว ์มวีธิกีารอยา่งไร  
1. ออกแบบจดุหมนุ (pivot) ของเครื�องยอ่ย อยูต่รงดา้นบนระหวา่งสวงิจอวแ์ละฟิกซจ์อว ์(fixed jaw)  
2. ออกแบบ liner ของสวงิจอวใ์หม้ลีกัษณะเป็นสว่นโคง้  
3. ออกแบบใหจ้ดุหมนุ (pivot) ของเครื�องยอ่ยอยูต่รงกลางของสวงิ จอว ์ 
4. ออกแบบจดุหมนุของเครื�องอยูด่า้นลา่งของมลิล์

1 : 1,2
2 : 2,3
3 : 3,4
4 : 1,4

ขอ้ที� 82 :
วสัดชุนดิใดที�นยิมนํามาทํา Liner ของเครื�องบดที�ทนตอ่การสกึหรอ

1 : Chrome steel
2 : Cast iron
3 : Manganese steel
4 : Mild steel

ขอ้ที� 83 :
ในกรณีที�ตอ้งการเพิ�มผลผลติการยอ่ยหนิจํานวนมากๆ ควรเลอืกใชเ้ครื�องยอ่ยหนิชนดิใด

1 : Gyratory crusher
2 : Single toggle jaw crusher
3 : Double toggles jaw crusher
4 : Blake jaw crusher

ขอ้ที� 84 :
ขนาดปากรับหนิของเครื�องยอ่ยหรอืโมห่นิเรยีกวา่

1 : Set
2 : Cap
3 : Gap
4 : Opening

ขอ้ที� 85 :
ขอ้ใดไมใ่ชต่วัแปร ในการยอ่ยดว้ยเครื�องยอ่ยแบบจอว์

1 : ความเร็วรอบในการยอ่ย
2 : การตั�งขนาดปิด-เปิดของปาก (Setting)
3 : ระยะชว่งชกั (Throw) ของสวงิจอว์
4 : Liner

ขอ้ที� 86 :
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จากวงจรการยอ่ยแร ่เป็นวงจรยอ่ยหนิแบบใด 

1 : Open - circuit crushing
2 : closed - circuit crushing
3 : Primary - circuit crushing
4 : Secondary - circuit crushing

ขอ้ที� 87 :
ขอ้ใดไมถ่กูตอ้งเกี�ยวกบัการยอ่ยหนิ

1 : Gyratory Crusher ม ีCrushing head ยาวกวา่ Cone crusher
2 : Cone crusher ยอ่ยหนิไดข้นาดเล็กกวา่ Gyratory crusher
3 : มมุของ Crushing head ของ Cone crusher จะชนักวา่ของ Gyratory crusher
4 : Cone crusher แบบ Short head สามารถยอ่ยไดข้นาดเล็กกวา่แบบ Standard

ขอ้ที� 88 :
ในการบดถา่นหนิเพื�อใหไ้ดข้นาดกอ้นตามตอ้งการ โดยบดไดป้รมิาณมาก และรวดเร็วและเกดิแรฝุ่่ นนอ้ย ควรใชเ้ครื�องบดชนดิใด

1 : Roller mill
2 : Cone crusher
3 : Hammer mill
4 : Rotary breaker

ขอ้ที� 89 :
เครื�องคดัขนาดที�มกัตอ่เป็นวงจรกบัเครื�องบดแบบ Rod mill หรอื Ball mill คอื เครื�องชนดิใด

1 : Spiral classifier
2 : Grizzly bar
3 : Screen
4 : Sieve

ขอ้ที� 90 :
สิ�งใดที�ไมทํ่าใหว้ถิโีคจรของลกูบดในบอลลม์ลิลห์รอืร็อคมลิลเ์ปลี�ยนไป

1 : ปรับความเร็วรอบการหมนุของเครื�องบด
2 : เปลี�ยนรปูแบบหรอืลกัษณะของ Liner
3 : เปลี�ยนขนาดของมลิล์
4 : เปลี�ยนชนดิของลกูบอล

ขอ้ที� 91 :
การสกึหรอของ Liner ของเครื�องบดชนดิใดที�สงูสดุ

1 : Dry ball mill
2 : Wet ball mill
3 : Wet rod mill
4 : Dry rod mill

ขอ้ที� 92 :
เครื�องบดที�ใชล้กูบดเป็นสนิแรข่องตวัเองไมไ่ดใ้ชล้กูบดเหล็กกลา้ คอื เครื�องบดชนดิใด

1 : Rod mill
2 : Ball mill
3 : Semi autogenous mill (SAG)
4 : Autogenous mill

ขอ้ที� 93 :
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การออกแบบ Autogenous mill จะตอ้งออกแบบสว่นใดเป็นพเิศษที�แตกตา่ง จาก Ball mill ทั�วๆ ไป อยา่งไร
1 : ออกแบบเสน้ผา่นศนูยก์ลางใหย้าวขึ�น
2 : ออกแบบเพิ�มความยาวใหย้าวขึ�น
3 : ออกแบบความเร็วรอบใหส้งูขึ�น
4 : ออกแบบลกูบดใหม้ขีนาดใหญข่ึ�น

ขอ้ที� 94 :
เครื�องบดชนดิใดที�ใชอ้ากาศอดัแรใ่หว้ ิ�งเขา้ชนกนัเองหรอืชนผนังจนแตก

1 : Vibratory mill
2 : Jet mill
3 : Alltritor
4 : Tower mill

ขอ้ที� 95 :
ถา้บอลลม์ลิลข์นาดจ ุ20 ลติร บรรจลุกูบอลปรมิาตร 50 % ของมลิล ์โดยกําหนดใหช้อ่งวา่งระหวา่งลกูบอล 40 % โดยปรมิาตร จะตอ้งป้อนแรแ่บไรต ์ซึ�งมคีวามห
กโิลกรัม/ลกูบาศกเ์มตร จํานวนเทา่ไร หน่วยเป็นกโิลกรัม เมื�อป้อนแรเ่ขา้ไปคดิเป็น 50 % ของชอ่งวา่งระหวา่งบอล

1 : 8
2 : 16
3 : 4
4 : 2

ขอ้ที� 96 :
จากสมการของ Bond จงหางานที�ตอ้งใชใ้นการบดแรแ่บไรตท์ี�ม ีWi (Work index) = 6.2โดยบดแรจ่ากขนาด 40,000 ไมครอน ใหไ้ดข้นาด 2500 ไมครอน

1 : 0.45 KWh/ton
2 : 0.93 KWh/ton
3 : 1.84 KWh/ton
4 : 2.10 KWh/ton

ขอ้ที� 97 :
ขอ้ใด ไมจ่รงิ เกี�ยวกบัการบดแร่

1 : การบดเปียกมปีระสทิธภิาพสงูกวา่การบดแบบแหง้
2 : การบดแหง้จะสกึหรอนอ้ยกวา่การบดเปียก
3 : หนา้ที�ของสารเตมิชว่ยบด ไดแ้ก ่ชว่ยหลอ่ลื�นในการบดแหง้
4 : แรท่ี�มขีนาดใหญก่วา่บดไดย้ากกวา่แรท่ี�มขีนาดเล็ก

ขอ้ที� 98 :
เมื�ออนุภาคมขีนาดเล็กลงมากๆ (< 20 ไมครอน) จะตอ้งออกแบบเครื�องบดเพื�อใชแ้รงชนดิใด หรอืใชก้ลไกลใดทําใหอ้นุภาคถกูลดขนาดลงอกี

1 : แรงกระจาย
2 : แรงกดอยา่งชา้ๆ
3 : แรงดงึ
4 : แรงเฉือน

ขอ้ที� 99 :
ในการบดปนูเม็ด (cement clinker) มกัใชส้ารเตมิชว่ยบดชนดิใด เพื�อเพิ�มประสทิธภิาพในการบด

1 : แอลกอฮอล์
2 : ไตรแอทานอลามนี
3 : อะซโิตน
4 : กรดไขมนั
5 : ไตรแอทานอลามนี (Triathanolamine) ชว่ยเป็นสารหลอ่ลื�น และทําใหช้ว่ยลกูบดทํางานอยา่งมปีระสทิธภิาพ

ขอ้ที� 100 :
ในการวดัความยากงา่ยในการบดถา่นหนิ จะตอ้งพจิารณาสิ�งใด

1 : Hardgrove grindability index (HGI)
2 : Coal washability curve
3 : Los Angeles index
4 : Cone index
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ขอ้ที� 101 :
คํากลา่วใดถกูตอ้ง 
1. คา่ลงทนุและซอ่มบํารงุเครื�องยอ่ยแบบจอว ์จะนอ้ยกวา่เครื�องยอ่ยแบบไจราทอร ี 
2. คา่ตดิตั�งของเครื�องยอ่ยแบบไจราทอรตํี�ากวา่เครื�องยอ่ยแบบจอว ์
3. เครื�องยอ่ยแบบไจราทอรมีปีระสทิธภิาพนอ้ยกวา่เครื�องยอ่ยแบบจอว ์
4. เครื�องยอ่ยแบบจอวเ์หมาะสําหรับแรแ่ข็งและขดัสี

1 : 1, 2
2 : 2, 3
3 : 3, 4
4 : 1, 4

ขอ้ที� 102 :
ผลผลติของหนิหรอืแรท่ี�ไดจ้ากเครื�องยอ่ยแบบจอว ์จะมรีปูรา่งอยา่งไร

1 : เป็นรปูลกูบาศก์
2 : เป็นรปูกอ้นแบนๆ
3 : เป็นรปูหกเหลี�ยม
4 : เป็นรปูเข็ม

ขอ้ที� 103 :
โดยทั�วไปเครอืขา่ย Roll crusher ผวิเรยีบจะใชเ้มื�อใด

1 : ตอ้งการยอ่ยหยาบ
2 : ตอ้งการยอ่ยละเอยีด
3 : ตอ้งการยอ่ยดนิเหนยีว
4 : ตอ้งการผลผลติที�มขีนาดใกลเ้คยีงกนั

ขอ้ที� 104 :
วสัดทุี�ใชทํ้าใหค้อ้นของเครื�องบด Hammer mill คอืชนดิใด

1 : นกิเกลิ
2 : เหล็กหลอ่
3 : เหล็กกลา้แมงกานสี
4 : บรอนซ์

ขอ้ที� 105 :
ถา้บอลมลิลถ์กูออกแบบใหห้มนุดว้ยความเร็วรอบปานกลาง ขอ้ใดน่าจะเป็นเหตผุลที�ถกูตอ้ง

1 : เพื�อตอ้งบดแรข่นาดใหญ่
2 : เพื�อตอ้งการใหไ้ดอ้นุภาคที�มขีนาดใกลเ้คยีงกนั
3 : เพื�อใหไ้ดอ้นุภาคที�มรีปูรา่งเป็นเหลี�ยม
4 : เพื�อตอ้งการใหไ้ดข้นาดอนุภาคขนาดเล็กมาก

ขอ้ที� 106 :
ถา้บอลมลิลถ์กูออกแบบใหห้มนุดว้ยความเร็วสงู แสดงวา่มจีดุมุง่หมายอยา่งไร

1 : เพื�อตอ้งการบดแรข่นาดใหญ่
2 : เพื�อตอ้งการใหไ้ดอ้นุภาคที�มขีนาดใกลเ้คยีงกนั
3 : เพื�อใหไ้ดอ้นุภาคที�มรีปูรา่งเป็นลกูบาศก์
4 : เพื�อตอ้งการใหไ้ดข้นาดอนุภาคขนาดเล็กมาก

ขอ้ที� 107 :
ลกัษณะการเคลื�อนตวัของลกูบอลที�อยูใ่นเครื�องบดแบบบอลมลิลเ์ปลี�ยนไปจากเดมิไดด้ว้ยวธิใีด 
1. เพิ�มหรอืลดความเร็วรอบ  
2. ลกัษณะของ Liner ที�แตกตา่งกนั 
3. ขนาดแรป้่อน  
4. ชนดิของแรป้่อน

1 : 1, 2
2 : 2, 3
3 : 3, 4
4 : 1, 4

ขอ้ที� 108 :
Reduction ratio ของเครื�องบดแบบ Rod mill และ Ball mill มคีา่ประมาณเทา่ใด
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1 : เทา่กบัเสน้ผา่นศนูยก์ลางของมลิล์
2 : 1.5-2.5 เทา่ของเสน้ผา่นศนูยก์ลางของมลิล์
3 : 3-5 เทา่ของเสน้ผา่นศนูยก์ลางของมลิล์
4 : 6-10 เทา่ของเสน้ผา่นศนูยก์ลางของมลิล์

ขอ้ที� 109 :
วสัดใุดที�ใชทํ้า Rod ในเครื�องบดแบบ Rod mill

1 : เหล็กกลา้แมงกานสี
2 : เหล็กหลอ่
3 : เหล็กกลา้คารบ์อนสงู
4 : บรอนซ์

ขอ้ที� 110 :
ปกตจิะมกีารใส ่Rod ในเครื�องบดแบบ Rod mill ประมาณกี�เปอรเ์ซน็ตข์องปรมิาตรเครื�องบด

1 : 10
2 : 20
3 : 35
4 : 48

ขอ้ที� 111 :
ขอ้ดขีอง Rod mill คอือะไร

1 : ใชล้กูบดราคาถกู
2 : ไมต่อ้งซอ่มบํารงุบอ่ยนัก
3 : ไมม่กีารบดเกนิขนาดที�ตอ้งการ
4 : การบดเป็นวงจรปิด

ขอ้ที� 112 :
โดยปกตเิครื�องบดแบบ Rod mill ใชค้วามเร็ว (รอบตอ่นาท)ี ในการหมนุเทา่ใด

1 : 40 % ของความเร็ววกิฤต
2 : 50-65 % ของความเร็ววกิฤต
3 : 70-75 % ของความเร็ววกิฤต
4 : 80-90 % ของความเร็ววกิฤต

ขอ้ที� 113 :
ขอ้ใดไมใ่ชแ่ฟคเตอรท์ี�สําคญัในการบดแรด่ว้ยบอลมลิล์

1 : ความหนาแน่นของบอล
2 : แรท่ี�บดแลว้มาเคลอืบลกูบอลทําใหบ้อลไมส่ะอาด
3 : ขนาดของลกูบอล
4 : อณุหภมูใินมลิล์

ขอ้ที� 114 :
ขอ้ดขีองการใชเ้ครื�องบดแบบ Autogenous คอืขอ้ใด

1 : ลดคา่ใชจ้า่ยและการเกดิแรฝุ่่ นนอ้ย
2 : ลดฝุ่ น
3 : ลดการใชนํ้�า
4 : ลดการคดัขนาดแรห่ลงัการบด

ขอ้ที� 115 :
ปกตโิหลดหมนุเวยีน (Circulation load) ของเครื�องบดแบบบอลมลิล ์มคีา่ประมาณเทา่ไร

1 : 50-90 %
2 : 100-350 %
3 : 600 %
4 : < 50 %

ขอ้ที� 116 :
ปกตคิวามเขม้ขน้ของของแข็ง (% Solids by weight) ที�ใชใ้นเครื�องบดแบบบอลมลิล ์มคีา่เทา่ใด

1 : 40
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2 : 50
3 : 60
4 : 70-80

ขอ้ที� 117 :
ความหมายของ Over - grinding คอื ขอ้ใด

1 : การบดที�บดแลว้บดอกี
2 : การบดขนาดใหญ่ๆ
3 : หยดุบด
4 : การบดแรท่ี�มขีนาดเล็กกวา่ที�ตอ้งการมาก

ขอ้ที� 118 :
ความหมายของ Critical speed คอื ขอ้ใด

1 : ความเร็วของหมอ้บดแร ่ซึ�งจะทําใหล้กูบดถกูยดึอยูท่ี�ผวิภายในโดยแรงเหวี�ยง
2 : ความเร็วของโตะ๊สั�นที�แรห่นักออกที�หวัโตะ๊
3 : ความเร็วในการเหวี�ยงที�ทําใหอ้นุภาค 1 ไมครอนเริ�มตกตะกอน
4 : ความเร็วที�หวัคอ้นของเครื�องบดแบบหวัคอ้นหมนุไดส้งูสดุ

ขอ้ที� 119 :
จากกราฟของการวเิคราะหข์นาดอนุภาคของแรก่องหนึ�ง จงหา d80 (80 % passing size) 

1 : 25 ไมครอน
2 : 35 ไมครอน
3 : 45 ไมครอน
4 : 50 ไมครอน

ขอ้ที� 120 :
จากรปูกราฟของการวเิคราะหข์นาดอนุภาคของแร ่4 กอง การกระจายตวัของแรก่องใดที�มอีนุภาคขนาดใกลเ้คยีงที�สดุ 

1 : กองที� 1
2 : กองที� 2
3 : กองที� 3
4 : กองที� 4
5 :

ขอ้ที� 121 :
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จากรปูกราฟของการวเิคราะหข์นาดอนุภาคของแร ่4 กอง แรก่องใดที�มขีนาด (median size) เล็กที�สดุ 

1 : กองที� 1
2 : กองที� 2
3 : กองที� 3
4 : กองที� 4
5 :

ขอ้ที� 122 :
ถา้การกระจายตวัของขนาดอนุภาคอยูใ่นชว่งแคบๆ จะตอ้งเลอืกตะแกรงอนุกรมใด จงึจะเหมาะสม

1 : 

2 : 
3 : 

4 : 

ขอ้ที� 123 :
ขอ้ใดไมใ่ชเ่ทคนคิในการวเิคราะหข์นาดอนุภาคที�มขีนาดละเอยีด

1 : Beaker decantation
2 : Sedimentation
3 : Optical microscopy
4 : Light scattering method

ขอ้ที� 124 :
จากรปู เป็นเครื�องมอืที�ใชห้ลกัการใด 

1 : Hindered settling
2 : Free settling
3 : Sedimentation
4 : Thickening

ขอ้ที� 125 :
เครื�องวเิคราะหข์นาดที�ใชห้ลกัการ วดัความตา้นทานของอนุภาคที�อยูใ่นสารละลายที�ไหลผา่นชอ่งแคบๆ คอื ขอ้ใด

1 : Laser beam particle size analysis
2 : Cyclosizer
3 : Andreasen pipette
4 : Coulter counter



5/3/2021 สภาวศิวกร

203.170.248.248/memexam/main/app4011.php?aSubj=64&aDb=0 19/67

สภ
าว

ศิว
กร

 ข
อส

อส
งว

นส
ทิธ

ิ�

ขอ้ที� 126 :
จากคา่พกิดัของการแตง่แรโ่ดยอาศยัความถว่งจําเพาะของแร ่มวีธิคีดิดงันี�  
คา่พกิดั = (Dh-Df) / (Dl-Df) 
เมื�อ Dh = ความถว่งจําเพาะของแรห่นัก 
Dl = ความถว่งจําเพาะของแรเ่บา 
และ Df = ความถว่งจําเพาะของตวักลางที�เป็นของไหล 
จงวเิคราะหค์วามยากงายในการแตง่แรแ่บไรต ์(ถ.พ. = 4.1) ซึ�งมมีลทนิเป็นแคลไซต ์(ถ.พ.= 2.6) เมื�อใชนํ้�าเป็นตวักลาง

1 : แยกแรแ่บไรตอ์อกจากแรแ่คลไซต ์โดยอาศยั ถ.พ. ไดง้า่ยมาก
2 : แยกแรแ่บไรตอ์อกจากแรแ่คลไซต ์โดยอาศยั ถ.พ. ไดพ้อใช ้
3 : แยกแรแ่บไรตอ์อกจากแรแ่คลไซต ์โดยอาศยั ถ.พ. ไดย้าก
4 : ไมส่ามารถใชว้ธิอีาศยั ถ.พ. ในการแยกแบไรตอ์อกจากแคลไซต์

ขอ้ที� 127 :
ปกตใินการแตง่แรโ่ดยอาศยัความแตกตา่งของ ถ.พ. โดยใชนํ้�าเป็นตวักลาง จะใชค้วามเขม้ขน้ของของแข็งประมาณเทา่ใด

1 : 10-15 %
2 : 16-20%
3 : 21-40%
4 : 45-55%

ขอ้ที� 128 :
ขอ้ใดไมใ่ชก่ารใชป้ระโยชนข์องฮมัฟรสีไปรอล

1 : ใชแ้ตง่แรข่ั�นตน้
2 : ใชแ้ตง่แรเ่พื�อใหไ้ดห้วัแรส่ะอาด
3 : เพื�อแตง่แรช่ายหาด
4 : เพื�อเกบ็แรใ่นหางแรใ่หไ้ดม้ากขึ�น

ขอ้ที� 129 :
ขอ้ใดระบกุารกระจายตวัของแรบ่นโตะ๊สั�นแยกแร ่ผดิ 

1 : (1) คอื แรเ่บา
2 : (2) คอื แรค่ละ
3 : (3) คอื แรค่ละ
4 : (4) คอื แรเ่บา

ขอ้ที� 130 :
หลกัการงา่ยๆ ในการใชโ้ตะ๊สั�นแยกแร ่ขอ้ใด ผดิ

1 : ถา้แรห่ยาบ ควรใชนํ้�ามาก ป้อนแรม่าก และลกูขั�นสงู
2 : ถา้แรห่ยาบ ควรใชช้ว่งชกัยาว ป้อนแรน่อ้ย และลกูขั�นตํ�า
3 : ถา้แรล่ะเอยีด ควรใชช้ว่งชกัสั�น และความเร็วรอบตํ�า
4 : ถา้แรล่ะเอยีด ควรใชช้ว่งชกัสั�น และความเร็วรอบตํ�า

ขอ้ที� 131 :
ขอ้ใด เป็นจรงิ เกี�ยวกบั การพัดดาของนํ�าที�กระทําตอ่อนุภาคแร่

1 : ถา้ขนาดแรใ่กลเ้คยีงกนั แรห่นักจะถกูพัดพาไปไดไ้กลกวา่
2 : แรห่นักรปูรา่งแบบ จะถกูพัดพาไปไดไ้กลกวา่
3 : แรเ่บารปูรา่งกลมขนาดเล็ก จะถกูพัดพาไปไดไ้กลกวา่ขนาดใหญ่
4 : แรห่นักขนาดใหญ ่จะถกูพัดพาไปไดไ้กลกวา่
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ขอ้ที� 132 :
ขอ้ใดถกูตอ้งสําหรับการแตง่แรด่ว้ยกระบวนการ Heavy media separation

1 : ความหนดื ระบบตอ้งมคีวามหนดืสงู
2 : ตวักลางจะมคีวามหนาแน่นตํ�า
3 : ควรมกีารกําจัดหรอืลา้งแรฝุ่่ นออกกอ่นแยก
4 : ตวักลางมขีนาดอนุภาคใกลเ้คยีงกบัแรท่จีะแยก

ขอ้ที� 133 :
การหาประสทิธภิาพของการแตง่แรด่ว้ยวธิ ีHeavy media separation จะใชว้ธิใีด

1 : เขยีนกราฟ Recovery กบัเวลา
2 : เขยีนกราฟ Grade กบัเวลา
3 : เขยีนกราฟ Grade กบัความหนาแน่นของตวักลาง
4 : เขยีนกราฟ Partition curve

ขอ้ที� 134 :
ขอ้ใดไมส่ามารถใชเ้ป็นมชัฌมิ หรอืตวักลางในกระบวนการแยกแรด่ว้ยวธิ ีHeavy media separation คอืขอ้ใด

1 : ของเหลวหนัก
2 : สารละลายซงิคค์ลอไรด์
3 : สารแขวนลอย
4 : สารชว่ยกระจายตวั

ขอ้ที� 135 :
สารมชัฌมิที�ไมไ่ดใ้ชใ้นการแตง่แรด่ว้ยวธิ ีHeavy media separation ในระดบัอตุสาหกรรม คอืขอ้ใด

1 : แมกนไีตต์
2 : แบไรต์
3 : เฟอรโ์รซลิกิอน
4 : โบรโมฟอรม์

ขอ้ที� 136 :
ในการแตง่แรด่ว้ยวธิ ีHeavy media separation ถา้เลอืกใชเ้ฟอรโ์รซกิอน (ถ.พ. 6.8) เป็นตวักลาง เพื�อใชแ้ยกถา่นหนิ (ถ.พ. 1.7) ออกจากหนิทรายแป้ง (ถ.พ. 
ใหไ้ด ้ถ.พ. 2.0 จงหาปรมิาณของเฟอรโ์รซลิกิอน (เป็นกรัม) เมื�อผสมนํ�า 100 กรัม

1 : 256
2 : 157
3 : 197
4 : 146

ขอ้ที� 137 :
ขอ้ใดไมใ่ชเ่กณฑใ์นการเลอืกมชัฌมิหรอืตวักลางที�ใชใ้นการแยกแรด่ว้ยวธิกีาร Heavy media separation

1 : จะตอ้งสามารถนํากลบัมาใชใ้หมไ่ด ้
2 : จะตอ้งไมแ่ตกเป็นเศษผงไดง้า่ย
3 : จะตอ้งมขีนาดเล็กกวา่แรท่ี�จะแยก
4 : จะตอ้งทนอณุหภมูสิงู

ขอ้ที� 138 :
ประสทิธภิาพของการแยกแรด่ว้ยวธิ ีHeavy media separation ไมไ่ดข้ ึ�นอยูก่บัสิ�งใด

1 : ขนาดของแร่
2 : ขนาดของถงัแยก
3 : ความหนดืของ Slurry
4 : สภาพการแขวนลอยของตวักลาง

ขอ้ที� 139 :
ปัจจัยที�มผีลตอ่การแยกแรแ่บบมชัฌมิหนัก มากที�สดุ

1 : ขนาดของแรท่ี�ป้อน
2 : ฝุ่ นที�เกดิจากการบดกอ่นการแยกแบบมชัฌมิหนัก
3 : ถพ. ของแรแ่ละตวักลาง
4 : ความสามารถของแรใ่นการตกตวั
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ขอ้ที� 140 :
คําศพัทใ์ดที�มคีวามหมายเหมอืน Heavy media separation

1 : Dense - media separation
2 : Sedimentation
3 : Gravity concentration
4 : Flocculation

ขอ้ที� 141 :
จากรปูน่าจะเป็นเครื�องแตง่แรด่ว้ยวธิใีด 

1 : Flotation
2 : Heavy media separation
3 : Sedimentation
4 : Thickening

ขอ้ที� 142 :
การกําจัดเศษเหล็กขนาดตา่งๆ กอ่นเขา้สูก่ระบวนการแตง่แร ่นยิมใชว้ธิใีด

1 : ใชแ้มเ่หล็ก
2 : ใชต้ะแกรง
3 : ใชค้นคดัแยก
4 : ใชเ้ซน็เซอร ์(sensor)

ขอ้ที� 143 :
ในการลําเลยีงแรผ่งจากระดบัความสงูหนึ�งสูอ่กีระดบัหนึ�ง จะใชเ้ครื�องมอืชนดิใด

1 : Chute
2 : Belt conveyor
3 : Bucket elevator
4 : Pipe

ขอ้ที� 144 :
ในเครื�องบดแบบ Rod mill ความยาวของ Rod จะมขีนาดเทา่ใด

1 : เทา่กบัเสน้ผา่นศนูยก์ลางของมลิล์
2 : 1.5-2.5 เทา่ของเสน้ผา่นศนูยก์ลางของมลิล์
3 : 3-5 เทา่ของเสน้ผา่นศนูยก์ลางของมลิล์
4 : 6-10 เทา่ของเสน้ผา่นศนูยก์ลางของมลิล์

ขอ้ที� 145 :
ในโรงแตง่แรด่บีกุขนาด 300 ตนั/กะ แตง่แรจ่ากเกรด 3 % Sn เพื�อใหไ้ดห้วัแรเ่กรด 60 % Sn และเกรดของหางแร ่0.1 % Sn จงหาปรมิาณของหวัแรห่น่วยเป็นต

1 : 14.50
2 : 10.50
3 : 28.00
4 : 42.40

ขอ้ที� 146 :
โรงแตง่แรด่บีกุขนาด 300 ตนั/กะ แตง่แรด่บีกุจากเกรด 3 % Sn เพื�อใหไ้ดห้วัแรเ่กรด 60 % Sn และเกรดของหางแร ่0.1 % Sn จงหาปรมิาณของหางแร ่หน่วยเ

1 : 257.6
2 : 272.0



5/3/2021 สภาวศิวกร

203.170.248.248/memexam/main/app4011.php?aSubj=64&aDb=0 22/67

สภ
าว

ศิว
กร

 ข
อส

อส
งว

นส
ทิธ

ิ�

3 : 215.5
4 : 285.5

ขอ้ที� 147 :
โรงแตง่แรด่บีกุขนาด 300 ตนั/กะ แตง่แรด่บีกุจากเกรด 3 % Sn เพื�อใหไ้ดห้วัแรเ่กรด 60 % Sn และเกรดของหางแร ่0.1 % Sn  
จงหาปรมิาณโลหะดบีกุในแรป้่อนเป็นตน้

1 : 90.0
2 : 9.0
3 : 19
4 : 3.0

ขอ้ที� 148 :
โรงแตง่แรด่บีกุขนาด 300 ตนั/กะ แตง่แรด่บีกุจากเกรด 3 % Sn เพื�อใหไ้ดห้วัแรเ่กรด 60 % Sn และเกรดของหางแร ่0.1 % Sn จงหาปรมิาณโลหะดบีกุในหวัแร่

1 : 7.5
2 : 6.7
3 : 11.5
4 : 8.7

ขอ้ที� 149 :
โรงแตง่แรด่บีกุขนาด 300 ตนั/กะ แตง่แรด่บีกุจากเกรด 3 % Sn เพื�อใหไ้ดห้วัแรเ่กรด 60 % Sn และเกรดของหางแร ่0.1 % Sn จงหา Recovery ของโรงแตง่แร

1 : 75.5
2 : 84.6
3 : 87.7
4 : 93.3

ขอ้ที� 150 :
โรงแตง่แรด่บีกุขนาด 300 ตนั/กะ แตง่แรด่บีกุจากเกรด 3 % Sn เพื�อใหไ้ดห้วัแรเ่กรด 60 % Sn และเกรดของหางแร ่0.1 % Sn จงหา % การกระจายตวัของโลห

1 : 5
2 : 3.3
3 : 7.2
4 : 8.4

ขอ้ที� 151 :
แรจ่ากกระบวนการยอ่ยแรไ่ด ้ลกัษณะของเม็ดแรด่งัแสดง โดยสดํีา คอื แรม่คีา่ และสขีาวเป็นแรไ่มม่คีา่ ทา่นคดิวา่ขอ้ใดเป็นคํากลา่วที�ไมถ่กูตอ้ง 

1 : เมื�อแตง่แรแ่ลว้ 1. จะเป็นสว่นที�เป็นหวัแร่
2 : เมื�อแตง่แรแ่ลว้ 2. จะเป็นสว่นที�เป็นหวัแร่
3 : เมื�อแตง่แรแ่ลว้ 3. จะเป็นสว่นที�เป็นแรค่ละ
4 : เมื�อแตง่แรแ่ลว้ 4. จะเป็นสว่นที�เป็นหางแร่

ขอ้ที� 152 :
โรงแตง่แรด่บีกุ แตง่แรด่บีกุโดยมแีรป้่อน 1% Sn และม ี3 ทางเลอืกของเกรด และ Recovery ดงันี� ขอ้ใดมปีระสทิธภิาพการแยกสงูสดุ (แนะนําการหาประสทิธภิา
S.E. = 100 Cm (c-f) / f (m-f) 
เมื�อ m = 78.6%Sn สําหรับแรด่บีกุบรสิทุธิ�, C =ปรมิาณหวัแร,่ c =เกรดของหวัแร ่และ f = เกรดของแรป้่อน)

1 : 63 % Sn ที� Recovery 62 %
2 : 42 % Sn ที� Recovery 72 %
3 : 21 % Sn ที� Recovery 78 %
4 : 69 % Sn ที� Recovery 71 %

ขอ้ที� 153 :
Slurry ประกอบดว้ยแรค่วอรตซ ์หนัก 150 กรัม นํ�า 100 กรัม จงหา % Solids

1 : 40 %
2 : 50 %
3 : 55 %
4 : 60 %
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ขอ้ที� 154 :
Slurry ประกอบดว้ยแรค่วอรตซ ์หนัก 150 กรัม นํ�า 100 กรัม จงหา Dilution ratio

1 : 0.67
2 : 0.60
3 : 0.56
4 : 0.46

ขอ้ที� 155 :
อตัราการไหลของแรค่วอรตซใ์น Slurry 2.73 ตนั/ชั�วโมง ม ี% Solids 60 % จงหาอตัราการไหลของนํ�าใน Slurry (ตนั/ชั�วโมง)

1 : 1.2
2 : 1.4
3 : 1.82
4 : 2.92

ขอ้ที� 156 :
ในโรงแตง่แรแ่ตง่แรแ่บไรตใ์นอตัรา 500 ตนั/ชั�วโมง โดยแบไรตม์คีวามหนาแน่น 4200 กโิลกรัม/ลบ.ม. จงหาอตัราการไหลโดยปรมิาตร (Volumetric flowrate) 
ชั�วโมง)

1 : 99
2 : 120
3 : 160
4 : 180

ขอ้ที� 157 :
ในโรงลอยแรทํ่าการลอยแรใ่นอตัราของแข็ง 540 ตนั/ชม. Pulp ถกูป้อนดว้ย 50 % Solids และถกูปรับสภาพดว้ยนํ�ายาเป็นเวลา 6 นาท ีกอ่นปั�มสูเ่ครื�องลอยแร ่จ
หน่วยเป็นลบ.เมตร (ความหนาแน่นของของแข็ง = 2700 kg/cu.m)

1 : 60
2 : 74
3 : 80
4 : 90

ขอ้ที� 158 :
จงเรยีงลําดบัขั�นตอนการแตง่แรใ่หถ้กูตอ้ง 
1. Feed 
2. Grind 
3. Flotation  
4. Classify  
5. Crush

1 : 1, 2, 3, 4, 5
2 : 1, 2, 5, 4, 3
3 : 1, 5, 2, 4, 3
4 : 4, 5, 2, 3, 1

ขอ้ที� 159 :
การหาสมดลุอยา่งงา่ยของโรงแตง่ตอ้งอาศยัขอ้มลูในขอ้ใดบา้ง มาใชใ้นการคํานวณ 
1. Assay 
2. Size distribution 
3. Separation efficiency 
4. Dilution ratio

1 : ขอ้ 1 และ 2
2 : ขอ้ 1 และ 4
3 : ขอ้ 1, 3 และ 4
4 : ขอ้ 1, 2 และ 4

ขอ้ที� 160 :
แรฮ่มีาไทตถ์กูบดออกจากบอลมลิล ์มคีวามหนาแน่นของ Slurry 1500 kg/cu.m มอีตัราการไหล 30 cu.m/h เขา้สูเ่ครื�องคดัขนาดแบบไฮโดรไซโคลนดว้ยความ
ปรมิาณนํ�าที�ออกจากบอลมลิล ์(ความหนาแน่นของแรฮ่มีาไทต ์= 5260 kg/cu.m)

1 : 26.5 cu.m/h
2 : 27.5 cu.m/h
3 : 28.5 cu.m/h
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4 : 26.5 cu.m/h

ขอ้ที� 161 :
วตัถปุระสงคข์องการทําสมดลุมวล ขอ้ใดถกูตอ้งที�สดุ

1 : เพื�อประเมนิสมรรถนะของเหมอืงนั�น และควบคมุการทํางานของเหมอืง
2 : เพื�อประเมนิสมรรถนะของโรงแตง่ และควบคมุการทํางานโดยใชผ้ลลพัธท์ี�ประเมนิ
3 : เพื�อประเมนิคา่ของแรต่วันั�น ที�ผา่นการแตง่แรแ่ลว้ สามารถทําแลว้มกํีาไร
4 : เพื�อประเมนิเกรดของแรท่ี�เขา้มา และออกไปโดยผา่นโรงแตง่แร่

ขอ้ที� 162 :
ขอ้ใดตอ่ไปนี�ที�ม ี% Solids by weight มากที�สดุ 
เมื�อสตูรของ % Solids = 100 S (D - 1000) / D (S - 1000)  
โดย S = ความหนาแน่นของของแข็ง 
D = ความหนาแน่นของของผสม

1 : Slurry Stream ประกอบดว้ยแร ่Graphite โดยการวดัความหนาแน่นดว้ยขวดนํ�า ขนาด 2 ลติร ไปรับ Slurry ไดเ้ต็มในเวลา 3 นาท ีโดยที�ความหนาแน่นขอ
ถพ.ของแร ่Graphite = 2.1
2 : Slurry Stream ประกอบดว้ยแร ่Covellite โดยการวดัความหนาแน่นดว้ยขวดนํ�าขนาด 3 ลติร ไปรับ Slurry ไดเ้ต็มในเวลา 57 วนิาท ีโดยที�ความหนาแน่นข
ถพ.ของแร ่Covellite = 3.0
3 : Slurry Stream ประกอบดว้ยแร ่Stibnite โดยการวดัความหนาแน่นดว้ยกระป๋องนํ�า ขนาด 1 ลติร ไปรับ Slurry ไดเ้ต็มในเวลา 90 วนิาท ีโดยที�ความหนาแ
kg/cu.m ถ.พ. ของแร ่Stibnite = 4.5
4 : Slurry Stream ประกอบดว้ยแร ่Molybdenite โดยการวดัความหนาแน่นดว้ยขวดนํ�าขนาด 2 ลติร ไปรับ Slurry ไดเ้ต็มในเวลา 1 นาท ีโดยที�ความหนาแน่น
kg/cu.m ถ.พ. ของแร ่Molybdenite = 4.73

ขอ้ที� 163 :
หลกัเกณฑใ์นการชกัตวัอยา่ง เพื�อทําการวเิคราะหว์งจรการแตง่แร ่คอื ขอ้ใด

1 : ชกัตวัอยา่งใหค้รอบคลมุการทํางานในชว่งที�ตอ้งการ
2 : ชกัตวัอยา่งใหป้รมิาณนอ้ยที�สดุเทา่ที�จําเป็น
3 : เครื�องมอืชกัตวัอยา่งจะตอ้งครอบคลมุตลอดพื�นที�การไหลของ Slurry
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 164 :
ขอ้ใดไมใ่ชว่ตัถปุระสงคข์องการควบคมุอตัโนมตัใินวงจร

1 : ทําวงจรมเีสถยีรภาพ
2 : ทําใหร้ะบบมสีมรรถนะสงูโดยใชพ้ื�นฐานทางเศรษฐศาสตร์
3 : สามารถวเิคราะหแ์ละวางแผนการทํางานในอนาคต
4 : ทกุขอ้เป็นวตัถปุระสงคท์ี�สําคญั

ขอ้ที� 165 :
วงจรการแตง่แรใ่ด ที�มกัใชว้ธิคีวบคมุอตัโนมตัิ

1 : วงจรบดแร่
2 : วงจรลอยแร่
3 : วงจรการแตง่แรด่ว้ยโตะ๊สั�น
4 : ขอ้ ก. และ ข. ถกู

ขอ้ที� 166 :
จากรปูในวงจรการควบคมุอตัโนมตัแิบบใด

1 : Simple feed-back control loop
2 : Feed-back loop with supervisory control
3 : Feed-forward control loop
4 : Feed forward/feed-back system

ขอ้ที� 167 :
ป้อนแรสู่เ่ครื�องลอยแรด่ว้ยเกรด 0.8 % Cu ผลติหวัแรไ่ดเ้กรด 25 % Cu และเกรดของหางแร ่0.15 % Cu จงคํานวณ Recovery (%)

1 : 75.5
2 : 78.7
3 : 81.7
4 : 86.5
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ขอ้ที� 168 :
ป้อนแรสู่เ่ครื�องลอยแรด่ว้ยเกรด 0.8 % Cu ผลติหวัแรไ่ดเ้กรด 25 % Cu และเกรดของหางแร ่0.15 % Cu จงคํานวณ Concentration ratio

1 : 23.2
2 : 28.5
3 : 29.3
4 : 38.2

ขอ้ที� 169 :
ป้อนแรสู่เ่ครื�องลอยแรด่ว้ยเกรด 0.8 % Cu ผลติหวัแรไ่ดเ้กรด 25 % Cu และเกรดของหางแร ่0.15 % Cu จงคํานวณ Enrichment ratio

1 : 31.3
2 : 23.1
3 : 13.5
4 : 8.4

ขอ้ที� 170 :
จากวงจรดงัรปู Rod mill ถกูป้อนดว้ยอตัราแรแ่หง้ 20 ตนัตอ่ชั�วโมง (ความหนาแน่น 2900 กก/ลบ.ม.) แรป้่อนไซโคลน = 35 % Solids โดยนํ�าหนัก และผลการวิ
Rod mill discharge 26.9 % + 250 เมช  
Ball mill discharge 4.9 % + 250 เมช  
Cyclone feed 13.8 % + 250 เมช  
จงหาปรมิาณการไหลของแรท่ี�ป้อนเขา้สูไ่ซโคลน (ตนัตอ่ชั�วโมง) 

1 : 94.8
2 : 49.4
3 : 54.9
4 : 86.3

ขอ้ที� 171 :
จากรปู Rod mill ถกูป้อนดว้ยเกรด 0.8 % Cu ผลติหวัแรไ่ดเ้กรด 25 % Cu และเกรดของหางแร ่0.15 % Cu จงหาอตัราการไหลของ Slurry โดยปรมิาตรที�ป้อน

1 : 17.0
2 : 91.7
3 : 108.7
4 : 122.2

ขอ้ที� 172 :
ไซโคลนถกูป้อนดว้ยแรแ่หง้อตัรา 20 ตนั/ชั�วโมงที� 30 % Solids สว่น Underflow ม ี% Solids 50 % และสว่น Overflow ม ี% Solids 15 % โดยนํ�าหนัก จงคํา
Underflow หน่วยเป็นตนั/ชั�วโมง

1 : 23.3
2 : 10.0
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3 : 5.67
4 : 14.3

ขอ้ที� 173 :
ถา้ความเขม้ขน้ของ slurry = 25% Solids จงหาคา่ Dilution ratio

1 : 0.33
2 : 3.0
3 : 0.25
4 : 0.75

ขอ้ที� 174 :
การเกบ็หรอืชกัตวัอยา่งวธิใีดที�มคีวามแมน่ยําที�สดุ

1 : Grab sampling
2 : Scoop sampling
3 : Cone and quartering
4 : Random sampling

ขอ้ที� 175 :
จากขอ้มลูการชกัตวัอยา่งจากกองแร ่จงหาคา่เฉลี�ยของ % ควอรตซแ์ละคา่เบี�ยงเบนมาตรฐาน 

1 : คา่เฉลี�ย = 10.11 % คา่เบี�ยงเบนมาตรฐาน = 0.56
2 : คา่เฉลี�ย = 10.21 % คา่เบี�ยงเบนมาตรฐาน = 0.47
3 : คา่เฉลี�ย = 10.01 % คา่เบี�ยงเบนมาตรฐาน = 0.45
4 : าเฉลี�ย = 9.89 % คา่เบี�ยงเบนมาตรฐาน = 0.51

ขอ้ที� 176 :
การชกัตวัอยา่ง มวีตัถปุระสงคเ์พื�ออะไรบา้ง 
1. วเิคราะหต์ามชั�น 
2. วเิคราะหเ์กรด 
3. วเิคราะหเ์งนิลงทนุ 
4. วเิคราะหก์ารกระจายตวัของอนุภาค 
5. ทําสมดลุมวลของของแข็งหรอืของนํ�า

1 : 1, 3, 5
2 : 2, 3, 4
3 : 1, 2, 4, 5
4 : 3, 4, 5

ขอ้ที� 177 :
เราสามารถใชเ้ครื�องมอืชนดิใดในการกําจัดฝุ่ น

1 : Hydrocyclone
2 : Electrostatic precipitator
3 : Jig
4 : Heavy media separation

ขอ้ที� 178 :
ในการเกบ็ฝุ่ น หรอืแยกฝุ่ นจากอากาศ ควรใชเ้ครื�องชนดิใด

1 : Air classifier
2 : Hydrocyclone
3 : Electrostatic precipitator
4 : Cone classifier

ขอ้ที� 179 :
หลกัการใดไมใ่ชห่ลกัการเกบ็ตวัอยา่งแรท่ี�ดี

1 : เกบ็ใหม้ากที�สดุ
2 : เกบ็ใหน้อ้ยที�สดุและเป็นตวัแทนเทา่นั�น
3 : เกบ็อยา่งสมํ�าเสมอ
4 : ไมเ่ลอืกเกบ็เฉพาะบรเิวณที�มแีร่
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ขอ้ที� 180 :
ในการเกบ็ตวัอยา่งแรเ่ชงิสถติคิวรจะใชร้ะดบัความเชื�อมั�นเทา่ใด

1 : 75 %
2 : 85 %
3 : 95 %
4 : 99 %

ขอ้ที� 181 :
ความหมายของ Run - of - mill - ore คอื ขอ้ใด

1 : แรท่ี�ไดจ้ากหนา้เหมอืง
2 : แรท่ี�รับเขา้โรงแตง่
3 : แรท่ี�แตง่แลว้
4 : แรท่ี�ผา่นการบดแลว้

ขอ้ที� 182 :
จากรปู เป็นเครื�องมอืชนดิใด 

1 : Cone and quartering
2 : Table sampler
3 : Jones riffle
4 : Shaking table

ขอ้ที� 183 :
หลกัปฏบิตักิารของการคดัพวก (Classification) อาศยั

1 : ความแตกตา่งทางดา้นแสงของอนุภาคแรแ่ละมลทนิอื�น ๆ
2 : ความแตกตา่งทางดา้นความหนาแน่นของอนุภาคแรแ่ละของเหลวหรอืมลทนิอื�น ๆ
3 : ความแตกตา่งทางดา้นความซมึซาบแมเ่หล็กของอนุภาคแร่
4 : ความแตกตา่งทางดา้นการนําไฟฟ้าของอนุภาคแร่

ขอ้ที� 184 :
หลกัปฏบิตักิารของการคดัเลอืก (Sorting) อาศยั

1 : ความแตกตา่งทางดา้นแสงของอนุภาคแรแ่ละมลทนิอื�น ๆ
2 : ความแตกตา่งทางดา้นความหนาแน่นของอนุภาคแรแ่ละของเหลวหรอืมลทนิอื�น ๆ
3 : ความแตกตา่งทางดา้นความซมึซาบแมเ่หล็กของอนุภาคแร่
4 : ความแตกตา่งทางดา้นการนําไฟฟ้าของอนุภาคแร่

ขอ้ที� 185 :
การคดัเลอืก (Sorting) ไมส่ามารถนําไปประยกุตใ์ชแ้ยกแรห่รอืวสัดปุระเภทใด

1 : สนิแรท่องคํา
2 : เพชร
3 : พลอย
4 : ขยะครัวเรอืน

ขอ้ที� 186 :
หลกัปฏบิตักิารของการแยกดว้ยความถว่ง (Gravity Separation) อาศยั

1 : ความแตกตา่งทางดา้นแสงของอนุภาคแรแ่ละมลทนิอื�น ๆ
2 : ความแตกตา่งทางดา้นความซมึซาบแมเ่หล็กของอนุภาคแร ่เพื�อนแร ่และ มลทนิอื�น ๆ
3 : ความแตกตา่งทางดา้นความหนาแน่น หรอืความถว่งจําเพาะของอนุภาคแร ่และ ของเหลวหรอืมลทนิอื�น ๆ
4 : ความแตกตา่งทางดา้นการนําไฟฟ้าของอนุภาคแร ่เพื�อนแร ่และ มลทนิอื�น ๆ



5/3/2021 สภาวศิวกร

203.170.248.248/memexam/main/app4011.php?aSubj=64&aDb=0 28/67

สภ
าว

ศิว
กร

 ข
อส

อส
งว

นส
ทิธ

ิ�

ขอ้ที� 187 :
หลกัปฏบิตักิารของการแยกดว้ยแมเ่หล็กไฟฟ้า (Magnetic Separation) อาศยั

1 : ความแตกตา่งทางดา้นการนําไฟฟ้าของอนุภาคแร ่เพื�อนแร ่และ มลทนิอื�น ๆ
2 : ความแตกตา่งทางดา้นแสงของอนุภาคแรแ่ละมลทนิอื�น ๆ
3 : ความแตกตา่งทางดา้นความหนาแน่น หรอืความถว่งจําเพาะของอนุภาคแร ่และมลทนิอื�น ๆ
4 : ความแตกตา่งทางดา้นความซมึซาบแมเ่หล็กของอนุภาคแร ่เพื�อนแร ่และ มลทนิอื�น ๆ

ขอ้ที� 188 :
หลกัปฏบิตักิารของการแยกดว้ยไฟฟ้าสถติ (Electrostatic Separation) อาศยั

1 : ความแตกตา่งทางดา้นความซมึซาบแมเ่หล็กของอนุภาคแร ่เพื�อนแร ่และ มลทนิอื�น ๆ
2 : ความแตกตา่งทางดา้นการนําไฟฟ้าของอนุภาคแร ่เพื�อนแร ่และ มลทนิอื�น ๆ
3 : ความแตกตา่งทางดา้นความหนาแน่น หรอืความถว่งจําเพาะของอนุภาคแร ่และมลทนิอื�น ๆ
4 : ความแตกตา่งทางดา้นแสงของอนุภาคแรแ่ละมลทนิอื�น ๆ

ขอ้ที� 189 :
สมการเชงิประสบการณ ์(Empirical equation) ของกฎการลดขนาดทั�วไปมดีงันี� dE = - C dx / x n โดยที� E = พลงังานจําเพาะ (Specific Energy), x = ขนาด
คงที� เมื�อ n=1 สมการดงักลา่วจะเป็นสมการของ

1 : Kick
2 : Bond
3 : Rittinger
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 190 :
สมการเชงิประสบการณ ์(Empirical equation) ของกฎการลดขนาดทั�วไปมดีงันี� dE = - C dx / x n โดยที� E = พลงังานจําเพาะ (Specific Energy), x = ขนาด
คงที� เมื�อ n=1.50 สมการดงักลา่วจะเป็นสมการของ

1 : Kick
2 : Bond
3 : Rittinger
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 191 :
สมการเชงิประสบการณ ์(Empirical equation) ของกฎการลดขนาดทั�วไปมดีงันี� dE = - C dx / x n โดยที� E = พลงังานจําเพาะ (Specific Energy), x = ขนาด
คงที� เมื�อ n=2 สมการดงักลา่วจะเป็นสมการของ

1 : Kick
2 : Bond
3 : Rittinger
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 192 :
สมการ E= C ln (xf / xp) โดยที� xf = อนุภาคแรป้่อน xp = อนุภาคแรท่ี�ผา่นการบดลดขนาด สมการดงักลา่วเป็นสมการของ

1 : Kick
2 : Bond
3 : Rittinger
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 193 :
สมการ E = C (1/xp0.5 - 1/xf 0.5) โดยที� xf = อนุภาคแรป้่อน xp = อนุภาคแรท่ี�ผา่นการบดลดขนาด สมการดงักลา่วเป็นสมการของ

1 : Kick
2 : Bond
3 : Rittinger
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 194 :
สมการ E = C (1/xp - 1/xf ) โดยที� xf = อนุภาคแรป้่อน xp = อนุภาคแรท่ี�ผา่นการบดลดขนาด สมการดงักลา่วเป็นสมการของ

1 : Kick
2 : Bond
3 : Rittinger
4 : ถกูทกุขอ้
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ขอ้ที� 195 :
สมการของ Kick เหมาะสําหรับคํานวณหาพลงังานจําเพาะของ

1 : การบดยอ่ย (Crushing)
2 : การบดละเอยีด (Grinding)
3 : การบดละเอยีดมาก (Ultra-fine Grinding)
4 : ทกุกรณี

ขอ้ที� 196 :
สมการของ Bond เหมาะสําหรับคํานวณหาพลงังานจําเพาะของ

1 : การบดยอ่ย (Crushing)
2 : การบดละเอยีด (Grinding)
3 : การบดละเอยีดมาก (Ultra-fine Grinding)
4 : ทกุกรณี

ขอ้ที� 197 :
สมการของ Rittinger เหมาะสําหรับคํานวณหาพลงังานจําเพาะของ

1 : การบดยอ่ย (Crushing)
2 : การบดละเอยีด (Grinding)
3 : การบดละเอยีดมาก (Ultra-fine Grinding)
4 : ทกุกรณี

ขอ้ที� 198 :
ชดุขอ้มลูการกระจายตวัของถา่นหนิที�ผา่นการบดยอ่ยดว้ยเครื�องบดแบบลกูกลิ�ง (Roll Crusher)เขา้กบัฟังกช์นั

1 : การกระจายขนาดแบบ Gaudin-Schuhmann,
2 : การกระจายขนาดแบบ Rosin-Rammler
3 : การกระจายขนาดแบบ Gaussian
4 : การกระจายขนาดแบบ Logarithmic-normal

ขอ้ที� 199 :
ชดุขอ้มลูการกระจายตวัของดนิขาวหาดสม้แป้น ระนอง เขา้กบัฟังกช์นั

1 : การกระจายขนาดแบบ Gaudin-Schuhmann
2 : การกระจายขนาดแบบ Rosin-Rammler
3 : การกระจายขนาดแบบ Gaussian
4 : การกระจายขนาดแบบ Logarithmic-normal

ขอ้ที� 200 :
อนุภาคแรท่ี�ผา่นการบดหยาบ (Crushing) จะมขีนาดประมาณ

1 : 0.1เมตร
2 : 1 มลิลเิมตร
3 : 100 ไมครอน
4 : 10 ไมครอน

ขอ้ที� 201 :
อนุภาคแรท่ี�ผา่นการบดละเอยีด (Grinding or Milling) จะมขีนาดประมาณ

1 : 0.1เมตร
2 : 1 มลิลเิมตร
3 : 100 ไมครอน
4 : 10 ไมครอน

ขอ้ที� 202 :
อนุภาคแรท่ี�ผา่นการบดละเอยีดยิ�งยวด (Ultra-fine Grinding) จะมขีนาดประมาณ

1 : 0.1เมตร
2 : 1 มลิลเิมตร
3 : 100 ไมครอน
4 : 10 ไมครอน
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ขอ้ที� 203 :
การแตกยอ่ย (Breakage) ของอนุภาคแรส่ว่นใหญแ่ลว้เกดิจาก

1 : แรงอดั (Compression)
2 : แรงกระแทก (Impact)
3 : การขดัส ี(Abrasion)
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 204 :
ขอ้ใดไมใ่ชส่าเหตหุลกัของการการแตกยอ่ย (Breakage) ของอนุภาคแร่

1 : แรงอดั (Compression)
2 : แรงกระแทก (Impact)
3 : การขดัส ี(Abrasion)
4 : การเฉือน (Shear)

ขอ้ที� 205 :
เครื�องบดแบบใดที�ไมไ่ดใ้ชใ้นการบดหยาบ (Crushing)

1 : เครื�องบดแบบจอว ์(Jaw Crusher)
2 : เครื�องบดแบบโคน (Cone Crusher)
3 : เครื�องบดแบบไจราตอร ี(Gyratory)
4 : เครื�องบดแบบทอ่ (Tube Mill)

ขอ้ที� 206 :
พลงังานจําเพาะ (Specific Energy) ที�ใชใ้นการบดอนุภาคแรช่นดิหนึ�งจากขนาดเฉลี�ย 25 mm เป็นขนาด 7 mm จะเทา่กบั 20 kJ/kg จงคํานวณหาพลงังานจําเพ
กลา่วจนถงึขนาด 3.5 mm ดว้ยสมการของ Kick

1 : 30.9 kJ/kg
2 : 37.6 kJ/kg
3 : 47.8 kJ/kg
4 : ผดิทกุขอ้

ขอ้ที� 207 :
พลงังานจําเพาะ (Specific Energy) ที�ใชใ้นการบดอนุภาคแรช่นดิหนึ�งจากขนาดเฉลี�ย 25 mm เป็นขนาด 7 mm จะเทา่กบั 20 kJ/kg จงคํานวณหาพลงังานจําเพ
กลา่วจนถงึขนาด 3.5 mm ดว้ยสมการของ Bond

1 : 30.9 kJ/kg
2 : 37.6 kJ/kg
3 : 47.8 kJ/kg
4 : ผดิทกุขอ้

ขอ้ที� 208 :
พลงังานจําเพาะ (Specific Energy) ที�ใชใ้นการบดอนุภาคแรช่นดิหนึ�งจากขนาดเฉลี�ย 25 mm เป็นขนาด 7 mm จะเทา่กบั 20 kJ/kg จงคํานวณหาพลงังานจําเพ
กลา่วจนถงึขนาด 3.5 mm ดว้ยสมการของ Rittinger

1 : 30.9 kJ/kg
2 : 37.6 kJ/kg
3 : 47.8 kJ/kg
4 : ผดิทกุขอ้

ขอ้ที� 209 :
จากรปูเป็นตะแกรงชนดิใดซึ�งถกูใชอ้ยา่งแพรห่ลายในโรงลา้งทรายแกว้ p 

1 : Vibrating screen
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2 : Revolving screen
3 : Shaking screen
4 : Washing drum

ขอ้ที� 210 :
จากรปูเป็นตะแกรงชนดิใดซึ�งถกูใชอ้ยา่งแพรห่ลายในโรงลา้งทรายกอ่สรา้ง p 

1 : Vibrating screen
2 : Revolving screen
3 : Shaking screen
4 : Washing drum

ขอ้ที� 211 :
จากรปูเป็นตะแกรงชนดิใดซึ�งถกูใชอ้ยา่งแพรห่ลายในโรงยอ่ยแรโ่ซเดยีมเฟลดส์ปาร ์p 

1 : Vibrating screen
2 : Revolving screen
3 : Shaking screen
4 : Washing drum

ขอ้ที� 212 :
จากรปูเป็น Hydrosizer ซึ�งถกูใชอ้ยา่งแพรห่ลายในโรงลา้งทรายแกว้มหีนา้ที�ตรงขอ้ใด 

1 : แยกดนิและเศษอนิทรยีเ์บาออกจากทราย
2 : แยกนํ�าออกจากทราย
3 : แยกแรห่นักออกจากทราย
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 213 :
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จากรปูถงัสนํี�าเงนิ 3 ใบ เป็นเครอืงมอืชนดิใดซึ�งถกูใชอ้ยา่งแพรห่ลายในโรงลา้งทราย 

1 : Hydrosizer
2 : Cone classifier
3 : Ore bin
4 : Thickener

ขอ้ที� 214 :
จากรปู เป็นเครอืงมอืชนดิใดซึ�งถกูใชอ้ยา่งแพรห่ลายในโรงลา้งทราย 

1 : Hydraulic classifier
2 : Cone classifier
3 : Jig
4 : Thickener

ขอ้ที� 215 :
จากรปู เป็นการกระจายแบบใดของของไหลในไฮโดรไซโคลน  

1 : การกระจายความเร็วตามแนวดิ�ง
2 : การกระจายความเร็วตามแนวรัศมี
3 : การกระจายความเร็วตามแนวสมัผัสวงกลม
4 : ผดิทกุขอ้

ขอ้ที� 216 :
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จากรปู บรเิวณขนาดละเอยีดในไฮโดรไซโคลน ตรงกบัขอ้ใด 

1 : a
2 : b
3 : c
4 : d

ขอ้ที� 217 :
จากรปู บรเิวณขนาดหยาบในไฮโดรไซโคลน ตรงกบัขอ้ใด 

1 : A
2 : B
3 : C
4 : D

ขอ้ที� 218 :
จากรปู บรเิวณที�มกีารคดัขนาดเกดิขึ�นในไฮโดรไซโคลน ตรงกบัขอ้ใด 

1 : A
2 : B
3 : C
4 : D

ขอ้ที� 219 :
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จากรปู บรเิวณที�ไมม่กีารคดัขนาดเกดิขึ�นในไฮโดรไซโคลน ตรงกบัขอ้ใด 

1 : A
2 : B
3 : C
4 : D

ขอ้ที� 220 :
รปู ลกัษณะรปูรา่งสว่นที�ปลอ่ยออกดา้นลา่งของไฮโดรไซโคลนควร ตรงกบัขอ้ใด 

1 : a
2 : b
3 : c
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 221 :
Performance Chart ของไฮโดรไซโคลนยี�หอ้ Krebs ที�ความเขม้ของของผสมในแร ่(% Solids by weight) ตํ�ากวา่ 30% ที� ถ.พ. ของแรตํ่�าๆในชว่งระหวา่ง 2.5
ถกูตอ้ง 

1 : การคดัขนาดละเอยีดตอ้งใชไ้ฮโดรไซโคลนเล็ก
2 : ความดนัเพิ�มทําใหป้้อนไดม้ากขึ�น
3 : ความดนัเพิ�ม d50 ลดลง
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 222 :
สนิแรท่องคํา ถ.พ. 3.2 บดดว้ย SAG mill 350 t/hr แลว้คดัขนาดดว้ย Hydrocyclone 250 mm ที� 60%solid เพื�อคดัแยก -75 micron เขา้ระบบ CIL สว่น+75 m
Ball mill กําหนดให ้CL=200%, P=20 psi, Capacity=80 m3/hr/unit ควรใชจํ้านวน Hydrocyclone ตรงขอ้ใด 
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1 : 3
2 : 8
3 : 13
4 : 18

ขอ้ที� 223 :
สนิแรท่องคํา ถ.พ. 3.2 ผา่นการบดดว้ย SAG mill 65 t/hr แลว้ป้อนคดัขนาดดว้ย Hydrocyclone 250 mm เพื�อคดัแยก -106 micron เขา้ระบบ CIL สว่น+106 m
เดมิ กําหนดให ้CL=250%, P=10 psi, Capacity=60 m3/hr/unit แรป้่อนเขา้ Hydrocyclone 60%solid ควรใชจํ้านวน Hydrocyclone ตรงขอ้ใด 

1 : 2
2 : 4
3 : 6
4 : 8

ขอ้ที� 224 :
จากรปู เป็นเครื�องมอืชนดิใดซึ�งถกูใชอ้ยา่งแพรห่ลายในโรงงานแตง่แรท่ั�วไป 

1 : Hydrosizer
2 : Cone classifier
3 : Spiral classifier
4 : Thickener

ขอ้ที� 225 :
จากรปู เป็นเครื�องมอืเพื�อทําหนา้ที�หลกัขอ้ใด ซึ�งถกูใชอ้ยา่งแพรห่ลายในโรงงานแตง่แรท่ั�วไป 

1 : dewatering
2 : deslime
3 : mixing
4 : attrition
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ขอ้ที� 226 :
ถา้ตอ้งการแยกถา่นดว้ยจิ�ก ขนาดเม็ดถา่นที�เล็กสดุควรตรงขอ้ใด

1 : 1.5 นิ�ว
2 : 2.5 นิ�ว
3 : 3.5 นิ�ว
4 : 5.5 นิ�ว

ขอ้ที� 227 :
ถา้ตอ้งการแยกถา่นขนาดที�เล็กกวา่ 1 มม. ควรใชเ้ครื�องมอืตรงกบัขอ้ใด

1 : Coal jig
2 : Spiral concentrator
3 : Shaking table
4 : Hydrosizer

ขอ้ที� 228 :
จากรปูน่าจะเป็นเครื�องแตง่แรด่ว้ยวธิใีด 

1 : Flotation
2 : Heavy media separation
3 : Hydrosizer
4 : Jig

ขอ้ที� 229 :
จากรปู ชว่ง %solid การทํางานของ Spiral concentrator ลา้งทรายแกว้ ควรเป็นขอ้ใด 

1 : 20-25
2 : 25-30
3 : 30-35
4 : 40-45

ขอ้ที� 230 :
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จากรปู ชอ่งที�ทรายแกว้สะอาดออกจาก Spiral concentrator ควรเป็นขอ้ใด 

1 : 1
2 : 2
3 : 3
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 231 :
จากรปูน่าจะเป็นเครื�องแตง่แรด่ว้ยวธิใีด 

1 : Coal jig
2 : Spiral concentrator
3 : Shaking table
4 : Air table

ขอ้ที� 232 :
จากรปูในการแตง่แรพ่ลอยทั�วไป พลอยเม็ดโตควรอยูต่รงกบัขอ้ใด 

1 : 1
2 : 2
3 : 3
4 : 4

ขอ้ที� 233 :
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จากรปูน่าจะเป็นเครื�องแตง่แรด่ว้ยวธิใีด 

1 : Jig
2 : Washing drum
3 : Shaking table
4 : Heavy media separation

ขอ้ที� 234 :
จากรปูน่าจะเป็นเครื�องแตง่แรด่ว้ยวธิใีด 

1 : Jig
2 : Cone classifier
3 : Hydrosizer
4 : Heavy media separation

ขอ้ที� 235 :
จากรปู เป็นเครื�องมอืที�ใชทํ้าหนา้ที�อะไรในโรงโมห่นิกอ่สรา้งทั�วไป 

1 : เพิ�มกําลงัผลติวงจรยอ่ยหนิชดุแรก
2 : เพิ�มความสะอาดของหนิเบอรสํ์าหรับกอ่สรา้ง
3 : ควบคมุการป้อน Jaw crusher ใหค้งที�
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 236 :
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จากรปู เป็นเครื�องมอืที�ใชทํ้าหนา้ที�อะไรในโรงโมห่นิกอ่สรา้งทั�วไป 

1 : ตกัหนิใหญท่ี�ตดิปากโมแ่รกออก
2 : ชว่ยกระแทกหนิใหญท่ี�ตดิปากโมแ่รก
3 : ควบคมุการป้อน Jaw crusher ใหค้งที�
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 237 :
จากรปู เป็นเครื�องมอืชนดิใดในโรงโมห่นิกอ่สรา้งทั�วไป 

1 : Liner chute
2 : Liner cone crusher
3 : Hopper
4 : Liner jaw crusher

ขอ้ที� 238 :
จากรปู เป็นเครื�องมอืที�ใชทํ้าหนา้ที�อะไรในโรงโมห่นิกอ่สรา้งทั�วไป 

1 : ชว่ยลดคา่ Fe2O3 ทําใหห้นิสะอาด
2 : ชว่ยป้องกนัไมใ่หเ้ศษเหล็กเขา้เครื�องยอ่ยชดุสอง
3 : ควบคมุการป้อน เครื�องยอ่ยชดุสองใหค้งที�
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 239 :
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จากรปู เป็นเครื�องมอืชนดิใดในโรงโมห่นิกอ่สรา้งทั�วไป 

1 : Vibrating plate feeder ในอโุมงค์
2 : Vibrating grizzly feeder ในอโุมงค์
3 : Vibrating screen ในอโุมงค์
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 240 :
จากรปู เป็นเครื�องมอืที�ใชทํ้าหนา้ที�อะไรในโรงโมห่นิกอ่สรา้งทั�วไป 

1 : ยอ่ยหนิใหข้นาดเล็กลงเหมาะกบังานกอ่สรา้ง
2 : ยอ่ยหนิใหม้ขีนาดละเอยีดมากที�สดุ
3 : ยอ่ยหนิใหม้รีปูรา่งทรงกลม
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 241 :
เครื�องมอืชดุยอ่ยครั�งที�สามในโรงโมห่นิกอ่สรา้งทั�วไป มหีนา้ที�หลกัตรงขอ้ใด 

1 : ยอ่ยหนิ 30” ใหเ้ล็กกวา่ 8”
2 : ยอ่ยหนิ -8” ใหเ้ล็กกวา่ 2”
3 : ยอ่ยหนิ -8” ใหเ้ล็กกวา่ 2”
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 242 :
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เครื�องมอืชดุยอ่ยขั�นที�สองและสามในโรงโมห่นิกอ่สรา้งทั�วไปมกัจะมอีปุกรณด์งัรปูตดิตั�งเพื�อทําหนา้ที�หลกัตรงขอ้ใด 

1 : กําจัดฝุ่ นระบบ Wet cyclone scrubber
2 : กําจัดฝุ่ นระบบ Bag filter
3 : กําจัดฝุ่ นระบบ Electrostatic
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 243 :
เครื�องมอืชดุหมายเลข 1 ในโรงโมห่นิกอ่สรา้งทั�วไปมกัจะมอีปุกรณต์รงขอ้ใด 

1 : Primary Jaw crusher
2 : Cone crusher
3 : Vibrating screen
4 : 2nd Jaw crusher

ขอ้ที� 244 :
เครื�องมอืชดุหมายเลข 3 ในโรงโมห่นิกอ่สรา้งทั�วไปมกัจะมอีปุกรณต์รงขอ้ใด 

1 : Primary Jaw crusher
2 : Cone crusher
3 : Vibrating screen
4 : Roll crusher

ขอ้ที� 245 :
เครื�องมอืชดุหมายเลข 4 ในโรงโมห่นิกอ่สรา้งทั�วไปมกัจะมอีปุกรณต์รงขอ้ใด 

1 : Primary Jaw crusher
2 : Cone crusher
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3 : Vibrating screen
4 : 2nd Jaw crusher

ขอ้ที� 246 :
เครื�องมอืชดุหมายเลข 5 ในโรงโมห่นิกอ่สรา้งทั�วไปมกัจะมอีปุกรณต์รงขอ้ใด 

1 : Primary Jaw crusher
2 : Cone crusher
3 : Vibrating screen
4 : Roll crusher

ขอ้ที� 247 :
จากรปู เป็นเครื�องมอืชนดิใดในโรงโมห่นิกอ่สรา้งทั�วไป 

1 : Primary Jaw crusher
2 : Cone crusher
3 : Vibrating screen
4 : 2nd Jaw crusher

ขอ้ที� 248 :
เครื�องมอืชดุยอ่ยขั�นที�สองและสามในโรงโมห่นิกอ่สรา้งทั�วไปมกัจะมอีปุกรณด์งัรปูตดิตั�งเพื�อทําหนา้ที�หลกัตรงขอ้ใด 

1 : กําจัดฝุ่ นระบบ Wet cyclone scrubber
2 : กําจัดฝุ่ นระบบ Bag filter
3 : กําจัดฝุ่ นระบบ Electrostatic
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 249 :
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จากรปู ทอ่ที�อยูเ่หนอืเครื�องยอ่ยละเอยีดทําหนา้ที�อะไรในโรงโมห่นิกอ่สรา้งทั�วไป

1 : ดดูฝุ่ นเพื�อออกไปกําจัด
2 : ดดูฝุ่ นเพื�อใหห้นิเบอรส์ะอาด
3 : สเปรยนํ์�าเพื�อไมใ่หฝุ้่ นฟุ้งขึ�นมา
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 250 :
จากรปู Air cyclone ทําหนา้ที�อะไรในโรงโมห่นิกอ่สรา้งทั�วไป 

1 : แยกฝุ่ นหยาบออกไป
2 : แยกฝุ่ นชื�นออกไป
3 : ยดือายกุารทํางานถงุกรองใหน้านขึ�น
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 251 :
จากรปู เป็นสว่นประกอบใดของหมอ้บดประเภท Ball mill  

1 : Shell liner
2 : Man hole
3 : Side end liner
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 252 :
จากรปู Ball mill 5’x8’ ขบัดว้ยมอเตอร ์125 Hp (eff. 90%) สามารถบดสนิแรเ่ฟลดส์ปาร ์Wi=10.4 kwh/t, ไดป้ระมาณกี�ตนัตอ่ชั�วโมง ให ้F=25400 ไมครอน, P

1 : 8
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2 : 16
3 : 24
4 : 32

ขอ้ที� 253 :
จากรปู Ball mill 2.2x3.5 เมตร ขบัดว้ยมอเตอร ์350 Hp(eff. 90%) สามารถบดสนิแรส่งักะสซีลิเิกต Wi=12.7 kwh/t ไดป้ระมาณกี�ตนัตอ่ชั�วโมง ให ้F=25400 ไ

1 : 15
2 : 30
3 : 45
4 : 60

ขอ้ที� 254 :
จากรปู Ball mill 4.6x5 เมตร ขบัดว้ยมอเตอร ์1,000 Kw (eff. 80%) สามารถบดสนิแรท่องคํา Wi=13.57 kwh/t ไดป้ระมาณกี�ตนัตอ่ชั�วโมง ให ้F=101,600 ไม

1 : 65
2 : 130
3 : 200
4 : 250

ขอ้ที� 255 :
จากรปู SAG mill 6.5x5.5 เมตร ขบัดว้ยมอเตอร ์2,700 Kw (eff. 80%) รว่มกบั Ball mill 4.5x7 เมตร ขบัดว้ยมอเตอร ์4,500 Kw (eff. 80%) สามารถบดสนิแรท่
ประมาณกี�ตนัตอ่ชั�วโมง ให ้F=152,400 ไมครอน, P= 75 ไมครอน 

1 : 100
2 : 200
3 : 300
4 : 375

ขอ้ที� 256 :
โรงงานแตง่แรท่องคํามตีน้ทนุในการแตง่แร ่9 $US/ตนัป้อน มเีศษกองสนิแรท่องคําคณุภาพตํ�า 0.8 g/t กําหนดใหป้ระสทิธภิาพการแตง่แรท่องคํา (recovery) 89
ตน้ทนุการแตง่แรท่องคําหน่วย $US/oz ตรงกบัขอ้ใด

1 : 339
2 : 393
3 : 933
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4 : 39

ขอ้ที� 257 :
โรงงานแตง่แรท่องคํามตีน้ทนุในการแตง่แร ่9 $US/ตนัป้อน มเีศษกองสนิแรท่องคําคณุภาพตํ�า 0.8 g/t กําหนดใหป้ระสทิธภิาพการแตง่แรท่องคํา (recovery) 89
โสหุย้รวมทั�งหมด 36 $US/oz และ ราคาทองคํา 840 $US/oz กําไรเป็นหน่วย $US/oz ตรงกบัขอ้ใด

1 : 140
2 : 410
3 : 429
4 : 249

ขอ้ที� 258 :
โรงงานแตง่แรท่องคํามตีน้ทนุในการแตง่แร ่9 $US/ตนัป้อน มเีศษกองสนิแรท่องคําคณุภาพตํ�า 0.8 g/t กําหนดใหป้ระสทิธภิาพการแตง่แรท่องคํา (recovery) 89
โสหุย้รวมทั�งหมด 36 $US/oz , ราคาทองคํา 840 $US/oz, อตัราป้อน 350 ตนั/ชม และ. เวลาทํางาน 600 ชม./เดอืน กําไรเป็นหน่วย $US/เดอืน ตรงกบัขอ้ใด

1 : 0.9 ลา้น
2 : 1.9 ลา้น
3 : 2.9 ลา้น
4 : 3.9 ลา้น

ขอ้ที� 259 :
กําหนดใหร้าคาทองคํา 840 $US/oz , 1 kg = 32.1505 oz., อตัราการเกบ็คา่ภาคหลวงดงัตารางดา้นลา่ง และอตัราแลกเปลี�ยน 34 b/$US คํานวณคา่ภาคหลวง

1 : 47
2 : 74
3 : 147
4 : 174

ขอ้ที� 260 :
โรงงานแตง่แรท่องคํามตีน้ทนุในการแตง่แร ่9 $US/ตนัป้อน ตน้ทนุสนิแรท่องคํา 1.8 g/t ที�ป้อนโรงงาน 10.82 $US/ตนัป้อน กําหนดใหป้ระสทิธภิาพการแตง่แรท่
32.1505 oz และ คา่โสหุย้รวมทั�งหมด 36 $US/oz ตน้ทนุการแตง่แรท่องคําหน่วย $US/oz ตรงกบัขอ้ใด

1 : 314
2 : 414
3 : 512
4 : 614

ขอ้ที� 261 :
โรงงานแตง่แรท่องคํามตีน้ทนุในการแตง่แร ่9 $US/ตนัป้อน ตน้ทนุสนิแรท่องคํา 1.8 g/t ที�ป้อนโรงงาน 10.82 $US/ตนัป้อน กําหนดใหป้ระสทิธภิาพการแตง่แรท่
32.1505 oz , คา่โสหุย้รวมทั�งหมด 36 $US/oz, ราคาทองคํา 840 $US/oz และคา่ภาคหลวง 47.38 $US/oz กําไรจากการแตง่แรท่องคําหน่วย $US/oz ตรงกบัข

1 : 378
2 : 414
3 : 514
4 : 614

ขอ้ที� 262 :
โรงงานแตง่แรท่องคํามตีน้ทนุในการแตง่แร ่9 $US/ตนัป้อน ตน้ทนุสนิแรท่องคํา 1.8 g/t ที�ป้อนโรงงาน 10.82 $US/ตนัป้อน กําหนดใหป้ระสทิธภิาพการแตง่แรท่
32.1505 oz , คา่โสหุย้รวมทั�งหมด 36 $US/oz, ราคาทองคํา 840 $US/oz ,คา่ภาค หลวง 47.38 $US/oz, อตัราการป้อน 700 ตนั/ชม. และเวลาทํางาน 600 ชม
ทองคําหน่วย $US/เดอืน ตรงกบัขอ้ใด

1 : 8 ลา้น
2 : 9 ลา้น
3 : 10 ลา้น
4 : 11 ลา้น
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ขอ้ที� 263 :
โรงงานลา้งทรายแกว้คณุภาพตํ�าไมม่ ีWHIMS ทําให%้ Yield เกบ็ทรายได ้74% มงีบกระแสเงนิสดดงัตารางขา้งลา่ง คา่ Payback ตรงกบัขอ้ใด 

1 : 3.6 ปี
2 : 4.6 ปี
3 : 5.6 ปี
4 : 6.6 ปี

ขอ้ที� 264 :
โรงงานลา้งทรายแกว้คณุภาพตํ�าไมม่ ีWHIMS ทําให%้ Yield เกบ็ทรายได ้74% มงีบกระแสเงนิสดดงัตารางขา้งลา่ง ที� discount rate 10% คา่ NPV ตรงกบัขอ้

1 : 45.6 ลา้น
2 : 27.3 ลา้น
3 : 14.2 ลา้น
4 : 0

ขอ้ที� 265 :
โรงงานลา้งทรายแกว้คณุภาพตํ�าไมม่ ีWHIMS ทําให%้ Yield เกบ็ทรายได ้74% มงีบกระแสเงนิสดดงัตารางขา้งลา่ง ที� discount rate 10% คา่ PI ตรงกบัขอ้ใด

1 : 2.05
2 : 1.63
3 : 1.33
4 : 1.05

ขอ้ที� 266 :
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ลา้งทรายแกว้คณุภาพตํ�าไมม่ ีWHIMS ทําให%้ Yield เกบ็ทรายได ้74% มงีบกระแสเงนิสดดงัตารางขา้งลา่ง คา่ IRR ตรงกบัขอ้ใด 

1 : 8%
2 : 18%
3 : 28%
4 : 38%

ขอ้ที� 267 :
โรงงานลา้งทรายแกว้คณุภาพตํ�าม ีWHIMS ทําให%้ Yield เกบ็ทรายได ้86% มงีบกระแสเงนิสดดงัตารางขา้งลา่ง คา่ Payback ตรงกบัขอ้ใด 

1 : 3.6 ปี
2 : 4.6 ปี
3 : 5.6 ปี
4 : 6.6 ปี

ขอ้ที� 268 :
โรงงานลา้งทรายแกว้คณุภาพตํ�าม ีWHIMS ทําให%้ Yield เกบ็ทรายได ้86% มงีบกระแสเงนิสดดงัตารางขา้งลา่ง ที� discount rate 10% คา่ NPV ตรงกบัขอ้ใด

1 : 98 ลา้น
2 : 67 ลา้น
3 : 45 ลา้น
4 : 0

ขอ้ที� 269 :
โรงงานลา้งทรายแกว้คณุภาพตํ�าม ีWHIMS ทําให%้ Yield เกบ็ทรายได ้86% มงีบกระแสเงนิสดดงัตารางขา้งลา่ง ที� discount rate 10% คา่ PI ตรงกบัขอ้ใด 
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1 : 2.86
2 : 2.28
3 : 1.87
4 : 1.05

ขอ้ที� 270 :
โรงงานลา้งทรายแกว้คณุภาพตํ�าม ีWHIMS ทําให%้ Yield เกบ็ทรายได ้86% มงีบกระแสเงนิสดดงัตารางขา้งลา่ง คา่ IRR ตรงกบัขอ้ใด 

1 : 8%
2 : 18%
3 : 28%
4 : 40%

ขอ้ที� 271 :
throw ในเครื�องโมแ่บบ jaw crushers คอือะไร

1 : ระยะปากป้อน
2 : จดุหมนุ
3 : ระยะปรับปาก
4 : ระยะแกวง่

ขอ้ที� 272 :
gyratory crusher ใชห้ลกัการทํางานแบบใด

1 : หลกัการบบีอดั
2 : หลกัการหมนุเหวี�ยงและกระแทก
3 : หลกัการกระแทก
4 : หลกัการสั�นสะเทอืน

ขอ้ที� 273 :
เครื�องโมแ่บบปากกระทบในแบบแผน่ยนัเดี�ยวจะเกดิแรงในขอ้ใดถกูตอ้งที�สดุ

1 : แรงดงึและแรงกด
2 : แรงดงึและแรงเฉือน
3 : แรงกดและแรงเฉือน
4 : แรงกดและแรงกระแทก

ขอ้ที� 274 :
เครื�องโมแ่บบปากกระทบในแบบแผน่ยนัคูจ่ะเกดิแรงในขอ้ใดถกูตอ้งที�สดุ

1 : แรงดงึโดยไมม่แีรงเฉือน
2 : แรงเฉือนโดยไมม่แีรงกด
3 : แรงกดโดยไมม่แีรงเฉือน
4 : แรงกระแทกโดยไมม่แีรงเฉือน

ขอ้ที� 275 :
ตวัแปรที�ไมม่ผีลตอ่การบดละเอยีด คอืขอ้ใด

1 : mill diameter
2 : size of grinding media
3 : shape of grinding media
4 : ball surfaces
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ขอ้ที� 276 :
โลหะ manganese steel หรอื nodular cast iron ซึ�งมสีว่นผสมของ chromium carbide ใชทํ้าชิ�นสว่นใดของเครื�องโมด่งัตอ่ไปนี�

1 : ทําคอ้นของ hammer mill
2 : ทําตะแกรงของ impact crusher
3 : ทําใบพัดคดัขนาดของ roller mill
4 : ทําอปุกรณป้์อนของ ball mill

ขอ้ที� 277 :
ขอ้ใดคอื reduction ratio

1 : ปรมิาณแรป้่อน/product
2 : product/ปรมิาณแรป้่อน
3 : product/ขนาดแรป้่อน
4 : ขนาดแรป้่อน/product

ขอ้ที� 278 :
ขอ้ใดถกูตอ้งเกี�ยวกบัขอ้แตกตา่งระหวา่ง cone crusher กบั gyratory crusher

1 : cone crusher ม ีSpindle ที�ยาวกวา่ gyratory crusher
2 : cone crusher มถีงักรวยโมท่ี�ยาวกวา่ gyratory crusher
3 : gyratory crusher มปีากโมท่ี�แบนราบกวา่ cone crusher
4 : cone crusher จะโมด่ว้ยความเร็วสงูกวา่ gyratory crusher

ขอ้ที� 279 :
ความหมายของ angle of nip คอือะไร

1 : มมุที�เกดิขึ�นจากเครื�องยอ่ยแรจั่บวตัถทุี�จะบดนั�น เมื�อมมีมุประมาณ 25 องศา สําหรับแรท่ั�วไป
2 : มมุเสยีดทานที�เกดิจากการกระทบกนัของเครื�องบด
3 : มมุเสยีดทานที�เกดิจากการกระทบกนัของวตัถใุนการบด
4 : มมุที�เกดิขึ�นในแนวแรงตั�งฉากกบัวตัถุ

ขอ้ที� 280 :
closed – circuit crushing มขีอ้เสยีคอือะไร

1 : ทําใหห้นิยอ่ยในชั�นที� 2 มปีรมิาณนอ้ยลง
2 : ทําใหห้นิยอ่ยในชั�นที� 2 มปีรมิาณมากขึ�น
3 : ทําใหห้นิยอ่ยในชั�นที� 2 มปีรมิาณมากขึ�น
4 : ทําใหห้นิยอ่ยในชั�นที� 1 มปีรมิาณมากขึ�น

ขอ้ที� 281 :
เครื�องบดแบบ jaw crusher จะทําใหเ้กดิแรงกระทําตอ่หนิกี�แบบ อะไรบา้ง

1 : 1 แบบ คอื แรงดงึ
2 : 1 แบบ คอื แรงเฉือน
3 : 2 แบบ คอื แรงเฉือนและแรงดงึ
4 : 2 แบบ คอื แรงกดและแรงเฉือน

ขอ้ที� 282 :
เครื�องโมแ่บบใดที�รปูทรงของหนิที�ไดม้กัจะเป็นลกูเตา๋มากกวา่การบดแบบอื�น

1 : เครื�องโมแ่บบใชแ้รงกระแทก (impact crusher)
2 : เครื�องโมแ่บบกรวยหมนุ (cone crusher)
3 : เครื�องโมแ่บบ jaw crusher
4 : เครื�องโมแ่บบลกูขา่ง (gyratory crusher)

ขอ้ที� 283 :
สว่นที�สําคญัที�สดุของวงจรการยอ่ยหนิ คอืสิ�งใด

1 : ตะแกรงคดัขนาดหนิ (screening)
2 : เครื�องโมห่รอืเครื�องยอ่ยหนิ (crusher)
3 : เครื�องป้อนหนิลงเครื�องโม ่(feeder)
4 : ยุง้รับหนิใหญ ่(Ddump hopper)
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ขอ้ที� 284 :
เครื�องโมแ่บบใดเหมาะสําหรับการใชง้านเป็นเครื�องโมข่ั�นที� 3

1 : เครื�องโมแ่บบ jaw crusher
2 : เครื�องโมแ่บบ vertical shaft impact
3 : เครื�องโมห่นิแบบลกูขา่ง (gyratory crusher)
4 : เครื�องโมแ่บบกรวยหมนุ (cone crusher)

ขอ้ที� 285 :
ขอ้ใดไมใ่ชเ่ครื�องบดแบบกรวย (cone crusher)

1 : standard
2 : short head
3 : roll mill
4 : rod mill

ขอ้ที� 286 :
jaw crusher คอืเครื�องโมแ่บบใด

1 : เครื�องโมแ่บบปากกระทบ
2 : เครื�องโมแ่บบลกูขา่ง
3 : เครื�องโมแ่บบใชแ้รงกระแทก
4 : เครื�องโมแ่บบเพลาตั�ง

ขอ้ที� 287 :
จากรปูเป็นเครื�องยอ่ยหนิแบบใด

1 : Blake
2 : Dodge
3 : universal
4 : pivot

ขอ้ที� 288 :
ขอ้ใดไมใ่ชเ่ครื�องบดแบบทรงกระบอก (tubular mills)

1 : rod mill
2 : ball mill
3 : jar mill
4 : impact mill

ขอ้ที� 289 :
ขอ้ใดไมใ่ชช่นดิของเครื�องบดแบบกรวย (Cone crusher)

1 : standard
2 : short head
3 : roll crusher
4 : impact mill

ขอ้ที� 290 :
เครื�องโมแ่บบเพลาตั�งมชีื�อเรยีกวา่อะไร

1 : เครื�องโมแ่บบ vertical shaft impact
2 : เครื�องโมแ่บบ jaw crusher
3 : เครื�องโมแ่บบ cone crusher
4 : เครื�องโมแ่บบ impact crusher

ขอ้ที� 291 :
ขอ้ใดไมใ่ชเ่ครื�องบดขั�นตน้หรอืขั�นที�สอง

1 : tubular mills
2 : gyratory crushers
3 : impact crushers
4 : jaw crushers
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ขอ้ที� 292 :
หากแรป้่อนมขีนาด 600 mm ควรเลอืกเครื�องบดที�ม ีgape ที�ขนาดเทา่ไร

1 : 255×465
2 : 455×915
3 : 355×610
4 : 355×610

ขอ้ที� 293 :
ขอ้ใดไมใ่ชเ่ครื�องบดขั�นที� 3

1 : jar mill
2 : impact mill
3 : rod mill
4 : ball mill

ขอ้ที� 294 :
เครื�องบดชนดิใดที�ไมเ่ป็นเครื�องบดขั�นตน้

1 : single toggle
2 : double toggle
3 : gyratory crusher
4 : cone crusher

ขอ้ที� 295 :
ขอ้ใดไมใ่ชเ่ครื�องการบดหยาบ

1 : gyratory crusher
2 : jaw crusher
3 : cone crusher
4 : ball mill

ขอ้ที� 296 :
interparticle crushing หมายถงึอะไร

1 : อนุภาคตรงกลางของการบดหยาบ
2 : การบดตวัเอง
3 : การบดหยาบแบบใชต้วักลาง
4 : การบดอนุภาคเล็กๆ

ขอ้ที� 297 :
ขอ้ใดคอืสิ�งที�ตอ้งการใน jaw crusher

1 : arrested or free crushing
2 : high wear
3 : choked crushing
4 : blocking

ขอ้ที� 298 :
ตวัแปรใดที�ไมม่ผีลตอ่การบดละเอยีด

1 : mill diameter
2 : loading of the mill
3 : shape of grinding
4 : mass of grinding media

ขอ้ที� 299 :
Product ของ Jaw crusher เป็นอยา่งไรและเรยีกวา่อะไร ตามลําดบั

1 : เป็นแผน่, mental
2 : เป็นแผน่, slab
3 : กลมคอ่นขา้งขรขุระ, slab
4 : กลมคอ่นขา้งขรขุระ, slag
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ขอ้ที� 300 :
ประเภทของเครื�องบดตอ่ไปนี�ขอ้ใดเป็นชั�น Tertiary crushers

1 : gyratory crushers
2 : cone crushers
3 : tubular mills
4 : impact crushers

ขอ้ที� 301 :
ประกอบดว้ยแผน่ยอ่ย 2 แผน่แผน่หนึ�งอยูก่บัที�แตอ่กีแผน่เคลื�อนที�เขา้ออกจากแผน่แรกเป็นลกัษณะของเครื�องบดใด

1 : gyratory crushers
2 : cone crushers
3 : tubular mills
4 : impact crushers

ขอ้ที� 302 :
gyratory crusher เรยีกอกีอยา่งหนึ�งวา่

1 : เครื�องบดแบบปากกระทบ
2 : เครื�องบดแบบกระแทก
3 : เครื�องบดแบบลกูขา่ง
4 : เครื�องบดแบบเพลาตั�ง

ขอ้ที� 303 :
การบดกนัเองของอนุภาค ศพัทท์างการแตง่แรค่อือะไร

1 : chocked crushing
2 : blocking
3 : interparticle communition
4 : internal communition

ขอ้ที� 304 :
แฟคเตอรท์ี�สําคญัที�มผีลตอ่การใชโ้ตะ๊สั�นแยกแรค่อืขอ้ใด

1 : ขนาดแรท่ี�ป้อน
2 : อตัราการป้อน
3 : ความยาวชว่งชกั
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 305 :
jig เป็นเครื�องมอืแยกแรท่ี�อาศยัปัจจัยใดในการแยก

1 : แรงดนันํ�า
2 : แรงโนม้ถว่งของโลก
3 : อณุหภมูขิองอากาศ
4 : จํานวนของแร่

ขอ้ที� 306 :
plate feeder เป็นเครื�องป้อนหนิชนดิใด

1 : แบบตนีตะขาบ
2 : แบบแผน่ชกั
3 : แบบโซ่
4 : แบบถาดสั�น

ขอ้ที� 307 :
dump Hopper คอื

1 : ชอ่งลําเลยีงแร่
2 : บอ่ขดุที�จะนําแรอ่อกมา
3 : ยุง้รับหนิใหญ่
4 : พื�นที�ที�เอาไวท้ิ�งหนิ
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ขอ้ที� 308 :
apron Feeder คอืเครื�องป้อนหนิแบบใด

1 : เครื�องป้อนหนิแบบโซ่
2 : เครื�องป้อนหนิแบบแผน่ชกั
3 : เครื�องป้อนหนิแบบถาดสั�น
4 : เครื�องป้อนหนิแบบตนีตะขาบ

ขอ้ที� 309 :
ขอ้ใดคอืเครื�องป้อนหนิแบบแผน่ชกั (plate Feeder)

1 : vibrating Pan Feeder
2 : apron Feeder
3 : slide Feeder
4 : chain Feeder

ขอ้ที� 310 :
เครื�องป้อนแบบใดที�น่าจะดทีี�สดุสําหรับโรงโมห่นิรุน่ใหม่

1 : เครื�องโมแ่บบตนีตะขาบ (apron Feeder)
2 : เครื�องป้อนหนิแบบแผน่ชกั (plate Feeder)
3 : เครื�องป้อนหนิแบบถาดสั�น (vibrating pan feeder)
4 : เครื�องป้อนหนิแบบตะแกรงสั�น (vibrating grizzly feeder)

ขอ้ที� 311 :
ขอ้ใดไมม่แีรเ่ป็นสว่นประกอบอยูเ่ลย

1 : gangue
2 : concentrate
3 : tailing
4 : middling

ขอ้ที� 312 :
ขอ้ใดคอื Concept ของการแตง่แร่

1 : price of value minerals
2 : ore deposits
3 : grade - recovery
4 : liberation – separation

ขอ้ที� 313 :
ขอ้ใดไมอ่ยูใ่นกระบวนการแยกแร่

1 : gravity concentration
2 : crushing
3 : sorting
4 : classification

ขอ้ที� 314 :
ขอ้ใดมคีวามสําคญัตอ่ประสทิธภิาพของการแตง่แร่

1 : liberation and overgrinding
2 : ความหนาแน่นของสนิแร่
3 : ระบบการทํางานของเครื�องบด
4 : flotation

ขอ้ที� 315 :
แรใ่ดตอ่ไปนี� เป็นตวับง่ชี�สถานะทางเศรษฐกจิของประเทศ มคีวามสําคญัเชงิความมั�นคงทางเศรษฐกจิ

1 : เพชร
2 : แรต่ระกลูโลหะ
3 : แรท่องคํา
4 : แรท่องคําขาว
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ขอ้ที� 316 :
เทอมตอ่ไปนี�ใชใ้นการพจิารณาในการแตง่แรย่กเวน้ขอ้ใด

1 : ratio of concentration
2 : grade – recovery curve
3 : separation efficiency
4 : comminution

ขอ้ที� 317 :
ขอ้ใดไมใ่ชอ่งคป์ระกอบของ ประสทิธภิาพของการแตง่แรท่างเศรษฐศาสตร์

1 : liberation & overgrinding
2 : relation of grade and recovery
3 : price of value minerals
4 : tailing

ขอ้ที� 318 :
การแตง่แร ่(mineral processing) ม ี2 ประเด็นหลกัคอือะไร

1 : comminution, screening
2 : liberation, separation
3 : flotation, flocculation
4 : liberation, screening

ขอ้ที� 319 :
การแตกตวัอสิระ ตรงกนัขา้มกบัสิ�งใด

1 : gangue minerals
2 : concentrate
3 : middling
4 : tailing

ขอ้ที� 320 :
วธิกีารเกบ็ตวัอยา่งแบบไหนที�ประกอบดว้ยรางรปูตวัวเีรยีงสลบัดา้น ดา้นละจํานวนเทา่ๆกนัขอ้สําคญัในการเทตอ้งใหเ้ต็มหนา้ตลอดความยาวของเครื�องชกัตวัอยา่ง

1 : chute riffle
2 : spinning riffle
3 : table sample
4 : sampling thieves

ขอ้ที� 321 :
ขอ้ใดไมใ่ชว่ธิกีารแบง่ตวัอยา่ง

1 : table sampling
2 : cone and quartering
3 : Jones riffle
4 : flocculation

ขอ้ที� 322 :
ขอ้ใดไมใ่ชว่ตัถปุระสงคข์องการชกัตวัอยา่งแร่

1 : วเิคราะหเ์กรด
2 : วเิคราะหก์ารกระจายของอนุภาค
3 : วเิคราะหค์วามสมบรูณข์องแหลง่แร่
4 : วเิคราะหค์า่ความชื�น

ขอ้ที� 323 :
Shape factor สําหรับแรท่ั�วไปกบัสนิแรท่องตา่งกนัหรอืไม ่มคีา่เทา่ไร

1 : ไมต่า่งกนั มคีา่เทา่กบั 0.5
2 : ไมต่า่งกนั มคีา่เทา่กบั 0.5
3 : ตา่งกนั 0.5 แรท่ั�วไป, 0.3 สนิแรท่อง
4 : ตา่งกนั 0.5 แรท่ั�วไป, 0.2 สนิแรท่อง
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ขอ้ที� 324 :
ขอ้ใดถกูตอ้ง

1 : 1s = ระดบัความเชื�อมั�น 67 %
2 : 2s = ระดบัความเชื�อมั�น 95 %
3 : 3s = ระดบัความเชื�อมั�น 99 %
4 : 4s = ระดบัความเชื�อมั�น 120 %

ขอ้ที� 325 :
การเลอืกขนาดของตะแกรงขึ�นอยูก่บัอะไร

1 : ชนดิของแร่
2 : ความถว่งจําเพาะของแร่
3 : จํานวนของแร่
4 : ไมม่ขีอ้ใดถกู

ขอ้ที� 326 :
ขอ้ใดกลา่วถงึหลกัการทํางานของไซโคลนไดด้ทีี�สดุ

1 : แรงลอยตวัของอนุภาค
2 : แรงสูศ่นูยก์ลางสมัพันธก์บัมวลของอนุภาค
3 : หลกัการบดอดัและแรงดงึ
4 : การไหลของของเหลวในทอ่

ขอ้ที� 327 :
ขอ้ใดที�ไมใ่ชป่ระโยชนข์องตะแกรงคดัขนาดหนิ

1 : ควบคมุขนาดและปรมิาณของผลผลติที�ตอ้งการ
2 : ลดปรมิาณหนิที�จะป้อนลงเครื�องโม ่เพื�อเพิ�มประสทิธภิาพการทํางาน
3 : ลดคา่ใชจ้า่ยในการผลติอนัเนื�องมาจากการสกึหรอของปากโม่
4 : เพิ�มอตัราการผลติหนิ

ขอ้ที� 328 :
overflow ที�ออกมาจาก cyclone คอือะไร

1 : อนุภาคที�ออกจากทางดา้นบนมขีนาดเล็ก
2 : อนุภาคที�ออกจากทางดา้นลา่งมขีนาดใหญ่
3 : อนุภาคที�อยูใ่น cyclone
4 : ไมม่ขีอ้ถกู

ขอ้ที� 329 :
ขอ้ใดคอืจดุประสงคข์องการคดัขนาดดว้ยตะแกรง

1 : เพื�อป้องกนัแรท่ี�ใหญเ่ขา้สูเ้ครื�องบด
2 : เพื�อใหไ้ดแ้รท่ี�บดแลว้มขีนาดใกลเ้คยีงกนั
3 : เพื�อใหไ้ดผ้ลผลติขนาดตา่งกนั
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 330 :
ขอ้ใดคอืขอ้ดขีองไซโคลน

1 : ลดโหลดหมนุเวยีน
2 : ใชพ้ลงังานมาก
3 : ใชเ้นื�อที�มาก
4 : วงจรปรับตวัชา้

ขอ้ที� 331 :

1 : 150.25 kg/h
2 : 184 kg/h
3 : 210.5 kg/h
4 : 220 kg/h
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ขอ้ที� 332 :
ถา้โรงแตง่แรป่รมิาณ 210 ตนัตอ่กะ (8 ชม.) เกรดของแรป้่อน 2.5 % โดยเฉลี�ยผลติหวัแรเ่กรด 40 % โลหะ และหางแร ่0.2 % โลหะ จงหาคา่ (a) 

1 : 194.9
2 : 195.4
3 : 196.4
4 : 197.9

ขอ้ที� 333 :
ถา้โรงแตง่แตง่แรป่รมิาณ 210 ตนัตอ่กะ (8 ชม.) เกรดของแรป้่อน 2.5 % โดยเฉลี�ยผลติหวัแรเ่กรด 40 % โลหะ และหางแร ่0.2 % โลหะ จงหาคา่ (b) 

1 : 4.25
2 : 5.25
3 : 6.25
4 : 7.25

ขอ้ที� 334 :
ถา้โรงแตง่แตง่แรป่รมิาณ 210 ตนัตอ่กะ (8 ชม.) เกรดของแรป้่อน 2.5 % โดยเฉลี�ยผลติหวัแรเ่กรด 40 % โลหะ และหางแร ่0.2 % โลหะ จงหาคา่ (c) 

1 : 0.2
2 : 0.3
3 : 0.4
4 : 0.5

ขอ้ที� 335 :
ถา้โรงแตง่แตง่แรป่รมิาณ 210 ตนัตอ่กะ (8 ชม.) เกรดของแรป้่อน 2.5 % โดยเฉลี�ยผลติหวัแรเ่กรด 40 % โลหะ และหางแร ่0.2 % โลหะ จงหาคา่ (d) 

1 : 92.2
2 : 93.2
3 : 94.2
4 : 95.2

ขอ้ที� 336 :
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1 : 9.0 t/h
2 : 10 t/h
3 : 10.5 t/h
4 : 11 t/h

ขอ้ที� 337 :
ในโรงแตง่แรส่งักะสแีรก 200 ตนั มเีกรด 2 % Zn แตง่ไดห้วัแรเ่กรด 60 % Zn และเกรดหางแร ่0.05 % Zn กะที�สองแตง่แร ่250 ตนั แรป้่อนมเีกรด 2.2 % Zn แ
เกรดหางแร ่0.1 % Zn ถา้ชั�งหวัแรส่งักะสใีน 2 กะรวมกนัได ้14 ตนั จงหาคา่ R ทฤษฎกีบัคา่ R จรงิ

1 : 

2 : 

3 : 

4 : 

ขอ้ที� 338 :

1 : 40.56 %
2 : 57.42 %
3 : 60.23 %
4 : 40.42 %

ขอ้ที� 339 :

1 : 

2 : 

3 : 

4 : 

ขอ้ที� 340 :

1 : 24.50 %
2 : 26.25 %
3 : 28.15 %
4 : 30.15 %

ขอ้ที� 341 :
ป้อนแรสู่เ่ครื�องลอยแรด่ว้ยเกรด 0.5 % Sn ผลติหวัแรไ่ดเ้กรด 22 % Sn และเกรดของหางแร ่0.15 % Sn จงคํานวณ Recovery

1 : 70.5 %
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2 : 72.1 %
3 : 8.02 %
4 : 85.5 %

ขอ้ที� 342 :
ป้อนแรสู่เ่ครื�องลอยแรด่ว้ยเกรด 0.5 % Sn ผลติหวัแรไ่ดเ้กรด 22 % Sn และเกรดของหางแร ่0.15 % Sn จงคํานวณ Enrichment ratio

1 : 40
2 : 44
3 : 48
4 : 52

ขอ้ที� 343 :

1 : 10 min
2 : 15 min
3 : 20 min
4 : 25 min

ขอ้ที� 344 :

1 : 95.50 %
2 : 96.25 %
3 : 96.85 %
4 : 97.57 %

ขอ้ที� 345 :

1 : 3.13
2 : 2.16
3 : 0.46
4 : 0.63

ขอ้ที� 346 :
สนิแรจ่ากเหมอืงขาด -750 mm ถกูยอ่ยใหเ้ล็กลงเป็นขนาด -20 mm ในอตัรา 800 ตนั/ชั�วโมง สมมตคิวามหนาแน่นของสนิแรก่อ้นเทา่กบั 4 ตนั ตอ่ลกูบาศกเ์มต
ตอ้งป้อนเขา้สูเ่ครื�องบด

1 : 

2 : 

3 : 

4 : 

ขอ้ที� 347 :
โรงแตง่แรด่บีกุ แตง่แรด่บีกุโดยมแีรป้่อน 1 % Sn มเีกรด 55 % Sn ที� Recovery 74 % จงหาประสทิธภิาพการแยก

1 : 70.5 %
2 : 73.3 %
3 : 75.7 %
4 : 79.1
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ขอ้ที� 348 :
ขอ้ใดไมใ่ชจ่ดุประสงคข์องการควบคมุอตัโนมตัใินกรรมวธิกีารแตง่แร่

1 : ทําใหว้งจรมเีสถยีรภาพและทําใหร้ะบบมสีมรรถนะสงูโดยใชพ้ื�นฐานทางเศรษฐศาสตร์
2 : สามารถวเิคราะหแ์ละวางแผนการทํางานใมนอนาคต
3 : ลดคา่ใชจ้า่ยในการลงทนุ
4 : สามารถปรับกระบวนการไดอ้ยา่งรวดเร็ว

ขอ้ที� 349 :
ไซโคลนถกูป้อนดว้ยแรแ่หง้อตัรา 20 t/h ที� 30 % Solids สว่น U/F ม ี% Solids 50 % และสว่น O/F ม ี% Solids 15 โดยนํ�าหนักจงหา Tonnage of solids/ho

1 : 12.5 t/h
2 : 13.6 t/h
3 : 14.8 t/h
4 : 14.3 t/h

ขอ้ที� 350 :
ป้อนแรสู่เ่ครื�องลอยแรด่ว้ยเกรด 0.7 % Cu ผลติหวัแรไ่ดเ้กรด 25 % Cu และเกรดของหางแร ่0.18 % Cu จงคํานวณหา Recovery และ Concentration ratio ต

1 : 81.7 %, 45.6
2 : 82.89 %, 43.09
3 : 74.8 %, 47.7
4 : 82.3 %, 48.9

ขอ้ที� 351 :
จงคํานวณหา Dilution ratio ของการป้อนแรท่ี�ม ี% Solids 45 %, % Solids 28 % และ % Solids 19 % โดยนํ�าหนัก ตามลําดบั

1 : 1.22, 2.57, 4.26
2 : 1.38, 3.15, 4.86
3 : 1.45, 3.68, 43.59
4 : 1.15, 2.33, 5.15

ขอ้ที� 352 :
โรงแตง่แรด่บีกุ แตง่แรด่บีกุโดยมแีรป้่อน 1 % Sn มเีกรดหวัแร ่28 % Sn ที� Recovery 68 % โดยมแีรป้่อน 1 ตนั ประสทิธภิาพในการแยกมคีา่เทา่ไร

1 : 44.40 %
2 : 55.40 %
3 : 66.40 %
4 : 77.40 %

ขอ้ที� 353 :
แหลง่แรท่องแหลง่หนึ�งมเีกรด 22 g/t มทีั�งหมด 140 t ไดผ้า่นกระบวนการการแตง่แร ่ไดห้วัแรป่รมิาณ 6.8 t เกรด 280 g/t ที�เหลอืเป็นหางแร ่จงหา Recovery ข

1 : 56.27 %
2 : 61.82 %
3 : 64.44 %
4 : 78.36 %

ขอ้ที� 354 :
แหลง่แรท่องแหลง่หนึ�งมเีกรด 22 g/t มทีั�งหมด 140 t ไดผ้า่นกระบวนการแตง่แรไ่ดห้วัแรป่รมิาณ 6.8 t เกรด 280 g/t ที�เหลอืเป็นหางแร ่หางแรม่เีกรดเทา่ไร

1 : 2.23 g/t
2 : 4.43 g/t
3 : 6.63 g/t
4 : 8.83 g/t

ขอ้ที� 355 :
แหลง่แรด่บีกุแหลง่หนึ�ง เกรด 35 g/t มทีั�งหมด 130 t ไดผ้า่นกระบวนการแตง่แร ่ไดห้วัแรป่รมิาณ 15 t เกรด 200 g/t ที�เหลอืเป็นหางแร ่จงหาวา่หางแรม่เีกรดเท

1 : 15.4 g/t
2 : 14.9 g/t
3 : 14 g/t
4 : 13.5 g/t
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ขอ้ที� 356 :

1 : 
2 : 

3 : 

4 : 

ขอ้ที� 357 :

1 : 5, 175.45 t/h
2 : 10, 122 t/h
3 : 15, 132 t/h
4 : 20, 142 t/h

ขอ้ที� 358 :
จาก Flowsheet, U/F Cyclone มปีรมิาณเทา่ไร โดยมขีอ้มลูดงัตอ่ไปนี� ปรมิาณแรแ่หง้ที�ป้อนเขา้ Rod mill = 55 ตนั Rod mill discharge = 62 % Solids แรป้่อ
Solids Cyclone overflow = 31 % Solids Cyclone underflow = 74 % Solids 

1 : 37.7 ตนั
2 : 55 ตนั
3 : 85.75
4 : 31 ตนั

ขอ้ที� 359 :
จากรปูแสดงวงจรการบดแบบดั�งเดมิที� O/F ของไซโคลนมเีครื�องวดั Magnetic flowrate และ Nuclear density gauge และ Mass of dry ore ที�ป้อนเขา้สูเ่ครื�อง
ความชื�น 5 % แรป้่อน U/F และ O/F ของไซโคลนม ี% Solids 33 % , 50 % และ 15 % ตามลําดบั จงคํานวณ Circulating load (t/h) 
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1 : 88.27
2 : 34.2
3 : 109.50
4 : 442.1

ขอ้ที� 360 :
จากรปูเป็นเครื�องยอ่ยหนิแบบใด 

1 : Blake
2 : Dodge
3 : universal
4 : pivot

ขอ้ที� 361 :
จากรปูเป็นเครื�องยอ่ยหนิแบบใด 

1 : Blake
2 : Dodge
3 : universal
4 : pivot

ขอ้ที� 362 :
รปูใดเป็นเครื�องบดแบบ jaw ชนดิ single toggle ที�ดทีี�สดุ

1 : 

2 : 

3 : 

4 : 
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ขอ้ที� 363 :
จากรปูหมายเลข 2 คอื อะไร 

1 : casting
2 : hinge
3 : sting-hoppers
4 : screen grid

ขอ้ที� 364 :
จากรปูเป็นเครื�องบดที�อยูใ่นขั�นใด 

1 : primary crushers
2 : secondary crushers
3 : tertiary crushers
4 : ขอ้ 1 และ 3 ถกู

ขอ้ที� 365 :
จงบอกลําดบัขั�นตอนของการแตง่แรม่าอยา่งครา่วๆ

1 : 

2 : 
3 : 
4 : 

ขอ้ที� 366 :

1 : 

2 : 

3 : 

4 : 

เนื�อหาวชิา : 479 : Construction of flow sheets for mineral processing plants

ขอ้ที� 367 :
กําหนดให ้F, C และ T เป็นนํ�าหนัก หรอื นํ�าหนักตอ่หน่วยเวลาของแรป้่อน (Feed) หวัแร ่(Concentrate) และหางแร ่(Tailing) ตามลําดบั และ f, c และ t เป็นเก
(Assay) ของปรมิาณสิ�งที�มคีา่ (แร ่โลหะ และอื�น ๆ) หรอื สิ�งที�ตอ้งการพจิารณาซึ�งอยูใ่นแรป้่อน หวัแร ่และหางแร ่ตามลําดบั นยิามสดัสว่นผลวเิคราะหป์รมิาณสิ�ง

1 : G = F / C
2 : G = C / F
3 : G = c / f
4 : G = C c / F f *100

ขอ้ที� 368 :
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กําหนดให ้F, C และ T เป็นนํ�าหนัก หรอื นํ�าหนักตอ่หน่วยเวลาของแรป้่อน (Feed) หวัแร ่(Concentrate) และหางแร ่(Tailing) ตามลําดบั และ f, c และ t เป็นเก
(Assay) ของปรมิาณสิ�งที�มคีา่ (แร ่โลหะ และอื�น ๆ) หรอื สิ�งที�ตอ้งการพจิารณาซึ�งอยูใ่นแรป้่อน หวัแร ่และหางแร ่ตามลําดบั นยิามสดัสว่นการแยกเกบ็สิ�งที�มคีา่ 

1 : K = C c / F f
2 : K = F / C
3 : K = C / F
4 : K = c / f

ขอ้ที� 369 :
กําหนดให ้F, C และ T เป็นนํ�าหนัก หรอื นํ�าหนักตอ่หน่วยเวลาของแรป้่อน (Feed) หวัแร ่(Concentrate) และหางแร ่(Tailing) ตามลําดบั และ f, c และ t เป็นเก
(Assay) ของปรมิาณสิ�งที�มคีา่ (แร ่โลหะ และอื�น ๆ) หรอื สิ�งที�ตอ้งการพจิารณาซึ�งอยูใ่นแรป้่อน หวัแร ่และหางแร ่ตามลําดบั นยิามผลที�แยกเกบ็ได ้(Yield, Y)

1 : Y = C c / F f
2 : Y = F/ C
3 : Y = c / f
4 : Y = C / F

ขอ้ที� 370 :
กําหนดให ้F, C และ T เป็นนํ�าหนัก หรอื นํ�าหนักตอ่หน่วยเวลาของแรป้่อน (Feed) หวัแร ่(Concentrate) และหางแร ่(Tailing) ตามลําดบั และ f, c และ t เป็นเก
(Assay) ของปรมิาณสิ�งที�มคีา่ (แร ่โลหะ และอื�น ๆ) หรอื สิ�งที�ตอ้งการพจิารณาซึ�งอยูใ่นแรป้่อน หวัแร ่และหางแร ่ตามลําดบั ขอ้ใดเป็นนยิามของผลที�แยกเกบ็ได

1 : Y = 1 / K
2 : Y = C / F
3 : Y = ( f - t ) / ( c - t )
4 : ถกูทกุขอ้

ขอ้ที� 371 :
กําหนดให ้F, C และ T เป็นนํ�าหนัก หรอื นํ�าหนักตอ่หน่วยเวลาของแรป้่อน (Feed) หวัแร ่(Concentrate) และหางแร ่(Tailing) ตามลําดบั และ f, c และ t เป็นเก
(Assay) ของปรมิาณสิ�งที�มคีา่ (แร ่โลหะ และอื�น ๆ) หรอื สิ�งที�ตอ้งการพจิารณาซึ�งอยูใ่นแรป้่อน หวัแร ่และหางแร ่ตามลําดบั นยิามเปอรเ์ซน็ตท์ี�แยกเกบ็ได ้(% R

1 : R = F / C *100
2 : R = C / F *100
3 : R = c / f *100
4 : R = C c / F f *100

ขอ้ที� 372 :
จากขอ้มลูบางสว่นที�ไดจ้ากโรงแตง่แรถ่า่นหนิ ซึ�งแยกแรไ่พไรตอ์อกจากถา่นหนิดงัแสดงไวใ้นรปูประกอบ จงคํานวณคา่ที�ไมท่ราบ ( ? ) ดว้ยสมการสมดลุมวลและ

1 : C = 304.60 ตนั/ชั�วโมง และ B = 89.72 ตนั/ชั�วโมง
2 : C = 89.72 ตนั/ชั�วโมง และ B = 304.60 ตนั/ชั�วโมง
3 : C = 406.32 ตนั/ชั�วโมง และ B = 119.68 ตนั/ชั�วโมง
4 : C = 119.68 ตนั/ชั�วโมง และ B = 406.32 ตนั/ชั�วโมง

ขอ้ที� 373 :
แหลง่แรด่บีกุแหลง่หนึ�ง เกรด 35 t/h มทีั�งหมด 130 t ไดผ้า่นกระบวนการแตง่แรไ่ดห้วัแรป่รมิาณ 15 t เกรด 200 g/t ที�เหลอืเป็นหางแร ่จงหาวา่หางแรม่เีกรดเท

1 : 15.4 g/t
2 : 14.9 g/t
3 : 14 g/t
4 : 13.5 g/t
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ขอ้ที� 374 :
Slurry stream ประกอบไปดว้ยแรแ่บไรตโ์ดยการวดัความหนาแน่นดว้ยกระป๋อง 1 ลติร ไปรับ Slurry ไดเ้ต็มในเวลา 13 วนิาท ีความนาแน่นของ Slurry วดัได ้15
rate

1 : 150.25 kg/h
2 : 184 kg/h
3 : 210.5 kg/h
4 : 220 kg/h

ขอ้ที� 375 :
ถา้โรงแตง่แตง่แรป่รมิาณ 210 ตนัตอ่กะ (8 ชม.) เกรดของแรป้่อน 2.5 % โดยเฉลี�ยผลติหวัแรเ่กรด 40 %โลหะ และหางแร ่0.2 % โลหะ จงหาคา่ (a)

1 : 194.9
2 : 195.4
3 : 196.4
4 : 197.4

ขอ้ที� 376 :
ถา้โรงแตง่แตง่แรป่รมิาณ 210 ตนัตอ่กะ (8 ชม.) เกรดของแรป้่อน 2.5 % โดยเฉลี�ยผลติหวัแรเ่กรด 40 %โลหะ และหางแร ่0.2 % โลหะ จงหาคา่ (c)

1 : 0.2
2 : 0.3
3 : 0.4
4 : 0.5

ขอ้ที� 377 :
ถา้โรงแตง่แตง่แรป่รมิาณ 210 ตนัตอ่กะ (8 ชม.) เกรดของแรป้่อน 2.5 % โดยเฉลี�ยผลติหวัแรเ่กรด 40 %โลหะ และหางแร ่0.2 % โลหะ จงหาคา่ (d

1 : 92.2
2 : 93.2
3 : 94.2
4 : 95.2

ขอ้ที� 378 :
ป้อนแรสู่เ่ครื�องลอยแรด่ว้ยเกรด 0.5 % Sn ผลติหวัแรไ่ดเ้กรด 22 % Sn และเกรดของหางแร ่0.15 % Sn จงคํานวณ Recovery

1 : 70.5 %
2 : 72.1 %
3 : 80.2 %
4 : 85.5 %

ขอ้ที� 379 :
ป้อนแรสู่เ่ครื�องลอยแรด่ว้ยเกรด 0.5 % Sn ผลติหวัแรไ่ดเ้กรด 22 % Sn และเกรดของหางแร ่0.15 % Sn จงคํานวณ Concentration ratio

1 : 62.4
2 : 65.5
3 : 70.2
4 : 72.5

ขอ้ที� 380 :
ป้อนแรสู่เ่ครื�องลอยแรด่ว้ยเกรด 0.5 % Sn ผลติหวัแรไ่ดเ้กรด 22 % Sn และเกรดของหางแร ่0.15 % Sn จงคํานวณ Enrichment ratio

1 : 40
2 : 44
3 : 48
4 : 52

ขอ้ที� 381 :
Enrichment ratio คอืขอ้ใด เมื�อ C และ F คอืปรมิาณหวัแรแ่ละแรป้่อน c และ f คอื เกรดของโลหะในหวัแรแ่ละแรป้่อนตามลําดบั

1 : C/F
2 : c/f
3 : F/C
4 : f/c
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ขอ้ที� 382 :
Ratio of concentration คอืขอ้ใดเมื�อ C และ F คอืปรมิาณหวัแรแ่ละแรป้่อน c และ f คอื เกรดของโลหะในหวัแรแ่ละแรป้่อนตามลําดบั

1 : C/F
2 : c/f
3 : F/C
4 : f/c

ขอ้ที� 383 :
กาลนีาบรสิทุธิ�มเีปอรเ์ซน็ตโ์ลหะตะกั�วอยูก่ ี�เปอรเ์ซน็ต์

1 : 86.61 % Pb
2 : 72.56 % Pb
3 : 67.85 % Pb
4 : 58.75 % Pb

ขอ้ที� 384 :
ป้อนแรสู่เ่ครื�องลอยแรด่ว้ยเกรด 0.71 % Cu ผลติหวัแรไ่ดเ้กรด 27 % Cu และเกรดของหางแร ่0.13 % Cu จงคํานวณ Recovery, Concentration ratio และEn

1 : 82.09 %, 46.33, 38.03
2 : 90.01 %, 50.33, 38.03
3 : 82.09 %, 46.33, 45.03
4 : 90.01 %, 50.33, 38.04

ขอ้ที� 385 :
โรงแตง่แรด่บีกุ แตง่แรด่บีกุโดยมแีรป้่อน 1 % Sn มเีกรด 55 % Sn ที�Recovery 74 % จงหาประสทิธภิาพการแยก

1 : 70.5 %
2 : 73.3 %
3 : 75.7 %
4 : 79.1 %

ขอ้ที� 386 :
ขอ้ใดไมใ่ชจ่ดุประสงคข์องการควบคมุอตัโนมตัใินกรรมวธิการแตง่แร่

1 : ทําใหว้งจรมเีสถยีรภาพและทําใหร้ะบบมสีมรรถนะสงูโดยใชพ้ื�นฐานทางเศรษฐศาสตร์
2 : สามารถวเิคราะหแ์ละวางแผนการทํางานในอนาคต
3 : ลดคา่ใชจ้า่ยในการลงทนุ
4 : สามารถปรับกระบวนการไดอ้ยา่งรวดเร็ว

ขอ้ที� 387 :
ไซโคลนถกูป้อนดว้ยแรแ่หง้อตัรา 20 t/h ที� 30 % Solids สว่น U/F ม ี% Solids 50 % และสว่น O/F ม%ี Solids 15 % โดยนํ�าหนักจงหา Tonnage of solids/

1 : 12.5 t/h
2 : 13.6 t/h
3 : 14.8 t/h
4 : 14.3 t/h

ขอ้ที� 388 :
ป้อนแรสู่เ่ครื�องลอยแรด่ว้ยเกรด 0.7 %Cu ผลติหวัแรไ่ดเ้กรด 25 % Cu และเกรดของหางแร ่0.18 % Cu จงคํานวณหา Recovery และ Concentration ratio ตา

1 : 81.7 %, 45.6
2 : 65.4 %, 453.8
3 : 74.8 %, 47.7
4 : 82.3 %, 48.9

ขอ้ที� 389 :
จงคํานวณหา Dilution ratio ของการป้อนแรท่ี�ม ี% Solids 45 %, % Solids 28 % และ % Solids 19 % โดยนํ�าหนัก ตามลําดบั

1 : 1.22 , 2.57, 4.26
2 : 1.38, 3.15, 4.86
3 : 1.45, 3.68, 43.59
4 : 1.15, 2.33, 5.15
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ขอ้ที� 390 :
โรงแตง่แรด่บีกุ แตง่แรด่บีกุโดยมแีรป้่อน 1% Sn มเีกรด 28 % Sn ที� Recovery 68 % โดยมแีรป้่อน 1 ตนั ประสทิธภิาพในการแยกมคีา่เทา่ไร

1 : 44.40 %
2 : 55.40 %
3 : 66.40 %
4 : 77.40 %

ขอ้ที� 391 :
แหลง่แรท่องแหลง่หนึ�งมเีกรด 22 g/t มทีั�งหมด 140 t ไดผ้า่นกระบวนการแตง่แรไ่ดห้วัแรป่รมิาณ 6.8 t เกรด 280 g/t ที�เหลอืเป็นหางแรจ่งหา Recovery ของก

1 : 56.27 %
2 : 61.82 %
3 : 64.44 %
4 : 78.36 %

ขอ้ที� 392 :
แหลง่แรท่องแหลง่หนึ�งมเีกรด 22 g/t มทีั�งหมด 140 t ไดผ้า่นกระบวนการแตง่แรไ่ดห้วัแรป่รมิาณ 6.8 t เกรด 280 g/t ที�เหลอืเป็นหางแร ่หางแรม่เีกรดเทา่ไร

1 : 2.23 g/t
2 : 4.43 g/t
3 : 6.63 g/t
4 : 8.83 g/t

ขอ้ที� 393 :
ไซโคลนถกูป้อนดว้ยแรแ่หง้อตัรา 30 t/h ที� 40 % Solids สว่น U/F ม ี%Solids 60 % และสว่น O/F ม ี% Solids 25% โดยนํ�าหนัก จงคํานวณหา Tonnage of 

1 : 11.5 t/h
2 : 22.5 t/h
3 : 33.5 t/h
4 : 44.5 t/h

ขอ้ที� 394 :
ป้อนแรสู่เ่ครื�องลอยแรด่ว้ยเกรด 0.8 % Cu ผลติหวัแรไ่ดเ้กรด 27 % Cu และเกรดของหางแร ่0.15 % Cu จงคํานวณหา Recovery, Concentration ratio และ E

1 : 81.7 %, 41.3, 33.7
2 : 85.1 %, 30.2, 44.7
3 : 89.5 %, 21.3, 55.7
4 : 60.2 %, 20.2, 23.7

ขอ้ที� 395 :
ไซโคลนถกูป้อนดว้ยแรแ่หง้อตัรา 20 t/h ที� 30% Solids สว่น U/F ม ี% Solids 60 % สว่น O/F ม ี% Solids 20 % โดยนํ�าหนัก จงคํานวณหา Tonnage of sol

1 : 10
2 : 20
3 : 30
4 : 40

ขอ้ที� 396 :
โรงแตง่แรส่งักะสใีนกะแรก 240 ตนั มเีกรด 3% Zn แตง่แรไ่ดห้วัแร ่เกรด 63 % Zn และเกรดของหางแร ่0.06 % Zn กะที�สองแตง่แรไ่ด ้60 ตนั แรป้่อนมเีกรด 3
% Zn และมเีกรดของหางแร ่0.2 % Zn ถา้ชั�งหวัแรส่งักะสใีน2 กะรวมกนัได ้23 เมื�อมวลอะตอมของสงักะส ี= 65 ของซลัเฟอร ์= 32 จงหา theoretical recove
ลําดบั

1 : 95.69 %, 93.97 %
2 : 91.32 %, 91.32%
3 : 65.41 %, 90.32 %
4 : 83.99 %, 80.74 %

ขอ้ที� 397 :
ในโรงแตง่แรโ่รงหนึ�งในกระบวนการบดแรแ่คลไซตแ์บบเปียก ทําการวดัอตัราการไหลของของผสมแรก่บันํ�าโดยใชก้ระบอก 1 ลติร รองรับตวัอยา่งในเวลา 4 วนิาท
ผสมได ้1600 กโิลกรัม/ลกูบาศกเ์มตร จงหา % Solids by weight และอตัราการไหลของแคลไซตใ์นของผสมตามลําดบั

1 : 22.23 %, 0.21 t/h
2 : 36.17 %, 3.26 t/h
3 : 62.31 %, 0.11 t/h
4 : 59.43 %, 0.85 t/h
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ขอ้ที� 398 :
ป้อนแรสู่เ่ครื�องลอยแรด่ว้ยเกรด 0.7 % Cu ผลติหวัแรไ่ดเ้กรด 30 % Cu และเกรดของหางแร ่0.12 % Cu จงคํานวณหา Recovery

1 : 83.19 %
2 : 75.32 %
3 : 68.93 %
4 : 70.02 %

ขอ้ที� 399 :
ถา้โรงแตง่แรแ่ตง่แรป่รมิาณ 380 ตนั เกรดของแรป้่อน 2.5 % โลหะ เพื�อผลติหวัแรเ่กรด 40 % โลหะ และหางแร ่0.2 % โลหะ จงหาปรมิาณหวัแร่

1 : 21 ตนั
2 : 22 ตนั
3 : 23 ตนั
4 : 24 ตนั

ขอ้ที� 400 :
ป้อนแรสู่เ่ครื�องลอยแรด่ว้ยเกรด 0.9 % Cu ผลติหวัแรไ่ดเ้กรด 25 % Cu และเกรดของหางแร ่0.10 %Cu จากโจทยค์า่ของ Ratio of concentration คา่ใดถกูตอ้

1 : 81.6
2 : 31.13
3 : 38.23
4 : 41.30

ขอ้ที� 401 :
แหลง่แรท่องแหง่หนึ�งมเีกรด 30g/t มทีั�งหมด 100 t ไดผ้า่นกระบวนการแตง่แรไ่ดห้วัแร ่12.3 t เกรด 150 g/t ที�เหลอืเป็นหางแร ่จงหา Recovery ของการแตง่แ

1 : 70 %
2 : 61.5 %
3 : 65.5 %
4 : 76 %
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